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(IT)) ISTRUZIONI D’USO E MANUTENZIONE

AVVISO IMPORTANTE

Leggere attentamente queste istruzioni prima di usare il
saldatore, e conservarle per poterle consultare in futuro.
Forniscono tutte le informazioni necessarie per un utilizzo
corretto evitando pericoli e danni all’apparecchio.

La OXYTURBO non si assume la responsabilita per
infortuni provocati dall’'uso improprio del saldatore o da
modifiche effettuate allo stesso.

LISTA DEI PEZZ1

1. Portacartuccia inferiore

la. Portacartuccia in ferro

2. Guarnizione di tenuta

3. Portacartuccia superiore

3a Molla di sostegno

4. Manopola di regolazione

Impugnatura

Iniettore

Anello di regolazione dell’aria
Bruciatore ¢ 21

Spatola 570800
10. Punta saldante 570702
11. Cercoflam 570905
12. Pulsante d’accensione

13. Supporto per piezo

14. Elettrodo accensione piezo

DATI TECNICI

OXYLASER 505000 505100 505030
OXYLASER IRON 525000 525100

L X

Temp. max esercizio 1.750 °C 1.750°C  1.750 °C

Piezo - [ -
Accessori

Spatola optional - [}
Punta saldante optional - [ ]
Cercoflam optional - [}

Iniettore Consumo
Bruciatore ¢ 21 0,28 mm 73 g/h
Cercoflam 0,28 mm 73 g/h

Attenzione! Per la versione piezo non ¢ possibile utilizzare
gli accessori.

1. ALIMENTAZIONE

Questo saldatore ¢ alimentato da cartuccia perforabile di gas
butano 190g conforme alla EN 417 - tipo 200.

E consigliato I'utilizzo della cartuccia OXYTURBO model-
lo Butan 190g.

A AVVERTENZE PER LA SICUREZZA

e Puo essere pericoloso tentare di utilizzare cartucce di
altro tipo.
* Non utilizzare cartucce che presentino

ammaccature.
¢ Eliminare dal punto di foratura e tenuta sulla cupola
della cartuccia eventuali etichette o impurita.

2. MESSA IN SERVIZIO

2.1 INSERIMENTO O SOSTITUZIONE DELLA
CARTUCCIA

- Assicurarsi che la valvola del saldatore sia chiusa, ruota-
re la manopola di regolazione (4) in senso orario.
Saldatore con portacartuccia in plastica

- Svitare completamente la parte inferiore (1) (fig.1).

- Sostituire la guarnizione (2) qualora risulti danneggiata o
sia stata persa.

- Inserire la cartuccia nuova (fig.2).

- Riavvitare a fondo il portacartuccia inferiore (1) (fig.3).

Saldatore con portacartuccia in ferro

- Svitare completamente 1'impugnatura (5) dal portacar-
tuccia in ferro.

- Sostituire la guarnizione (2) qualora risulti danneggiata o
sia stata persa.

- Togliere la molla di sostegno (3a) dal fondo del portacar-
tuccia.

- Inserire la cartuccia nuova.

- Reinserire la molla nel fondo del portacartuccia in ferro
per fermare la cartuccia.

- Riavvitare a fondo I'impugnatura sul portacartuccia in
ferro (1a).

/\  AVVERTENZE PER LA SICUREZZA

* Le operazioni di sostituzione e inserimento della
cartuccia devono essere eseguite in luogo ben aera-
to preferibilmente all’aperto, lontano da materiali o
sostanze infiammabili e da sorgenti di calore incan-
descenti (quali fiamme scoperte, sigarette accese, pia-
stre elettriche, ecc.), e lontano da persone o animali.

e Assicurarsi che la cartuccia sia vuota prima di sosti-
tuirla (vedi 5.4).

*  Non utilizzare il saldatore se la guarnizione di tenuta
(2) risulta danneggiata o sia stata persa (vedi 5.3).

e Per proteggere ’ambiente, disperdere la cartuccia
vuota in luogo sicuro preferibilmente nei contenitori
per il riciclaggio.

3. ISTRUZIONI PER L’USO

3.1 ACCENSIONE
Saldatore con accensione piezo

- Ruotare la manopola di regolazione (4) in senso antiora-
1io per un giro.

- Premere immediatamente il pulsante d’accensione fino a
che il gas che esce dal bruciatore si infiamma.

Saldatore con accensione normale

- Ruotare la manopola di regolazione (4) in senso antiora-
1io per un giro.

- Accendere immediatamente il gas in corrispondenza del
bruciatore utilizzando un fiammifero o un accendino.



32 REGOLAZIONE
- L'intensita della flamma avviene girando la manopola di
regolazione (4).

3.3 SPEGNIMENTO
- Girare la manopola di regolazione (4) in senso orario
fino a chiusura completa.

3.4 ACCESSORI
Assicurarsi che la valvola del saldatore sia chiusa, ruota-
re la manopola di regolazione (4) in senso orario.

- Svitare il bruciatore in senso antiorario (fig.4).

- Montare il bruciatore desiderato, avvitandolo all’appa-
recchio senza forzare.

- Montare I’accessorio desiderato, fissandolo al bruciatore
senza forzare.

- Verificare la tenuta (5.2).

/\  AVVERTENZE PER LA SICUREZZA

¢ Il saldatore deve essere utilizzato in posizione oriz-
zontale

¢ Il saldatore deve essere utilizzato in luogo ben ven-
tilato, lontano da materiali o sostanze infiammabili.
Pericolo d’incendio!

¢ Dopo aver acceso il saldatore é necessario farlo
riscaldare per 30 secondi. Se non si é completamente
riscaldato, o se viene spostato bruscamente, il salda-
tore puo creare una fiammata. In tal caso mantenere
il saldatore fermo in posizione verticale per alcuni
secondi.

¢ Il saldatore acceso non deve essere lasciato incustodi-
to.

¢ Durante I’uso il saldatore deve essere posto ad una
distanza di sicurezza da parete o altro oggetto.

¢ I lavori di saldatura devono essere eseguiti su una
base non infiammabile.

¢ Durante le operazioni di saldatura utilizzare occhiali
e guanti di protezione.

e Attenzione! Non respirare i fumi durante le operazio-
ni di saldatura.

e Deve essere evitato I’accumulo di calore al saldatore
quando la fiamma viene avvicinata troppo all’oggetto
da riscaldare.

¢ Durante 'uso parti del saldatore possono raggiun-
gere temperature elevate. Dopo lo spegnimento far
raffreddare prima di riporlo.

¢ E pericoloso utilizzare apparecchiature danneggiate o
malfunzionanti.

¢ In caso di anomalie nella erogazione del gas, verifica-
re la carica della cartuccia (vedi 5.4). Se rimane anco-
ra del gas, il problema potrebbe essere risolto con una
pulizia dell’iniettore (vedi 5.5).

¢ In caso di anomalie del dispositivo piezo, verificare
I’elettrodo dell’accensione (vedi 5.6).

4.STOCCAGGIO

- Riporre il saldatore in un involucro protettivo (possibil-
mente nella scatola in dotazione) e custodirlo in un luogo
fresco, asciutto e ben ventilato.

/N AVVERTENZE PER LA SICUREZZA

Per saldatore con la cartuccia di gas inserita
¢ Proteggere dai raggi solari.

e Non esporre a temperatura maggiore di 50°C.
*  Tenere fuori dalla portata dei bambini.

5. MANUTENZIONE

e Si raccomanda di non tentare qualsiasi altro inter-
vento di manutenzione o riparazione.

o Utilizzare solo ricambi ed accessori originali
OXYTURBO.

e I pezzi di ricambio sono disponibili presso il vostro
rivenditore.

*  Qualora si verifichi un guasto che non puo essere
riparato seguendo queste istruzioni, restituire il sal-
datore al rivenditore.

0
-

PERDITE DI GAS

- In caso di fughe di gas dalla vostra apparecchiatura
(odore di gas) mettetela immediatamente all’aperto, in
un luogo ben aerato, lontano da sorgenti infiammabili,
dove procedere alla verifica della tenuta.

5.2 VERIFICA DELLA TENUTA

- Per verificare la tenuta del saldatore operare all’aperto e
non utilizzare flamma, ma acqua saponata o gli appositi
rilevatori (Gascontrol cod. 405020).

- Spruzzare il rilevatore sulla zona da controllare.
La rivelazione di fughe di gas ¢ evidenziata dalla forma-
zione di bolle o schiuma.

5.3 SOSTITUZIONE DELLA GUARNIZIONE

- Rimuovere la guarnizione deteriorata dalla sua sede.

- Inserire la nuova guarnizione nella sede agendo sui bordi
con un cacciavite piatto e facendo attenzione a non dan-
neggiarla.

5.4 VERIFICA DELLA CARICA DELLA CARTUCCIA

- Assicurarsi che la valvola del saldatore sia chiusa, ruota-
re la manopola di regolazione (4) in senso orario.

- Scuotere per controllare che si senta ancora il rumore del
gas liquido.

5.5 PULIZIA DELLINIETTORE

- Svitare il bruciatore in senso antiorario.

- Togliere con una chiave esagonale I’iniettore.
- Pulire I'iniettore soffiando nel foro.

- Rimontare I'iniettore ed avvitarlo bene.

- Verificare la tenuta (vedi 5.2).

- Rimontare il bruciatore.

A AVVERTENZE PER LA SICUREZZA

*  Non utilizzare un ago o uno spillo per pulire I’iniet-
tore, si potrebbe danneggiare e rendere pericoloso il
saldatore.

* Qualora non sia possibile rimuovere 1’occlusione
sostituire I’iniettore .

5.6 VERIFICA DELL’ELETTRODO
DELL’ACCENSIONE PIEZO

- Per le esecuzioni piezo assicurarsi che la distanza fra
P’elettrodo e il bruciatore sia compresa fra 4 ¢ 6 mm.

N.B. : Alcuni dettagll delle figure contenute in questo manuale po-
trehhero non corrisp e all’apparecchi a forni-
ta.

1’ Azienda si riserva la facolta di apportare eventuali modifiche sen-
Za preavviso.




MODE D’EMPLOI ET ENTRETIEN

AVIS IMPORTANT

Avant d’utiliser la lampe a souder, lire attentivement ces
instructions et les conserver afin de pouvoir les consulter a
I’avenir. Elles fournissent toutes les informations nécessai-
res pour une utilisation correcte en évitant les dangers et
les endommagements de I’appareil.

La société OXYTURBO ne répond en aucun cas des acci-
dents provoqués par une utilisation non appropriée de
la lampe a souder ou par des modifications qui y ont été
effectuées.

LISTE DES PIECES

Porte-cartouche inférieur
. Porte-cartouche en fer

Joint d’étanchéité

Porte-cartouche supérieur
. Ressort du support

Bouton de réglage

Poignée

Injecteur

Bague prise d’air

Becg 21

Spatule 570800
10. Pointe de fer a souder 570702
11. Cercoflam 570905
12. Bouton d’allumage
13. Collier maintien
14. Electrode allumage piézo-¢lectrique

DONNEES TECHNIQUES

OXYLASER 505000 505100 505030
OXYLASER IRON 525000 525100

o

LN LW

Max. température de

fonctionnement 1.750 °C 1.750°C 1.750 °C
Piézo - [ ] -
Accessoires

Spatule optional - [ ]
Pointe de fer a souder optional - [ ]
Cercoflam optional - [ ]

Injecteur Consommation
Bec g 21 0,28 mm 73 gh
Cercoflam 0,28 mm 73 gl

Attention! Pour la version piézo- électrique n’est pas possi-
ble utiliser les accessoires.

1. ALIMENTATION

Cette lampe a souder est alimentée par une cartouche perfora-
ble de gaz butane 190g conforme & la norme EN 417 - Type
200.

1l est conseillé d’utiliser une cartouche OXYTURBO modele
Butan 190g.

PRECAUTIONS

o 1l peut étre dangereux d’essayer d’utiliser d’autres
types de cartouches.
e Ne pas utiliser de cartouches présentant des bosselu-

res.

o Eliminer toutes étiquettes ou impuretés qui pourraient
se trouver a ’endroit de percement et d’étanchéité sur
la calotte de la cartouche.

2. MISE EN SERVICE

2.1 INTRODUCTION OU REMPLACEMENT DE LA
CARTOUCHE

- Veiller a ce que la valve de la lampe a souder soit bien
fermée et tourner le bouton de réglage (4) dans le sens des
aiguilles d’une montre.

Lampe a souder avec porte-cartouche en plastique

- Dévisser completement la partie inférieure (1) (fig.1).

- Changer le joint (2) au cas o celui-ci aurait été perdu ou
endommagg.

- Introduire la cartouche neuve (fig.2).

- Revisser en serrant a fond le porte-cartouche inférieur (1)
(fig.3).
Lampe a souder avec porte-cartouche en fer

- Dévisser complétement la poignée (5) du porte-cartouche
en fer.

- Changer le joint (2) au cas ou celui-ci aurait été perdu ou
endommagg.

- Oter le ressort de support (3a) du fond de porte-cartou-
che.

- Introduire la cartouche neuve.

- Remonter le ressort dans le fond du porte-cartouche en fer
pour bloquer la cartouche.

- Revisser en serrant a fond la poignée au porte-cartouche
en fer (la).

A PRECAUTIONS

e Les opérations de remplacement et d’installation de
la cartouche doivent étre effectuées dans un endroit
bien aéré, en plein air de préférence, loin de matiéres
ou substances inflammables et de sources de chaleur
incandescentes (telles que flammes, cigarettes allu-
mées, plaques électriques, etc.) et loin des personnes et
des animaux.

e Veiller a ce que la cartouche soit vide avant de la chan-
ger (voir 5.4).

e Ne pas utiliser la lampe a souder s’il n’y a pas
de joint (2) ou si ce dernier est endommagé (voir 5.3).

*  Pour respecter I’environnement, se débarrasser de la
cartouche dans un lieu siir ou, mieux encore, dans un
conteneur destiné au recyclage.

3. MODE D’EMPLOI

3.1 ALLUMAGE
Lampe a souder a allumage piézo-électrique

- Tourner le bouton de réglage (4) en lui faisant faire un tour
dans le sens contraire a celui des aiguilles d’une montre.

- Enfoncer immédiatement le bouton d’allumage jusqu’a ce
que le gaz sortant du bec s’enflamme.

Lampe a souder a allumage normal

- Tourner le bouton de réglage (4) en lui faisant faire un tour
dans le sens contraire a celui des aiguilles d’une montre.

- Allumer immédiatement le gaz en face du bec en se ser-
vant d’une allumette ou d’un briquet.
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REGLAGE
L'intensité de la flamme se régle en tournant le bouton de
réglage (4).

EXTINCTION
Tourner le bouton de réglage (4) dans le sens des aiguilles
d’une montre jusqu’a la fermeture complete.

ACCESSOIRES

Veiller a ce que la valve de la lampe a souder soit bien
fermée et tourner le bouton de réglage (4) dans le sens des
aiguilles d’une montre.

Dévisser le bec en le tournant dans le sens contraire a celui
des aiguilles d’une montre (fig.4).

Monter le bec désiré en le vissant a ’appareil sans force.
Monter I’accessoire désiré en le vissant au bec sans force.
Vérifier 1’étanchéité (voir 5.2).

PRECAUTIONS

11 faut utiliser la lampe a souder en position horizon-
tale

La lampe a souder devra toujours étre utilisée dans un
endroit bien aéré, loin de matiéres ou de substances
inflammables. Risque d’incendie!

Apres avoir allumé la lampe a souder, il est nécessaire
d’attendre qu’elle chauffe pendant 30 secondes. Si elle
n’est pas suffisamment chaude ou si elle est déplacée
brusquement, la lampe a souder peut créer une grande
flamme. Dans ce cas, maintenir la lampe a souder
immobile en position verticale pendant quelques
secondes.

Toujours surveiller la lampe a souder lorsque celle-ci
est allumée.

Pendant I’utilisation, la lampe a souder devra étre pla-
cée en respectant une distance de sécurité entre parois
ou autres objets.

Travailler sur un fond non - inflammable.

Pendant les travaux de soudure utiliser lunettes et
gants de protection.

Attention! Ne pas respirer les fumeés pendant les tra-
vaux de soudure.

Eviter ’accumulation de chaleur a la lampe a souder
quand la flamme est trop proche a I’objet a réchauf-
fer.

Pendant I’utilisation, certaines parties de la lampe a
souder peuvent atteindre des températures tres éle-
vées. Avant de la ranger, laisser refroidir apres ’avoir
éteinte.

11 est dangereux d’utiliser des appareils endommagés
ou présentant un mauvais fonctionnement.

En cas d’anomalies du débit du gaz, vérifier que la
cartouche ne soit pas vide (voir 5.4). S’il reste encore
du gaz, le probleme pourrait étre résolu en nettoyant
Pinjecteur (voir 5.5).

En cas d’anomalies du dispositif piézo-électrique, véri-
fier ’électrode de I’allumage (voir 5.6).

4. ENTRETIEN

Ranger la lampe a souder dans un emballage protecteur
(si possible dans sa boite d’origine) et la garder dans un
endroit frais, sec et bien aéré.

PRECAUTIONS

Pour les lampes a souder dont la cartouche de gaz est
insérée

Protéger du soleil.

Ne pas exposer a des températures supérieures a 50
0,

Ranger hors de la portée des enfants.

5.MANUTENTION

52
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5.6

1l est recommandé de ne pas essayer une quelconque
intervention de manutention ou de réparation.
Utiliser uniquement des piéces de rechange et des acce-
soires originaux OXYTURBO.

Les pieces de rechange sont disponibles chez votre
revendeur.

En cas de panne qui ne peut étre réparée en suivant ces
instructions, restituer la lampe a souder au revendeur.

FUITES DE GAZ

En cas de fuites de gaz de votre appareil (odeur de gaz),
placez-le immédiatement en plein air, dans un endroit bien
aéré, loin de sources de chaleur, ol I'on pourra procéder a
la vérification de Iétanchéité.

VERIFICATION DE L’ETANCHEITE

Pour vérifier 1’étanchéité de la lampe a souder opérer
dans des milieux aérés et ne pas utiliser la flamme, mais
plutét de I’eau savonnée ou les détecteurs appropriés
(Gascontrol cod. 405020).

Vaporiser le détecteur sur la région a controler.

La constatation de fuites de gaz est mise en évidence par la
formation de bulles ou de mousse.

REMPLACEMENT DU JOINT

Oter de son siege le joint détérioré.

Placer le nouveau joint dans son si¢ge en agissant sur les
bords & 1’aide d’un tournevis plat et en veillant a ne pas
I’endommager.

VERIFICATION DE LA QUANTITE DE GAZ DANS
LA CARTOUCHE

Veiller a ce que la valve de la lampe a souder soit bien
fermée, tourner le bouton de réglage (4) dans le sens des
aiguilles d’une montre.

Secouer pour controler que I’on entend le bruit de la pré-
sence du gaz liquide.

NETTOYAGE DE L’INJECTEUR

Dévisser le bec en le tournant dans le sens contraire a celui
des aiguilles d’une montre.

Oter I'injecteur a I’aide d’une clé a six pans.

Nettoyer I'injecteur en soufflant dans le trou.

Remonter I'injecteur en le revissant minutieusement.
Vérifier I’étanchéité (voir 5.2).

Remonter le bec.

PRECAUTIONS

Pour ne pas risquer d’endommager la lampe a souder
ou de la rendre dangereuse, ne jamais utiliser d’aiguille
ni d’epingle pour nettoyer I’injecteur.

S’il n’est pas possible de dégager 1’occlusion, changer
Pinjecteur.

VERIFICATION DE L’ELECTRODE DE
I’ALLUMAGE PIEZO-ELECTRIQUE

Veiller a ce que la distance entre 1’électrode et le bec soit
bien comprise entre 4 et 6 mm.

N.B: Quelques détails des images contenues dans ce manuel
pourraient ne pas correspondre exactement a ’appareil
fourni. L’enterprise se réserve donc le droit d’effectuer des
modifications éventuelles sans préavis.



@ INSTRUCCIONES DE USO Y MANTENIMIENTO

AVISO IMPORTANTE

Leer atentamente estas instrucciones antes de utilizar
el soldador; guardarlas para poderlas consultar en un
futuro. Proporcionan todas las informaciones necesarias
para un uso correcto y para evitar peligros y dafios al
aparato mismo. La OXYTURBO no se responsabiliza de
accidentes provocados por modificaciones efectuadas en
el mismo.

LISTA DE PIEZAS

Portacartucho inferior
. Portacartucho metalico

Junta de estanqueidad

Portacartucho superior
. Muelle de retencion del cartucho

Vilvula de regulacion

Empufadura

Inyector

Anillo de regulacion del aire

Quemador ¢ 21

Espétula 570800
10. Punta soldadora 570702
11. Cercoflam 570905
12. Pulsador de encendido
13. Soporte para encendido piezo
14. Electrodo encendido piezo

DATOS TECNICOS

OXYLASER 505000 505100 505030
OXYLASER IRON 525000 525100

1S

1)

ORI PWN

Temperatura maxima

de funcionamiento 1.750 °C 1.750 °C  1.750 °C

Piezo - [ ] -

Accesorios

Espitula optional - [ ]

Punta soldadora optional - [ ]

Cercoflam optional - [ ]
Inyector ~ Consumo

Quemador ¢ 21 0,28 mm 73 g/h

Cercoflam 0,28 mm 73 glh

iAtencion! No es posible utilizar los accesorios para la
version piezo.

1. ALIMENTACION

Este soldador funciona con un cartucho de gas butano de tipo
perforable 190g conforme a los requisitos del sistema EN
417 - tipo 200

Se recomienda utilizar dnicamente el cartucho de marca
OXYTURBO modelo Butan 190g.

A PRECAUCIONES

o Puede ser peligroso utilizar cartuchos de otros tipos.

*  No aceptar cartuchos que estén abollados.

e Quitar cualquier etiqueta o impuridad del punto de
perforacion y de estanqueidad en la parte superior

del cartucho.

2. PUESTA EN SERVICIO

2.1 INSERCION O SUSTITUCION DEL CARTUCHO
Asegurarse de que la vdlvula del soldador esté cerrada,
girar la vélvula de regulacion (4) en sentido horario.

Soldador con portacartucho de plastico
- Desenroscar completamente la parte inferior (1) (fig.1).
- Sustituir la junta (2), en el caso ésta resulte dafiada o se
haya perdido.
- Insertar el cartucho nuevo (fig.2).
- Enroscar el portacartucho inferior a tope (1) (fig.3).

Soldador con portacartucho metalico

- Desenroscar completamente la empufiadura (5) del por-
tacartucho metalico

- Sustituir la junta (2), en el caso ésta resulte dafiada o se
haya perdido.

- Sacar el muelle de retencion del fondo del portacartucho

- Insertar el cartucho nuevo.

- Inserir el muelle en el fondo del portacartucho metalico
para retener el cartucho.

- Enroscar completamente la empuiiadura en el portacartu-
cho metalico (1a).

A PRECAUCIONES

e Las operaciones de sustitucion e insercion del
cartucho se tienen que efectuar siempre en lugar
muy aireado y preferiblemente en el exterior, lejos de
materiales o substancias inflamables y de fuentes de
calor incandescentes (como llamas vivas, cigarillos,
planchas eléctricas, etc.),y también lejos de personas
o animales.

e Cerciorarse de que el cartucho esté vacio antes de
sustituirlo (ver 5.4).

¢ No utilizar el aparato si la junta esta dafiada o
se ha perdido.

e Para proteger el medio ambiente, tirar los cartuchos
vacios en un lugar seguro, preferiblemente en los
recipientes para el reciclado.

3. INSTRUCCIONES DE USO

3.1 ENCENDIDO
Soldador con encendido piezo-eléctrico

- Girar la vélvula de regulacién (4) de un giro en sentido
antihorario.

- Apretar inmediatamente el pulsador de encendido hasta
que el gas que sale del quemador se inflame.

Soldador con encendido normal

- Girar la vdlvula de regulacion (4) de un giro en sentido
antihorario.

- Encender el gas en el quemador inmediatamente
utilizando una cerilla o un mechero.

3.2 REGLAJE
- Laintensidad de la llama se regula girando la vdlvula de
regulacion .



3.3APAGADO
- Girar la vélvula de regulacién (4) en sentido horario
hasta su cierre completo.

3.4 ACCESORIOS

- Girar la vélvula de regulacién (4) de un giro en sentido
antihorario.

- Desenroscar el quemador en sentido antihorario (fig.4).

- Colocar el quemador requerido, fijandolo sin forzar.

- Instalen el accesorio requerido, fijandolo al quemador

sin forzar.
- Verificar su estanqueidad (ver 5.2).
A PRECAUCIONES

o Utilizar horizontalmente la lampara para soldar

¢ El soldador debe ser utilizado en lugar bien aireado,
lejos de materiales o sustancias inflamables. Peligro
de incendio!

¢ Después de haber encendido el soldador es necesario
hacerlo calentar por un periodo de 30 segundos. Si
el aparato no se ha calentado completamente, o si se
mueve o se agita violentemente puede producir una
llamarada. En este caso se tiene que detener el aparato
en posicion vertical, durante algunos segundos.

e No dejar nunca el aparato solo cuando esta
encendido.

¢ Durante su empleo, el soldador tiene que ser colocado
siempre en rellanos estables y horizontales y a una
distancia de seguridad de cualquier pared u otros
objetos .

¢ Los trabajos de soldadura deben ser efectuados sobre
una base no inflamable.

¢ Durante las operaciones de soldadura utilicen gafas y
guantes de proteccion.

e ;Atencién! No respiren los humos durante las
operaciones de soldadura.

*  Hay que evitar acumulacién en el soldador cuando la
llama viene acercada demasiado al objeto que ha de
ser calentado.

¢ Durante su empleo algunas partes del aparato
pueden llegar a temperaturas muy elevadas. Después
de haber apagado el aparato, hacerlo enfriar antes de
reponerlo.

¢ Es peligroso utilizar aparatos averiados o que
funcionen mal.

¢ En caso de anomalias en el suministro del gas,
verificar que el cartucho no esté vacio (ver 5.4). Si
aiin queda gas en el cartucho, el problema puede ser
solucionado limpiando el inyector (ver 5.5).

¢ En caso de anomalias del aparato piezo-eléctrico,
controlar el electrodo del encendido (ver 5.6).

4. CONSERVACION

- Guardar el aparato en una envoltura de proteccion (a
ser posible en la caja original) en lugar frio, seco y bien
ventilado.

A PRECAUCIONES

Para guardar un soldador con cartucho de gas
instalado

e Proteger de los rayos solares.

¢ No exponer a temperaturas superiores a 50° C.

*  Mantener fuera del alcance de los nifios.

5. MANTENIMIENTO

* Se recomenda no intentar ningin otro tipo de
intervencion de manutencion o reparacion.

+  Utilizar sélo piezas de recambio y accesorios originales
OXYTURBO.

*  Pida las piezas de recambio a su proveedor.

*  Cuando se realice una averia que no se pueda arreglar
siguiendo las instrucciones, devolver el soldador al
proveedor.

5.1 ESCAPES DE GAS

- Si hay algin escape en el aparato (olor a gas), llevarlo
inmediatamente a un lugar bien aireado a la intemperie
y lejos de cualquier fuente de ignicion, donde se pueda
controlar su estanqueidad.

5.2 CONTROL DE LA ESTANQUEIDAD
COMPROBACION DE LA ESTANQUEIDAD.

- Para comprobar la estanqueidad del soldador, obrar al
aire libre y no utilizar llama, sino agua con jabon o los
detectores idoneos (Gascontrol cod. 405020).

- Rociar el detector sobre la zona que se quiere controlar.

- La comprobacién de escapes de gas se evidencia por la
formacién de burbujas o de espuma.

5.3 SUSTITUCION DE LA JUNTA

- Desmontar la junta gastada, sacdndola con cuidado de su
asiento.

- Insertar la junta nueva en su asiento, obrando en los
bordes con un destornillador plano y poniendo atencién
a no dafiarla.

54 CONTROL DE LA CARGA DEL CARTUCHO

- Controlar que la llave del soldador esté cerrada, girar la
vélvula de regulacion (4) en sentido horario.

- Sacudir el aparato y verificar que se oiga el sonido del
gas liquido al interior.

5.5 LIMPIEZA DEL INYECTOR

- Desenroscar el quemador en sentido antihorario.

- Quitar el inyector con una llave hexagonal.

- Limpiar el inyector soplando a través del pequefio
orificio.

- Montar de nuevo el inyector y enroscarlo bien.

- Verificar su estanqueidad (ver 5.2).

- Colocar el quemador.

A\ PRECAUCIONES

e No utilizar agujas o alfileres para limpiar el inyector,
porque se podria dafiar el aparato y éste podria
quedar inseguro.

e Enel caso que no sea posible quitar el atasco, sustituir
el inyector.

5.6 CONTROL DEL ELECTRODO DEL ENCENDIDO
PIEZO

- Controlar que la distancia entre el electrodo y el
quemador esté comprendida entre 4 y 6 mm.

ATENCION: Algunos detalles de las figuras contenidas
en este manual podrian no corresponder exact te al
aparato suministrado. La empresa se reserva la facultad de
realizar eventuales modificaciones sin aviso previo.




INSTRUCOES PARA USO E MANUTENCAO

AVISO IMPORTANTE

Leer atentamente estas instrucdes antes de utilizar o
macarico e conservar este manual para consultas. Fornece
todas as informacdes necessarias para uma correta utili-
zacdo evitando perigos e danos ao aparelho.

A OXYTURBO néo assume responsabilidades por danos
provocados pelo uso indevido do macarico e por modifica-
coes efectuadas no mesmo.

LISTA DE PECAS

1. Porta-cartucho inferior

la. Suporte metdlico da recarga
2. Guarnicdo de vedacdo

3. Porta-cartucho superior

3a. Mola metdlica para segurar a recarga
4. Manopla de regulagem

5. Empunhadura
6.
7
8
9

Injetor
Anel de regulagao do ar
Queimador ¢ 21
. Espitula 570800
10. Ponta soldadora 570702
11. Cercoflam 570905

12. Botao de ligacdo
13. Suporte para acendimento piezoelétrico
14. Elétrodo de acendimento piezoelétrico

DADOS TECNICOS

OXYLASER 505000 505100 505030

OXYLASER IRON 525000 525100

Temperatura maxima

de funcionamento 1.750 °C 1.750 °C 1.750 °C

Acendimento

piezoelétrico - [ ] -

Acessorios

Espitula opcional - [ J

Ponta soldadora opcional - [ J

Cercoflam opcional - [}
Injetor  Consumo

Queimador ¢ 21 0,28 mm 73 g/

Cercoflam 0,28 mm 73 g/h

Atencéo! Nao € possivel utilizar os acessorios na versao
piezoelétrica.

1. ALIMENTACAO

Este macarico € alimentado por um cartucho perfurdvel con-
tendo 190g de gds butano, em conformidade com a norma
EN 417 - tipo 200

Aconselha-se o uso do cartucho OXYTURBO modelo
Butan 190g.

A

*  Pode ser perigoso tentar utilizar outros tipos de car-
tucho.

e Nao utilize cartuchos que apresentam pontos

CUIDADOS NECESSARIOS
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amassados.
* Remova eventuais etiquetas ou impurezas do ponto
de perfuracio e vedacio da cipula do cartucho.

FUNCIONAMENTO

2.1 COLOCACAO OU SUBSTITUICAO DO
CARTUCHO
- Verifique se a valvula do macarico estd fechada.

Macarico com suporte plastico para recarga

- Rode a manopla de regulagem (4) no sentido hordrio.

- Destarrache completamente a parte inferior (1) (fig.1).

- Substitua a guarni¢do (2) se apresentar avarias ou se ndo
estiver presente.

- Monte o cartucho novo (fig.2).

- Aperte bem o porta-cartucho inferior (1) (fig.3).

Macarico com suporte metal para recarga

- Desaparafusar completamente a pega do suporte metdli-
CO para recarga.

- Substitua a guarni¢do (2) se apresentar avarias ou se ndo
estiver presente.

- Retirar a mola metdlica do fundo do suporte.

- Monte o cartucho novo.

- Inserir a mola metdlica no fundo do suporte para segurar
arecarga.

- Aparafusar de volta a pega do suporte metdlico para
recarga (1a).

A\ CUIDADOS NECESSARIOS

*  As operacdes de substituiciio e colocaciio do cartucho
devem ser feitas num local bem ventilado, de prefe-
réncia ao ar livre, longe de materiais ou substancias
inflamaveis e de fontes de calor incandescentes (tais
como chamas descobertas, cigarros acesos, discos elé-
tricos, etc.) e longe de pessoas ou animais.

e Verifique se o cartucho esta vazio antes de fazer a sua
substituicdo (ver o par. 5.4).

* Nao utilize o macarico se a guarnicio (2) estiver ava-
riada ou ausente (ver o par. 5.3).

e Para proteger o ambiente, deite o cartucho vazio num
local seguro, preferencialmente nos contentores espe-
cificos para a reciclagem.

3.INSTRUCOES PARA USO

3.1 ACENDIMENTO
Macarico com acendimento piezoelétrico

- Rode a manopla de regulagem (4) de uma volta no senti-
do anti-hordrio.

- Carregue imediatamente no botdo de acendimento até
acender o gds que sai pelo queimador.

Macarico com acendimento normal

- Rode a manopla de regulagem (4) de uma volta no senti-
do anti-hordrio.

- Acenda o gds de imediato aproximando um fésforo ou
isqueiro aceso do queimador comandado pela manopla.

3.2 REGULAGEM
- Aregulagem da chama ¢ feita mediante a manopla cor-



respondente (4).

3.3 DESLIGAMENTO
- Gire a manopla de regulagem (4) no sentido hordrio até
fechar completamente a saida do gés.

3 4 ACESSORIOS
Verifique se a vdlvula do macarico estd fechada. Rode a
manopla de regulagem (4) no sentido hordrio.

- Destarrache o queimador girando-o no sentido anti-hora-
rio (fig. 4).

- Monte o queimador desejado, fixando-o no aparelho sem
forcar.

- Monte o acessorio desejado, fixando-o no queimador
sem forgar.

- Verifique a vedagdo (ver o par. 5.2).

A CUIDADOS NECESSARIOS

o Utilizar o macarico em posicao horizontal

¢ O macarico deve ser usado num ambiente bem venti-
lado e afastado de materiais ou substincias inflama-
veis. Perigo de incendio!

*  Apos o acendimento do macarico, é necessario deixa-
lo aquecer durante 30 segundos. Se nio estiver bem
quente ou se for movido bruscamente, o macarico
podera criar uma chama alta. Neste caso, mantenha
o macarico parado na posicao vertical durante alguns
segundos.

e O macarico niio deve ser abandonado enquanto esti-
ver aceso.

¢ Durante a sua utilizaciio, 0 macarico deve ser sempre
colocado sobre um plano estavel e horizontal, a uma
distancia de seguranca de paredes ou outros objec-
tos.

e Asoperacdes de soldagem devem ser feitas sobre uma
base nao inflamavel.

e Durante as operacdes de soldagem, use 6culos e luvas
de protecio.

e Atencao! Nao respire os fumos durante as operacées
de soldagem.

¢ E preciso evitar a acamulacdo de calor no macarico
quando a chama se aproxima muito do objeto a aque-
cer.

¢ Durante a utilizacdo, algumas partes do macarico
podem ficar muito quentes. Deixe-o arrefecer antes
de o guardar.

e E perigoso utilizar aparelhos avariados ou que ndo
funcionem perfeitamente.

e No caso de anomalias na alimentacio de gas, veri-
fique a carga do cartucho (ver o par. 54). Se ainda
contiver gas, o problema podera ser resolvido com a
limpeza do injetor (ver o par. 5.5).

¢ No caso de anomalias no dispositivo de acendimento
piezoelétrico, verifique o funcionamento do respecti-
vo elétrodo (ver o par. 5.6).

4. ARRUMACAO

- Guarde o macarico dentro de um invélucro protector (de
preferéncia na propria caixa) num local fresco, seco e
bem ventilado.

A CUIDADOS NECESSARIOS

Os macaricos com o cartucho de gés instalado:
¢ Devem ficar protegidos dos raios solares.
e Nio devem ser expostos a temperatura superior a 50°
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*  Devem ser guardados fora do alcance de criancas.

5.MANUTENCAO

* Recomenda-se de ndo efectuar qualquer intervencio
de manutencio ou reparacio.

o Utilizar somente pecas de substituicio e acessorios
originais OXYTURBO.

*  Aspecas de substituicdo estdo disponiveis em todos os
revendedores OXYTURBO.

* Quando se verificar uma avaria que nio pode ser
reparada seguindo essas instrucdes, restituir o redu-
tor de pressao ao revendedor.

5.1 PERDAS DE GAS

- Se o seu aparelho apresentar perdas de gds (cheiro de
gds), leve-o imediatamente para o ar livre, num local
bem ventilado e afastado de fontes de calor; de seguida,
serd possivel verificar a respectiva vedacdo.

5.2 VERIFICACAO DE VEDACOES

- Para verificar a vedagdo do macarico, operar a desco-
berto e ndo utilizar chamas, mas dgua com sabdo ou o
relevador (Gascontrol cod. 405020).

- Pulverizar o relevador na zona a controlar.

- Arelevacdo de fuga de gds € evidenciada pela formacdo
de bolhas ou espuma.

53 SUBSTITUICAO DA GUARNICAO
Remova a guarni¢do deteriorada da sua sede.

- Monte uma nova guarni¢do na respectiva sede e utili-
zando uma chave de parafusos para introduzir os bordos.
Tome cuidado para ndo estragar a guarnigao.

5.4 VERIFICACAO DA CARGA DO CARTUCHO

- Verifique se a valvula do magarico estd fechada. Rode a
manopla de regulagem (4) no sentido hordrio.

- Agite o cartucho para verificar se ainda € possivel perce-
ber o ruido emitido pelo gés liquido.

5.5 LIMPEZA DO INJETOR

- Destarrache o queimador girando-o no sentido anti-hora-
rio.

- Retire o injetor usando uma chave sextavada.

- Limpe o injetor soprando no respectivo orificio.

- Monte o injetor e atarraxe-o completamente.

- Verifique a vedacdo (ver o par. 5.2).

- Monte o queimador.

A CUIDADOS NECESSARIOS

*  Naio utilize uma agulha ou alfinete para limpar o inje-
tor, visto que esta operacio poderia estragar o injetor
e tornar o uso do macarico perigoso.

*  Substitua o injetor se nao for possivel remover a obs-
trucdo.

56 VERIFICACAO DO  ELETRODO DE
ACENDIMENTO PIEZOELETRICO

- Verifique se a distancia entre o elétrodo e o queimador
estd compreendida entre 4 ¢ 6 mm.

BS: Alguns detalhes das figuras contidas nesse manual poderiam
nio corresponder exactamente ao aparelho fornecida. A empresa se
reserva o direito de realizar eventuais modifica¢ées sem pré aviso.



INSTRUCTIONS FOR USE AND MAINTENANCE

CAUTION

Read the following instructions carefully before using
the blowlamp and keep them for future reference.
The instructions supply all the information necessary
for correct use of the appliance to avoid danger and
damage.

OXYTURBO is not responsible for any damage occuring
due to incorrect use of the appliance, or to modifications
made to it.

PARTS LIST

Lower cartridge support
. Iron cartridge holder
Seal gasket
Upper cartridge support
. Metal spring to fix the cartridge
Adjusting knob
Handgrip
Injector
Air regulating ring
Burner ¢ 21
Flat flame burner
10. Copper welding tip
11. Cercoflam
12. Ignition knob
13. Holding clasp
14. Piezoelectric ignition electrode

TECHNICAL DATA

IS

1)

R B AR ol il S vl

570800
570702
570905

OXYLASER 505000 505100 505030

OXYLASER IRON 525000 525100

Maximum operating

temperature 1.750 °C 1.750°C  1.750 °C

Piezoelectric ignition - [ ] -

Accessories

Flat flame

burner optional - [ ]

Copper welding tip optional [ ]

Cercoflam optional - [ ]
Injector Consumption

Burner ¢ 21 0,28 mm 73 g/h

Cercoflam 0,28 mm 73 g/h

Caution! It is not possible to fit the accessories to the
model with piezo ignition.

1. GAS SUPPLY

This blowlamp is fed by a 190g pierceable, butane gas
cartridge complying with EN 417 - type 200.
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We recommend using the OXYTURBO cartridge, model
Butan 190g cod. 483000.

A CAUTIONS

e The use of other cartridges may be dangerous.

* Do not use dented cartridges.

*  Remove any labels or dirt from the piercing point and
the seal on the dome.

2. PUTTING INTO SERVICE

2.1 INSERTING OR CHANGING THE CARTRIDGE
Make sure the blowlamp valve is closed, turn the
adjusting knob (4) clockwise.

Blowtorch with plastic cartridge holder

- Completely unscrew the lower part (1) (fig.1).

- Fit a new gasket (2) if damaged or missing.

- Insert the new cartridge (fig.2).

- Re-tighten the lower cartridge support all the way (1)
(fig.3).
Blowtorch with iron cartridge holder

- Completely unscrew the handgrip from the iron cartridge
holder

- Fit a new gasket (2) if damaged or missing.

- Remove the metal spring from the bottom of the cartridge
holder

- Insert the new cartridge.

- Insert the metal spring in the bottom of the cartridge
holder to fix the cartridge.

- Completely screw the handgrip on the iron cartridge
holder (1a).

A

e Changing or inserting the cartridge must be
performed in a well ventilated area, preferably
outdoors away from inflammable materials or
substances and from glowing sources of heat (such as
naked flames, lit cigarettes, electrical rings, etc.) far
away from persons or animals.

*  Make sure the cartridge is empty before changing it
(see 5.4).

* Do not use the blowlamp if the gasket (2) is damaged
or missing (see 5.3).

e To protect the environment, dispose of the cartridge
in a safe place and preferably in a recycling bin.

3. INSTRUCTIONS FOR USE

3.1 SWITCHING ON
Blowlamp with piezoelectric ignition

- Turn the adjusting knob (4), one turn in an anticlockwise
direction.

- Immediately press the ignition button down until the gas
leaving the burner ignites.

CAUTIONS

Blowlamp with normal ignition
- Turn the adjusting knob (4), one turn in an anticlockwise



direction.
- Light the gas immediately at the burner, with a match or
a lighter.

3.2 ADJUSTMENT
- The flame is adjusted by turning the adjusting knob (4).

3.3 PUTTING OUT
- Turn the adjusting knob (4), clockwise until completely
closed.

3.4 ACCESSORIES

- Make sure the blowlamp valve is closed, turn the
adjusting knob (4) clockwise.

- Unscrew the burner in an anticlockwise direction (fig4).

- Mount the desired burner screwing down hand tight
only.

- Mount the desired accessory screwing down hand tight
only.

- Check the seal (see 5.2).

A CAUTIONS

e Use the blowtorch in a horizontal position

e The blowlamp must be used in a well-ventilated area,
away from inflammable materials or substances. Fire
hazard!

¢ Once the blowlamp is lit, let it warm up for 30
seconds. If the blowlamp is not completely warmed up
or moved brusquely it may flare up. If this happens,
keep the blowlamp in a vertical position for a few
seconds.

e When lit the blowlamp should never be left
unsupervised.

e The blowlamp must always be placed at a safety

distance from walls or other objects.

Work on a non - inflammable base.

During welding works wear goggles and gauntlets.

Attention! Avoid breathing welding fumes.

Avoid the accumulation of heat on the blowlamp

when the flame is brought too near the object to be

heated.

¢ During use, parts of the blowlamp can reach high
temperatures. After putting it out let it cool before
handling.

e It is dangerous to use damaged or incorrectly
functioning equipment.

e In case of gas delivery problems, check there is gas
in the cartridge (see 5.4). If so, the problem could be
resolved by cleaning the injector (see 5.5).

o If the piezoelectric device presents faults, check the
ignition electrode (see 5.6).

4.STORAGE

- Replace the blowlamp in its wrapping or in its box) and
store it in a cool, dry, and well ventilated place.

A CAUTIONS

When the cartridge is inserted in the blowlamp
¢ Protect from sunlight.
¢ Do not expose to temperatures greater than 50° C.
¢ Keep out of the reach of children.
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5. MAINTENANCE

* Do not carry out maintenance or repairs, other than
the following.

e Use only original OXYTURBO spare parts and
accessories.

o Spare parts are available from your retailer.

* In case of failures which cannot be repaired following
these instructions, take your blowlamp back to the
retailer.

5.1 GAS LEAKS

- If your appliance leaks gas (gas smell) take it outdoors
immediately to a well ventilated area, away from
inflammable sources where the seal can be checked.

5.2 CHECKING THE SEAL

- To check the seal of the blowlamp, work outdoors and
do not use a flame: use soapy water or special detectors
(Gascontrol cod. 405020).

- Spray the detector on the area to be checked.

- Gas leaks are detected by the formation of bubbles or
foam.

5.3 CHANGING THE GASKET

- Remove the worn gasket from its seat.

- Insert the new gasket into the seat by pushing its edges
down with a flat screwdriver paying attention not to
damage it.

5.4 CHECKING THE CARTRIDGE CHARGE

- Make sure the blowlamp valve is closed, rotate the
adjusting knob (4) clockwise.

- Shake to check if the noise of the liquid gas can still be
heard.

5.5 INJECTOR CLEANING

- Unscrew the burner in an anticlockwise direction.

- Remove the injector with a hexagonal spanner.

- Clean the injector by blowing through the hole.

- Re-fit the injector and screw it down well. Check the seal
(see 5.2).

- Remount the burner.

A

* Do no use needles or pins to clean the injector, damage
could result making the blowlamp dangerous.

o If the blockage cannot be removed, substitute the
injector.

CAUTIONS

5.6 CHECKING THE PIEZOELECTRIC IGNITION
ELECTRODE

- Make sure the distance between the electrode and the
burner is between 4 and 6 mm.

N.B.Some of the details in the illustrations may differ from
those of the appliance supplied. This company reserves the
right to modify the product without prior warning.



GEBRAUCHS- UND WARTUNGSANLEITUNG

WICHTIGER HINWEIS

Bitte lesen Sie diese Bedienungsanleitung vor der
Inbetriecbnahme des Lotbrenners sorgfiltig durch und
heben Sie sie bitte auf, damit Sie spéter noch nachlesen
konnen. Sie finden hier alle Angaben, die fiir einen
korrekten Gebrauch und zur Vermeidung von Gefahren
und Schiiden am Gerit notwendig sind.

Die Fa. OXYTURBO iibernimmt fiir entstandene Schiiden
durch falsche Bedienung des Lotbrenners bzw. daran
vorgenommene Anderungen keinerlei Haftung.

LISTE DER BAUTEILE

Unterer Kartuschenhalter

. Kartuschenhalter aus Eisen
Dichtung
Oberer Kartuschenhalter

. Stiitzfeder
Einstellknopf
Handgriffschalen
Einspritzdiise
Luftregulierung
Brenner ¢ 21
Flachbrenner

10. Kupferlotspitze

11. Cercoflam

12. Ziindknopf

13. Halteschelle

14. Elektrode zur Piezoziindung

TECHNISCHE ANGABEN

)

ORXATAANE P D

570800
570702
570905

OXYLASER 505000 505100 505030
OXYLASER IRON 525000 525100
Hochste Flammentemp.  1.750°C ~ 1.750°C  1.750 °C
Piezoziindung - [} -
Zubehorteile
Flachbrenner optional - [ ]
Kupferlotspitze optional - [ 4
Cercoflam optional - [ ]
Einspritzdiise ~Verbrauch
Brenner ¢ 21 0,28 mm 73 g/h
Cercoflam 0,28 mm 73 g/h

Achtung: Bei der Piezoausfiihrung konnen die Zubehorteile
nicht montiert werden.

1. VERSORGUNG

Dieser Lotbrenner wird durch Butangas-einwegkartuschen
(190g) versorgt, welcher der Vorschrift EN 417 und dem Typ
200 entsprechen.

Es wird der Gebrauch der OXYTURBO Kartusche, Modell
Butan 190g.

A

*  Es konnte gefihrlich sein, eine andere Art Kartusche
zu verwenden.

SICHERHEITSHINWEISE
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¢ Nie Kartuschen mit Beschédigungen verwenden.

* Eventuell vorhandene Etiketten oder Unreinheiten
vom Perforationspunkt und von der Dichtung auf der
Wolbung der Kartusche entfernen.

2. INBETRIEBNAHME

2.1 EINSETZEN BZW.AUSTAUSCH DER KARTUSCHE
Bitte vergewissern Sie sich, daf das Lotbrennerventil
geschlossen ist. Den Einstellknopf (4) im Uhrzeigersinn
drenen.

Lotbrenner mit Kartuschenhalter aus Kunststoff

- Die untere Seite vollstandigausschrauben (1) (Abb.1).

- Die Dichtung (2) ersetzen, wenn diese beschidigt oder
verlorengegangen ist.

- Neue Kartusche einlegen (Abb.2).

- Unteren Kartuschenhalter aufschrauben (1) (Abb.3).

Lotbrenner mit Kartuschenhalter aus Eisen

- Den Handgriff (5) vollstindig vom Eisenkartuschenhalter
abschrauben.

- Die Dichtung (2) ersetzen, wenn diese beschidigt oder
verlorengegangen ist.

- Die Stiitzfeder (3a) vom Boden des Kartuschenhalters

entfernen.

- Neue Kartusche einlegen.

- Die Stiitzfeder wieder in den Boden des
Eisenkartuschenhalters einsetzen um die Kartusche zu
klemmen.

- Den Handgriff an den  Eisenkartuschenhalter (1a)
anschrauben.

A

¢ Kartuschenwechsel und -einsetzen sind an gut
beliifteten Raumen, vorzugsweise im Freien bzw.
von entflammbaren Materialen oder Stoffen und von
gliihenden Wirmequellen (wie offenen Flammen,
angeziindeten Zigaretten, elektrischen Platten,
usw.) sowie von Personen und Tieren entfernt,
durchzufiihren.

e Vor dem Ersatz hat man sich zu vergewissern, daf} die
Kartusche leer ist (siche 5.4).

e Den Lotbrenner nicht verwenden, wenn die Dichtung
(2) beschédigt oder verloren gegangen ist (siehe 5.3).

e Der Umwelt zuliebe muB die Kartusche an sicheren
Orten, vorzugsweise in den Recyclingbehiltern,
entsorgt werden.

3. GEBRAUCHSANWEISUNG

3.1 ZUNDUNG
Létbrenner mit Piezoziindung

- Den Einstellknopf (4) um eine Drehung gegen den
Uhrzeigersinn drehen.

- Den Ziindknopf sofort driicken, bis sich das aus dem
Brenner kommende Gas entziindet.

Lotbrenner mit normaler Ziindung

- Den Einstellknopf (4) um eine Drehung gegen den
Uhrzeigersinn drehen.

- Das Gas am Brenner sofort mit einem Streichholz oder
einem Feuerzeug anziinden.

SICHERHEITSHINWEISE



32 EINSTELLUNG
- Die Flamme kann durch Drehen des Einstellknopfes (4)
geregelt werden.

3.3 AUSSERBETRIEBNAHME
- Den Einstellknopf (4) bis zum vollstindigen Schliessen
im Uhrzeigersinn drehen.

3.4 ZUSATZGERATE

- Sich vergewissern, daf das Lotbrennerventil geschlossen
ist. Den Einstellknopf (4) im Uhrzeigersinn drehen.

- Den Brenner gegen den Uhrzeigersinn ausschrauben
(Abb. 4).

- Den gewiinschten Brenner bis zum Anschlag gewaltlos
aufschrauben.

- Das gewiinschte Zusatzgerit gewaltlos einbauen.

- Die Dichtheit iiberpriifen (siehe 5.2).

A SICHERHEITSHINWEISE

¢ Der Loitbrenner muff in waagrechter Haltung
verwendet werden

¢ Der Lotbrenner ist an einem gut beliifteten Ort von
entflammbaren Materialien oder Stoffen entfernt zu
verwenden. Brandgefahr!

¢ Nach der Ziindung muf§ der Lotbrenner 30 s lang
zum Erreichen der optimalen Betriebstemperatur
in vertikaler Stellung betrieben werden. Wenn
der Liotbrenner seine Betriebstemperatur noch
nicht erreicht hat, kann es beim Betrieb in einigen
Stellungen zur Bildung von Stichflammen kommen. In
diesem Fall ist der Lotbrenner einige Sekunden lang in
Vertikalstellung zu betreiben.

¢ Den geziindeten Lotbrenner nie unbeaufsichtigt
lassen.

e Den Lotbrenner nur mit einem Sicherheitsabstand zur
‘Wand bzw. zu anderen Gegenstiinden betreiben.

e Lotarbeiten diirfen nur auf nichtbrennbarem
Untergrund durchgefiihrt werden .

¢ Beim Loten Schutzbrillen und Schutzhandschuhe
verwenden.

¢ Darauf achten, daB keine Lotgase eingeatmet werden.

¢ Ein Wirmestau am Loétbrenner bei zu nahem
Auftreffen der Flamme am zu erhitzenden Objekt ist
zu vermeiden.

¢ Wihrend des Gebrauchs konnten Teile des
Lotbrenners hohe Temperaturen erreichen. Nach
AuBerbetriebnahme den Lotbrenner abkiihlen lassen,
bevor man ihn aufbewahrt.

e Es ist gefihrlich, beschidigte oder fehlerhafte
Vorrichtungen zu verwenden.

e Im Falle von Storungen bei der Gasversorgung sich
vergewissern, ob die Kartusche voll ist (siche 5.4).
Ist noch Gas vorhanden, so konnte das Problem mit
der Reinigung des Einspritzventils (siehe 5.5) gelost
werden.

e Bei Storungen der Piezovorrichtung
Ziindelektrode zu priifen (siehe 5.6).

4. AUFBEWAHRUNG

- Den Létbrenner in einem Schutzgehiuse (vorzugsweise in
der mitgelieferten Schachtel) an einem kiihlen, trockenen
und gut geliifteten Ort aufbewahren.

A SICHERHEITSHINWEISE

Bei Lotbrennern mit eingesetzter Kartusche
¢ Vor Sonnenbestrahlung schiitzen.

ist die
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e Nie einer Temperatur von mehr als 50° aussetzen.
*  Anfiir Kinder unzugiinglichen Orten aufbewahren.

5. WARTUNG

e Es wird empfohlen, keine Wartungs- oder
Reparaturarbeiten aufier den angegebenen
durchzufiihren.

e AusschlieBlich Original - Ersatzteile und Original -
Zubehor verwenden.

o Ersatzteile stehen Ihnen bei IThrem Héndler zur
Verfiigung.

o Tritt irgendeine Storung auf, die durch die Befolgung
dieser Anweisungen nicht entfernt werden kann, ist
der Lotbrenner dem Verkiufer zuriickzugeben.

5.1 GASAUSTRITTE

- Wenn Ihre Vorrichtung Gasaustritte (Gasgeruch) aufweist,
stellen Sie sie sofort ins Freie bzw. an einen gut beliifteten
Ort, von entflammbaren Quellen entfernt, wo der Austritt
identifiziert werden kann.

5 .2 UBERPRUFUNG DER DICHTHEIT
Die Dichtheit des Lotbrenners im Freien tiberpriifen.

- Keine Flammen, sondern Seifenwasser oder die dafiir
geeigneten Hilfsmittel verwenden (Gascontrol Artikel-
Nr. 405020).

- Das Mittel zur Identifizierung von Gasaustritten auf den
zu priifenden Bereich sprithen. Gasaustritte werden durch
die Bildung von Blasen oder Schaum angezeigt.

5.3 DICHTUNGSERSATZ
Die beschidigte Dichtung von derem Sitz entfernen.

- Die neue Dichtung in den Sitz legen, indem man mit
einem flachen Schraubenzieher auf den Rand driickt, ohne
die Dichtung zu beschédigen.

54 UBERPRUFUNG DES FULLZUSTANDS DER KAR
TUSCHE

- Sich vergewissern, da das Lotbrennerventil geschlossen
ist. Den Einstellknopf (4) im Uhrzeigersinn drehen.

- Schiitteln, um sich zu vergewissern, ob das Gerdusch des
Fliissiggases noch horbar ist.

5.5 REINIGUNG DER EINSPRITZDUSE

- Den Brenner gegen den Uhrzeigersinn ausschrauben.

- Einspritzdiise mit einem Inbus-Schliissel entfernen.

- Einspritzdiise mittels Durchblasen der Bohrung reinigen.
- Einspritzdiise erneut einbauen und gut anziehen.

- Die Dichtheit tiberpriifen (siehe 5.2).

- Den Brenner erneut einbauen.

A SICHERHEITSHINWEISE

e Nie Nadeln oder Stecknadeln zur Reinigung der
Einspritzdiise verwenden, da die Diise dadurch
beschidigt werden konnte.

e Sollte die Verstopfung nicht entfernbar sein, ist die
Einspritzdiise zu ersetzen.

5.6 UBERPRUFUNG DER ELECTRODE ZUR
PIEZOZUNDUNG

- Bei Piezoausfiihrungen hat man sich zu vergewissern, dafl
der Abstand zwischen der Elektrode und dem Brenner
zwischen 4 und 6 mm liegt.

N.B.: Einige Details der Abbildungen im vorliegenden
Handbuch ko dem gelieferten Geriit nicht ganz genau
entsprechen.

Der Hersteller behiilt sich die Maglichkeit vor, eventuelle
Anderungen ohne Vorankiindigung anzubringen.
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VIGTIG HENVISNING

Les nedenstaende instruktioner omhyggeligt, for
svejseapparatet tages i brug, og gem vejledningen for
at kunne bruge den i fremtiden. Der bliver her givet alle
ngdvendige informationer vedrgrende korrekt brug for at
forhindre faresituationer og beskadigelse af udstyret.
Producenten OXYTURBO frasiger sig ethvert ansvar
for ulykker forarsaget ved forkert anvendelse af
trykregulatoren eller pga. 2ndringer foretaget pA samme.

STYKLISTE

Nederste beholder til gasdése
. Gasdaseholder i metal
Pakning
@verste beholder til gasdase
. Metal fjeder for montering af holderen
Justeringshéndtag
Héndgreb
Dyse
Ring til luftregulering
Breender g 21
Fladbrander
10. Svejsespids
11. Cercoflam
12. Tendingsknap
13. Holder til piezo
14. Piezoelektrode til tending

TEKNISKE DATA

STRUKTIONER

o

LENA AP~

570800
570702
570905

OXYLASER 505000 505100 505030

OXYLASER IRON 525000 525100

Max. temperatur

ved brug 1.750°C  1.750°C  1.750°C

Piezo-elektrode - o -

Tilbehgr

Fladbrander optional - [ ]

Svejsespids optional - [ ]

Cercoflam optional - [}
Dyse Forbrug

Braender ¢ 21 0,28 mm 73 gl

Cercoflam 0,28 mm 73 g/h

Bemark! Til piezo-versionen er det ikke muligt at bruge
tilbehgret.

1. FORSYNING

Svejseapparatet forsynes ved hjelp af en gasdase med butangas
190g i overensstemmelse med kravene i EN 417 - type 200.

Det anbefales at anvende OXYTURBO gasdése model Butan
190g.

A

e Det kan vare forbundet med fare at anvende andre

SIKKERHEDSFORANSTALTNING
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HANDBOG BRUGS- OG VEDLIGEHOLDELSESIN

typer gasdase end den anbefalede type.

e Anvend ikke gasdase med brud.

* Fjern eventuelle etiketter eller snavs fra gevindet i
patrontoppen.

2. OPSTART

2.1 TILSLUTNING ELLER UDSKIFTNING AF
GASDASEN

- Kontrollér, at svejseapparatets ventil er lukkt, drej
justeringshandtaget (4) med uret.

Blaselampe med gasdaseholder i plastik

- Lgsn den nederste patronstgtte (1) fuldstendigt (fig.1).

- Udskift pakningen (2), nar den er beskadiget eller safremt
den mangler.

- Indset den nye gasdase (fig.2).

- Fastspend den nederste beholder til gasdase (1)
fuldstendigt (fig.3).

Blaselampe med gasdaseholder i metal

- Lgsne grebet fra gasdaseholderen ved at Igsne skruerne.

- Udskift pakningen (2), nar den er beskadiget eller sdfremt
den mangler.

- Afmonter metal fjederen i bunden af gasdaseholderen.

- Indsezt den nye gasdése.

- Iset metal fjederen in bunden af gasdaseholderen for at
fastggre gasdaseholderen.

- Skru grebet pa gasdaseholderen i metal.(1a)

A SIKKERHEDSFORANSTALTNING

* Foranstaltninger vedrgrende udskiftning eller
tilslutning af gasdase skal udfgres pa et sted med
god udluftning, kun udendgrs og med god afstand af
brandbare vasker og materialer samt varme (aben ild,
teendte cigaretter, elektriske kogeplader osv.) samt til
personer og dyr.

*  Kontrollér, at gasdasen er tom, inden udskiftning
foretages (se 5.4).

* Anvend ikke svejseapparatet , hvis pakningen (2) er
beskadiget, eller safremt den mangler (se 5.3).

o Afhensyn til miljget bortskaffes gasdasen pa et sikkert
sted, og helst i beholderne til genbrug.

3.BRUG

3.1 TAENDING
Svejseapparatet med piezoteending

- Drej justeringshdndtaget (4) en omgang i retning mod
uret.

- Tryk straks pd knappen, indtil gassen fra brenderen
antendes.

Svejseapparatet med normal tzending

- Drej justeringshdndtaget (4) en omgang i retning mod
uret.

- Tand straks gassen fra brenderen med en tendstik eller et
fyrtgj.



3.2 JUSTERING
- Flammen reguleres ved at dreje pa justeringshdndtaget

).

3.3 SLUKNING
- Drej justeringshandtaget (4) i retning med uret, indtil
fuldsteendig lukning er sket.

34 TILBEHOR

- Kontrollér, at svejseapparatets
justeringshandtaget (4) med uret.

- Drej brenderen i retning mod uret (fig.4).

- Montér breenderen zonder te forceren.

- Monter det gnskede tilbehgr, idet det fastggres til
brenderen uden at stramme for meget.

- Kontrollér tetheden (se 5.2).

/N SIKKERHEDSFORANSTALTNING

¢ Brug varmeblaseren i vandret position.

e Svejseapparatet skal anvendes pa et sted med god
udluftning og i god afstand fra brandfarlige materialer
og vaesker. Brandfare!

ventil er lukket, drej

¢ Efter teending af svejseapparatet, er det ngdvendigt
at lade den varme op i ca. 30 sekunder. Hvis
svejseapparatet ikke er fuldsteendigt opvarmet, eller
safremt den flyttes pludseligt, kan svejseapparatet skabe
en stikflamme. Hvis dette sker skalsvejseapparatet
standses i lodret position i nogle sekunder.

e Nar svejseapparatet er teendt, skal den altid veere
under opsyn.

e Nar svejseapparatet er i brug, skal den altid veere
anbragt pa stabilt og vandret underlag med en
sikkerhedsafstand til vaegge og andre genstande.

*  Svejsningen skal udfgres pa et brandsikkert underlag.

¢ Under svejsningen anvendes beskyttelsesbriller og-
handsker.

e Advarsel! Indind ikke rggen under svejsningen.

e Overopvarmning af sveiseapparatet bgr undgas,
nar flammen bliver holdt for tet pa emnet, der skal
opvarmes.

¢ I forbindelse med anvendelse af svejseapparatetkan
delene opna en meget hgj temperatur. Efter slukning af
svejseapparatet afkgles delene, inden svejseapparatet
stilles hen til opbevaring.

¢ Det er forbundet med fare at anvende beskadigede
apparater.

e [ tilfeelde af uregelmeessigheder i forbindelse med
gasforsyningen, kontrolleres gasdasen indhold (se
5.4). Hvis der stadig er gas i gasdasen, kan problemet
afhjeelpes ved renggring af dysen (se 5.5).

e I tilfelde af uregelmaessigheder vedrgrende
piezotendingen, kontrolleres teendings-elektroden (se
5.6).

4. OPBEVARING

- Anbring svejseapparatet i en beskyttelseskasse (eventuelt
iden medleverede ®ske), og opbevar den pa et
keligt og tort sted med god udluftning.

A\ SIKKERHEDSFORANSTALTNING

I forbindelse med opbevaring af svejseapparatet med
gasdasen tilsluttet
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o Udset ikke gasdasen for direkte solstraler.
*  Temperaturen ma ikke overstige 50°C.
e Opbevares uden for bgrns rakkevidde.

5. VEDLIGEHOLDELSE

/\ SIKKERHEDSFORANSTALTNING

I forbindelse med opbevaring af svejseapparatet med
gasdasen tilsluttet

o Udset ikke gasdasen for direkte solstraler.
*  Temperaturen ma ikke overstige 50°C.
*  Opbevares uden for bgrns rakkevidde.

5.1 GASLAKAGE

- ltilfeelde af udslip af gas fra apparatet (gaslugt) anbringes
svejseapparatet straks pa et sted med god udluftning
og i god afstand fra brandkilder. Herefter kan lekagen
undersgges og afhjelpes.

52 TATHEDSKONTROL

- Kontrol af svejseapparatets teethed skal foretages i fri luft
uden brug af dben ild. Anvend derimod sebevand eller den
specielle gaskontrolvaske (Gascontrol cod. 405020).

- Sprgjt gaskontrolvesken pa det sted, der skal
kontrolleres.

- Gasutzthederne afslgres, ved at der danner sig bobler eller
skum.

5.3 UDSKIFTNING AF PAKNINGEN

- Fjern den beskadigede pakning fra dens s@de.

- Inds@t den nye pakning i sedet ved hjelp af en flad
skruetreekker . Udvis forsigtighed, siledes at pakningen
ikke beskadiges.

5.4 KONTROL AF GASDASENS INDHOLD

- Kontrollér, at svejseapparatets ventil er lukket, drej
justeringshandtaget ( 4) i retning med uret.

- Ryst gasdasen for at kontrollere, om der er
flydende gas i beholderen.

5.5 RENGORING AF DYSEN

- Drej brenderen i retning mod uret.

- Fjern dysen ved hjelp af en svensknggle.
- Renggr dysen ved at blese i hullet.

- Montér dysen pa ny, og spend den fast.

- Kontrollér teetheden (se 5.2).

- Montér breenderen.

A SIKKERHEDSFORANSTALTNING

* Benyt ikke nale og pinde til renggring af dysse,
da dette kan resultere i alvorlige gdelaeggelser af
svejseapparatet.

e Hyvis betjeningsknap ikke kan bevaeges, udskift da
dyssen.

5.6 KONTROL AF
TZANDING

- Kontrollér, at afstanden mellem elektroden og branderen
er ca. 4-6 mm.

PIEZOELEKTRODE TIL

N.B. Detaljerne i figurerne i denne handbog kan vere
forskellige fra det leverede apparat.

Visse figurer, der er gengivet i denne handbog, kan afvige
fra det leverede apparat.



@ GEBRUIKSAANWIJZING EN ONDERHOUD

BELANGRIJK

Voor gebruik van de soldeerbrander deze instrukties goed
doorlezen en bewaren voor een eventuele toekomstige
raadpleging. Deze instrukties geven alle nodige informatie
voor een korrekt gebruik en om gevaar en schade aan de
uitrusting te voorkomen.

OXYTURBO heeft geen verantwoordelijkheid voor
ongelukken veroorzaakt door een onjuist gebruik van het
gasstel of wijzigingen aan deze.

ONDERDELENLIJST

Patroonhouder onder

. Metalen gasvullinghouder
Afdichtingspakking
Patroonhouder boven

. Metalen veer om de gasvulling te fixeren
Regelknop
Handvatschalen
Injector
Luchtreguleringsring
Brander ¢ 21
Spatel

10. Soldeerpunt

11. Cercoflam

12. Ontstekingsdruksknop

13. Houderklemm

14. Ontstekingselektrode pi€zo

TECHNISCHE GEGEVENS

o

&

WX R DW=

570800
570702
570905

OXYLASER 505000 505100 505030

OXYLASER IRON 525000 525100

Max. uitoefenings-

temperatuur 1.750 °C 1.750 °C 1.750 °C

Piézo - [ -

Accessoires

Spatel ¢ 22 optional - [ ]

Soldeerpunt optional - [ ]

Cercoflam optional - [}
Injector Verbruik

Brander ¢ 21 0,28 mm 73 gl

Cercoflam 0,28 mm 73 g/h

Attentie! Voor de versie met piezo is het niet mogelijk de
hulpstukken te gebruiken.

1. VOEDING

Deize soldeerbrander wordt gevoed door een perforeerbaar
patroon van 190g butaangas konform aan EN 417 - type 200.

Aangevolen wordt het gebruik van de patroon OXYTURBO
model Butaan 190g.

A

* Het kan gevaarlijk zijn een ander type patroon

LET OP
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proberen te gebruiken.

*  Geen patronen gebruiken die deuken vertonen.

e Verwijder op het punt van de boring en de afdichting
op de bolling van de patroon eventuele etiketten of
onzuiverheden.

2.HET IN GEBRUIKSTELLEN

2.1 INVOEGEN OF VERVANGEN VAN DE PATROON
- Verzeker u ervan dat de klep van de soldeerbrander
gesloten is, draai de regelknop (4) met de klok mee.

Soldeerlamp met plastic gasvullinghouder

- Schroef de onderkant geheel los (1) (fig.1).

- Vervang de pakking (2) indien deze is beschadigd of of
niet meer aanwezig is.

- De nieuwe patroon invoegen (fig.2).

- Opnieuw de onderste patroonsteun grondig vastschroeven
(1) (fig3).
Soldeerlamp met metalen gasvullinghouder

- Schroef het handvat (5) van de ijzeren gasvullinghouder af

- Vervang de pakking (2) indien deze is beschadigd of of
niet meer aanwezig is.

- Verwijder de metalen veer van de bodem van de
gasvullinghouder

- De nieuwe patroon invoegen.

- Plaats de metalen veer op de bodem van de
gasvullinghouder om deze te fixeren

A LET OP

e De vervangings- of invoegingshandelingenvan de
patroon moeten worden uitgevoerd in een goed ge-
ventileerde ruimte, bij voorkeur in de open lucht, ver
van ontvlambaar materiaal, gloeiende of brandende
voorwerpen of voorwerpen die vonken kunnen veroor-
zaken (bijv, sigaretten, elektrische circuits, etc.) en ver
verwijderd van personen en dieren.

e Verzeker u ervan dat de patroon leeg is, alvorens deze
te vervangen (zie 5.4).

¢ De soldeerbrand niet gebruiken indien de pakking (2)
is beschadigd of verloren gegaan (zie 5.3).

*  Om de omgeving te beschermen, de lege patroon op
een veilige plaats afvoeren, bij voorkeur in de recycling
container.

3. GEBRUIKSAANWIJZINGEN

3.1 ONTSTEKING
Soldeerbrand met piézo-ontsteking

- Draai de regelknop (4) één draai tegen de klok in.

- De ontstekingsdrukknop onmiddellijk indrukken totdat
het gas dat uit de brander komt zich ontvlamt.
Soldeerbrand met normale ontsteking

- Draai de regelknop (4) één draai tegen de klok in.

- Onmiddelijk het gas aanzetten overeenkomstig met de
brander, gebruikmakend van een lucifer of aansteker.

3.2 REGULERING
- De intensiteit van de vlam regelt men door de regelknop



(4) om te draaien.

3.3 UITSCHAKELING

Draai de regelknop (4) met de klok mee tot volledige
sluiting.

3.4 ACCESSOIRES

A

Draai de regelknop (4) één draai tegen de klok in.

Schroef de brander tegen de klok in los (fig.4).

Monteer de gewenste brander zonder te forceren.

Het gewenste hulpstuck monteren, door deze aan de
brander te bevestigen zonder te forceren.

Kontroleer de afdichting (zie 5.2).

LET OP

Gebruik de uitblaasmond in de horizontale positie

De soldeerbrander moet worden gebruikt in een goed
geventileerde ruimte, ver verwijderd van ontvlambare
materialen of substanties. Brandgevaar!

Na de soldeerbrander te hebben aangezet is het nodig
deze 30 seconden te laten verwarmen. Als deze nog
niet geheel is verwarmd, of als deze plotseling wordt
verplaatst, kan de soldeerbrander een steekvlam
voortbrengen. In dit geval de soldeerbrander enkele
seconden stilhouden in vertikale positie.

De aangezette soldeerbrander moet niet onbewaakt
gelaten worden.

Tijdens het gebruik moet de soldeerbrander altijd op
een stabiele en horizontale ondergrond geplaats zijn en
op een veilige afstand van de wand of ander voorwerp.
De soldeerwerkzaamheden moeten op een niet
ontvlambare basis uitgevoerd worden.

Tijdens de soldeerverrichtingen moet gebruik
gemaakt worden van een bril en handschoenen ter
bescherming.

Attentie! De rook die vrij komt tijdens de
soldeerverrichtingen niet inademen.

Oververhitting van de soldeerbrander moet worden
vermeden. U dient de vlam niet te dicht op het te
verwarmen voorwerp te houden.

Tijdens het gebruik kunnen de delen van de
soldeerbrander een hoge temperatuur bereiken. Na
het uitschakelen van de brander deze af
laten koelen, voordat deze teruggezet wordt.
Het is gevaarlijk beschadigde of slecht funktionerende
apparatuur te gebruiken.

In geval van afwijkingen in de voorziening van gas,
de lading van de patroon kontroleren (zie 5.4). Als er
nog gas aanwezig is kan het probleem worden opgelost
door de injector schoon te maken (zie 5.5).

In geval van afwijkingen in de piézo voorziening, de
ontstekingselektrode kontroleren (zie 5.6).

4.OPSLAG

A

De soldeerbrander terugzetten in een beschermende
omhulzing (indien mogelijk in zijn doos van aankoop)
en deze bewaken in een droge, koele, goed geventileerde
ruimte.

LET OP

De soldeerbrander met ingevoegde gaspatroon
Beschermen tegen zonlicht.
Niet aan temperaturen bloodstellen boven de 50° C.
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Buiten bereik van kinderen houden.

5. OUNDERHOUD

A

»
-

52

A

5.6

LET OP

Men beveelt aan om geen enkele reparatie en/of
onderhoud werkzaamheden uit te proberen.

Om alleen de originele reserve-onderdelen en
toebehoren OXYTURBO te gebruiken.

In geval er een defekt onstaat die niet volgens deze
instrukties gerepareerd kan worden, de soldeerbrander
terugbrengen naar de wederverkoper.

GASLEKKAGE

In geval van gaslekken van uw apparatuur (gaslucht),
zet deze dan onmiddelijk in de open lucht, op een goed
geventileerde plaats, ver van ontvlambare bronnen
verwijderd, waar men kan voortgaan met de kontrole van
de afsluiting.

KONTROLE VAN DE LUCHTDICHTHEID

In de buitenlucht de luchtdichtheid van de soldeerbrander
kontroleren en geen vlam gebruiken maar water en
zeep, of de hiervoor bestaande meters (Gascontrol cod.
405020).

De soldeerbrander bespuiten op de te kontroleren plek.
De gaslekken worden duidelijk zichtbaar door het vormen
van schuim en/of zeepbellen.

VERVANGING VAN DE PAKKING

Verwijder de beschadigde pakking van haar plaats.

Doe de nieuwe pakking op haar plaats. Maak hierbij
gebruik van een platte schroevendraaier, en zorg ervoor
dat deze niet beschadigd.

KONTROLE VAN DE LADING VAN DE PATROON
Verzeker u ervan dat de klep van de soolderbrander
gesloten is, draai de regelknop (4) met de klok mee.
Schudden om te kontroleren of men nog het geluid hoort
van vloeibaar gas.

SCHOONMAAK VAN DE INJECTOR

Schroef de brander tegen de klok in los.

Verwijder met een inbus sleutel de injector.

Maak de injector schoon door in het gat te blazen.
Monteer, goed vastschroevend, opnieuw de injector.
Kontroleer de afdichting (zie 5.2).

Monteer opnieuw de brander.

LET OP

Geen naald of speld gebruiken om de injector schoon
te maken, deze kan hierdoor beschadigd raken en het
gasstel gevaarlijk maken.

Ingeval het niet mogelijk is de verstopping te
verwijderen, de injector vervangen.

KONTROLE VAN DE ELEKTRODE VAN DE
ONTSTEKINGSPIEZO

Zich ervan verzekeren dat de afstand tussen de elektrode
en de brander is inbegrepen tussen de 4 en 6 mm is.

N.B.: Het kan voorkomen dat enige details van de figuren

die dit handboek bevatten, niet nauwkeurig overeenkomen

met de geleverde apparatuur.

Het bedrijf reserveert de bevoegdheld om wuzngmgen aan
k

te brengen zonder enkele voorafg;

geving.



@ KAYTTO- JA HUOLTO-OHJEET

TARKEA TIEDOTUS

Lue ndma ohjeet huolellisesti ennen juotoskolvin kéyttoa
ja séilytd ne myohempéi tarvetta varten. Kiyttoohjeissa
annetaan kaikki tiedot, jotka ovat tarpeen laitteen oikeaan
kiyttoon vaaratilanteiden ja laitteen vaurioitumisen
estiamiseksi.

OXYTURBO ei vastaa laitteen epdasianmukaisesta
kéytostd tai siihen tehdyisti muutoksista aiheutuvista
tapaturmista.

OSALUETTELO

1. Alempi patruunanpidike

la. Teriksinen siilion pidin

2. Tiiviste

3. Ylempi patruunanpidike

3a. Siilion keskittavd metalli jousi
Kiertokahva

Kidensija

Injektori

IIman sdétorengas

Poltin ¢ 21

Lasta

]0 Kolvikérki

11. Cercoflam

12. Sytytyspainike

13. Pietsosytytyksen pidike

14. Pietsosdhkosytytyksen elektrodi

TEKNISET TIEDOT

LA

570800
570702
570905

OXYLASER 505000 505100 505030

OXYLASER IRON 525000 525100

Enimmiiskdyttéaika  1.750°C  1.750°C  1.750°C

Pietsosihko - [} -

Lisévarusteet

Lasta lisdvaruste - [ J

Kolvikirki lisdvaruste - [}

Cercoflam lisdvaruste - [ J
Injektori Kulutus

Poltin ¢ 21 0.28 mm 73 g/h

Cercoflam 028mm 73 ¢g/h

Huomio! Pietsosdhkoversiossa ei ole mahdollista kéyttdd
lisdvarusteita.

1.SYOTTO

Titd laitetta tulee kéyttdd ainoastaan butaanikaasurei’itetylld
patruunalla 190g, joka vastaa EN 417- normia — tyyppi 200.

On suositeltavaa kiyttid OXYTURBO-patruunaa, malli
Butan 190g.
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A TURVAOHJEET

*  Muun tyyppisten siilididen tai patruunojen kiytto
voi osoittautua vaaralliseksi.

o Al kiiyti litistyneiti patruunOJa

* Poista reikiikohdan ja patruunan Kuvun tiivisteen
mahdolliset etiketit tai epipuhtaudet.

2. KAYTTOONOTTO

2.1 PATRUUNAN ASENNUS TAI VAIHTO
Varmista, ettd juotoskolvin venttiili on kiinni, kédénna
kiertokahvaa (4) myotdpdivadn.
Poltin jossa muovinen siilion pidin
- Irrota kokonaan alaosa (1) (kuva 1).
- Vaihda tiiviste (2), jos se on vahingoittunut tai hukassa.
- Asenna uusi patruuna (kuva 2).
- Kiinnitd alempi patruunanpidike (1) (kuva 3).

Poltin jossa metallinen siilion pidin

- Kierrd kahva kokonaan irti terdksisestd sdilion pitimesté

- Vaihda tiiviste (2), jos se on vahingoittunut tai hukassa.

- Irroita metallijousi siilion pitimen pohjasta

- Asenna uusi patruuna.

- Kiinnitd metallijousi siilion pitimen pohjaan siilion
lukitsemiseksi

- Kierrd kahva kokonaan kiinni terdksiseen siilion
pitimeeen (1 A).

A TURVAOHJEET

o Siiligiden ja  patruunojen  asennus- ja
vaihtotoimenpiteet tulee aina suorittaa hyvin
ilmastoidussa tilassa, mieluiten ulkona, kaukana
herkisti syttyvisti materiaaleista tai aineista seki
tulikuumista limmonléhteisti (kuten avoliekki,
palava tupakka, sidhkolevyt, jne.) ja kaukana
ihmisisti tai eldimista.

*  Ennen patruunan korvamista, varmista , etté siilio
tai patruuna on tyhji (ks. 5.4).

o Alé kéyté keitintd, jos tiiviste (2) on vaurioitunut tai
hukassa (ks. 5.3).

e Suojele ympiristod viemalld tyhjit séiliot ja patruunat
turvalliseen paikkaan, mieluiten kierrétysastioihin.

3. KAYTTOOHJEET

3.1SYTYTYS
Pietsosihkosytytteinen juotoskolvi

- Kidnnd kiertokahvaa (4) vastapdiviin
kierroksella.

- Paina vilittomasti sytytyspainiketta, kunnes polttimen
pddstama kaasu syttyy liekkiin.

yhdelld

Normaalisytytteinen juotoskolvi

- Kidnnd kiertokahvaa (4) vastapdiviin
kierroksella.

- Sytytd polttimen kaasu vilittomasti tulitikulla tai
sytyttimelld.

yhdelld



32SAATO
- Liekin  voimakkuutta  sdddetdén
puhallusputken kiertokahvaa (4).

kéadntdmalld

3.3 SAMMUA
- Kaiinni kiertokahvaa (4) myotipéivddn, kunnes se on
kokonaan kiinni.

3.4 LISAVARUSTEET

- Varmista, ettd juotoskolvin venttiili on kiinni, kéénni
kiertokahvaa (4) my6tépéivadn.

- Avaa poltin vastapdividn.

- Asenna haluttu poltin, kiinnittdmélld se laitteeseen ilman
vikipakkoa.

- Asenna haluttu lisdvaruste, Kiinnittimalld se polttimeen
ilman vikipakkoa.

- Tarkista tiiviste (5.2).

A TURVAOHJEET

¢ Kéytd puhalluslamppua vaaka-asennossa

¢ Lammpua tulee kiyttdd hyvin ilmastoidussa tilassa,
kaukana helposti syttyvistd materiaaleista tai aineista.
Palovaara!

¢ Kun juotoskolvi on sytytetty, on sen annettava
kuumeta 30 sekunttia. Jos se ei ole tiysin
kuumentunut tai jos sitid siirretdéin dkillisesti, voi
se aiheuttaa leimahduksen. Téssd tapauksessa
juotoskolvi on pidettivd paikallaan pystyasennossa
muutaman sekunnin ajan.

o Sytytettyé juotoskolvia ei saa jéttid vartioimatta.

¢ Juotoskolvi on sijoitettava kéyton aikana turvallisen
vilimatkan piéihén seinisté tai muista esineisté.

o Hitsityot on suoritettava tulenkestivilla alustalla.

¢ Hitsauksen aikana on kiytettivi suojalaseja ja -
kiisineiti.

¢ Huomio! Ali hengiti savuja hitsuksen aikana.

¢ Juotoskolvin ylikuumenemista on viltettivi, kun
liekki viediéin liian lihelle limmitettiiviii esinettd.

¢ Erddt lampun osat saattavat kuumeta erittdin
voimakkaasti kiyton aikana. Anna nejdihtyd
sammutuksen jilkeen ennen laitteen laskemista
Kkasisti.

¢ On vaarallista kdyttiaa vaurioituneita tai epikuntoisia
laitteita.

e Mikili kaasun syotossd havaitaan héiriotd, tarkista
siilividen ja patruunojen (ks 5.4) Jos kaasua on vield
jdljelld, voi ongelma ratketa kiirjen puhdistuksella
(ks.5.5)

o Mikili pietsosytytys ei toimi moitteettomasti, tarkista
sytytyselektrodi (ks. 5.6).

4. VARASTOINTI

- Laita keitin suojakdédreeseen (mieluiten omaan
sdilytyslaatikkoonsa) ja sdilytd se kuivassa, hyvin
ilmastoidussa paikassa.

A TURVAOHJEET

Juotoskolvi, johon on asennettu kaasupatruuna
*  Suojaa auringonsiteilti.

e Ald pida yli 50°C lampotilassa.

o Pidi poissa lasten ulottuvilta.
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5.HUOLTO

o Al yriti suorittaa muita kuin alla mainittuja huolto-
tai korjaustoimenpiteit.

o Kiyti ainoastaan alkuperiisia OXYTURBO varaosia
ja liséivarusteita.

e Varaosia on saatavilla jilleenmyyjéltisi.

e Jos laitteeseen tulee vika, jota ei ole mahdollista
korjata niitd ohjeita noudattaen, palauta se
juotoskolvi jilleenmyyjille.

5.1 KAASUVUODOT

- Jos laitteessa ilmenee kaasuvuoto (kaasun haju), vie
se vilittomasti ulos, hyvin ilmastoituun tilaan, kauas
tulenherkistd esineisti tai aineista, ja tarkista tiiviste.

—_

5.2 THVISTEEN TARKISTUS

- Tarkista juotoskolvin in tiiviste ulkona. Al kiyti liekki,
vaan tarkoituksenmukaisia detektoreja (Gascontrol
koodi 405020) tai saippuavett.

- Suihkuta detektoria tarkistettavalle alueelle.
Esiintyvit kaasuvuodot nikyvit kuplien tai vaahdon
muodostumisena.

5.3 THVISTEEN VAIHTO

- Irrota huonokuntoinen tiiviste paikaltaan.

- Asenna paikalle uusi tiiviste tyontdmélld reunoja tylpalld
ruuvimeisselilld ja varoen tiivisteen vahingoittamista.

5.4 PATRUUNAN TAYTTOASTEEN TARKISTUS

- Varmista, ettd juotoskolvin venttiili on kiinni, kd&nnd
kiertokahvaa (4) my6tipdividn.

- Ravista tarkistaaksesi, kuuluuko patruunasta vield
nestemdisen kaasun ldikéhtelya.

5.5 INJEKTORIN PUHDISTUS

- Avaa poltin vastapdivddn.

- Poista injektori kuusikulmioavaimella.
- Puhdista injektori reikdén puhaltamalla.
- Asenna injektori ja kiinnitd se hyvin.

- Tarkista tiiviste (ks. 5.2).

- Asenna poltin paikoilleen.

A TURVAOHJEET

» Al puhdista injektoria nuppi- tai muulla neulalla, sill se
saattaisi vaurioitua ja tehdé juotoskolvista vaarallisen.

* Jos tukkeutumaa ei ole mahdollista poistaa, vaihda
injektori.

5.6 PIETSOSAHKOSYTYTYKSEN ELEKTRODIN
TARKISTUS

- Tarkista, ettd elektrodin ja polttimen vilimatka on 4-6
mm.

“HUOM.: Eridiat timidn ohjekirjan kuvat eivit
valttimittd vastaa tdysin toimitettua laitetta. Yritys
pidittid oikeuden muutoksiin ilman ennakkoilmoitusta.”
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VIKTIGT MEDDELANDE

Lis noggrant igenom denna bruksanvisning innan du
anvinder svetsredskapet och forvara den for framtida
behov. Den ger samtliga nddvéndiga upplysningar till en
korrekt anvindning for att undvika faror och skador pa
apparaten.

OXYTURBO tar inget ansvar for olyckor som orsakats
av en felaktig anvindning eller dndringar som utforts pa
denna.

LISTA OVER DELAR

1. Undre patronhallare

la. Gaspatron hallare i stal

2. Packning

3. Ovre patronhéllare

3a. Metallfjader som centrerar patronen
4. Instillningsspak
5. Handtag

6. Injektor
7

8

9

UNDERHALL

Luftregleringsring
Brénnare ¢ 21
. Spatel

10. Svetsstift

11. Cercoflam

12. Startknapp

13. Stod for piezo

14. Elektrod for piezotindning

TEKNISKA SPECIFIKATIONER

570800
570702
570905

OXYLASER 505000 505100 505030
OXYLASER IRON 525000 525100
Max. driftstemperatur 1’750 °C 1’750 °C 1’750 °C
Piezo - ( -
Tillbehor
Spatel tillval - [ ]
Svetsstift tillval - [ ]
Cercoflam tillval - [ ]
Injektor Forbrukning
Brinnare ¢ 21 028 mm 73 g/tim
Cercoflamme 028 mm 73 g/tim

Varning! For den piezo versionen gar det inte att anviinda
tillbehoren.

1. FORSORJNING

Denna apparat ska endast anvindas med en perforerbar
butangaspatron som overensstimmer med normen EN 417
- typ 200.

Det rekommenderas att anvidnda patronen av typ
OXYTURBO modell Butan 190g.
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INSTRUKTIONER FOR DRIFT OCH

A SAKERHETSFORESKRIFTER

e Det kan visa sig farligt att forsoka anvénda patroner
av annan typ.

*  Anviind inte patroner som har bucklor

o Avligsna eventuella etiketter eller smuts fran
perforerings- och hallpunkten pa patronens
skyddskapa.

2. IGANGSATTNING

2.1 FORA IN ELLER BYTA PATRONEN
- Kontrollera att ventilen pa svetsredskapet dr stingd. Vrid
instdllningsspaken (4) medsols.

Briinnare med gaspatronhallare i plast.

- Skruva loss den undre delen (1) (fig.1).

- Byt ut packningen (2) om den &r skadad eller om den
tappats bort.

- Forin den nya patronen (fig.2).

- Skruva tillbaka den undre patronhéllaren (1) (fig.3).

Briinnare med gasptronhallare i metall.

- Skruva helt ut handtaget fran gaspatronhallaren i metall.

- Byt ut packningen (2) om den &r skadad eller om den
tappats bort.

- Losgor metallfjidern frén bottnet av patronhallaren.

- Forin den nya patronen.

- Fist metallfjidern i bottnet av patronhéllaren for att
centrera patronen.

- Skruva helt fast handtaget i patronhallaren av metall
(1A)).

A SAKERHETSFORESKRIFTER

* Byten och installeringar av patroner ska alltid
utforas pa ett vilventilerat omrade, helst utomhus,
pa avstand fran antindbara material eller dmnen
och fran glodande virmekillor (sisom bara lagor,
tinda cigaretter, elplattor osv) samt pa avstand fran
personer eller djur.

o Se till att behallaren eller patronen ir tom innan du
byter ut den (se 5.4).

* Anvind inte svetsredskapet om packningen (2) dr
trasig eller har tappats bort ( se 5.3).

e For att skydda omgivningen, skaffa bort de tomma
patronerna pa siker plats, hellst i containers for

atervinning.
3. BRUKSANVISNING
3.1 TANDNING

Svetsning med piezoelektrisk tindning

- Vrid instéllningsspak (4) motsols ett varv.

- Tryck omedelbart pa tindningsknappen tills gasen som
slapps ut fran bréinnaren tinds pa.

Svetsning med normal téndning

- Vrid instillningsspak (4) motsols ett varv.

- Tind omedelbart gasen vid brinnaren med anvidndning
av en tindsticka eller en tindare.



3.2 REGLERING
- Lagans intensitet regleras genom att vrida instillningsspak

4).

3.3 SLACKNING
- Vrid instillningsspak (4) medsols
stangning.

till  komplett

34 TILLBEHOR
Kontrollera att ventilen pa svetsredskapet dr stangd. Vrid
instdllningsspaken (4) medsols.

- Skruva loss brinnaren medsols.

- Montera brinnaren som 6nskas och skruva fast den pa
apparaten utan att verdriva.

- Montera tillbehoret som 6nskas och fist det till briannaren
utan att overdriva.

- Kontrollera tétningen (5.2)

A SAKERHETSFORESKRIFTER

e Anviind blaslampan i horisontal position

o Svetsredskapet ska anvindas pa ett vilventilerat
omrade, langt fran antiindbara material eller imnen.
Brandfara!

o Efter att svetsredskapet tints maste det virmas
upp under 30 sekunder. Om det inte #r komplett
uppvirmd eller om det plotsligt flyttas, kan
svetsredskapet skapa en overtindning. I detta fall,
hall svetsredskapet stadig i vertikalt liige under nagra
sekunder.

*  Svetsredskapet far inte limnas utan uppsyn da det ér
tént.

e Under anvindningen av svetsredskapet ska ett
sikerhetsavstand respekteras fran viiggen eller andra
foremal.

*  Svetsningsarbeten ska utforas pa en ej antéindbar
bas.

*  Anvind glaségon och handskar under svetsningen.

* Varning! Andas inte
svetsningen.

*  Undvik att viirme samlas vid svetsredskapet da lagan
kommer for niira foremalet som ska viirmas.

e Under anvindningen kan delar av svetsredskapet bli
heta. Efter att den slickts, lat den kyla ner innan den
stills undan.

o Detir farligt att anviinda apparater som skadats eller
som fungerar daligt.

* Vid fel under gasdistributionen, Kkontrollera
laddningen av patronerna (se 5.4). Om det fortfarande
finns gas kvar, kan problemet losas med en rengoring
av stiftet (se 5.5).

*  Vid fel pa piezoapparaten, kontrollera téindelektroden
(se 5.6).

4.FORVARING

- Placera svetsredskapet i en skyddsforpackning (m&jligen
i forpackningslddan) och férvara den pa en sval, torr och
vilventilerad plats.

A SAKERHETSFORESKRIFTER

For svetsredskapet med monterad gaspatron
*  Skydda dem for solstralar.
o Utsitt dem inte for temperaturer som overstiger

in rokbildningar under
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50°C.
¢ Hall utom rickhall for barn.

5.UNDERHALL

e Det rekommenderas att inte forsoka utfora nagot
underhall eller reparation.

* Anvind endast originala reservdelar och tillbehor
fran OXYTURBO.

¢ Reservdelarna finns
aterforsiljare.

*  Om skada uppticks som inte kan repareras enligt
dessa anvisningar, overlimna din svetsredskapet till
aterforsiljaren.

tillgingliga hos din

5.1 GASLACKOR

- Vidgaslickor pa din apparat (gasluckt) still omedelbart
ut den, pa ett vilventilerat omrade, langt frén antindbara
kéllor dér en granskning kan utforas.

52 KONTROLL AV TATNINGEN
Kontrollera apparatens tdtning pA TURBO SET utomhus.
Anvind inte ndgon ldga utan motsvarande licksokare
(Gascontrol kod 405020) eller tvdlvatten

- Spruta licksdkaren pa omradet som ska kontrolleras.
Det bildas bubblor eller skum om det finns en gaslécka.

5.3 BYTE AV PACKNING

- Avligsna den trasiga packningen frén sitt siite.

- Siitt pa den nya packningen pa sitt site med hjilp av en
platt skruvmejsel runt kanterna och var forsiktig att inte
skada den.

54 KONTROLL AV PATRONENS LADDNING

- Kontrollera att ventilen pa svetsredskapet ir stingd. Vrid
instéllningsspaken (4) medsols.

- Skaka den for att kontrollera att du fortfarande kan hora
gasen i vitskeform.

5.5 RENGORING AV INJEKTORN

- Skruva loss brannaren motsols.

- Avlégsna injektorn med en sexkantig nyckel.
- Rengor injektorn genom att bldsa in i hélet.

- Montera injektorn och dra dt den noggrant.

- Kontrollera titningen (se 5.2).

- Montera brinnaren.

A SAKERHETSFORESKRIFTER

e Anvind inte nagon nal eller nagon spets for att
gora rent injektorn da den kan skadas och gora
svetsredskapet farligt.

e Om det inte dr maojligt att avligsna tilltippningen,
byt ut injektorn.

5.6 KONTROLL AV PIEZOTANDNINGSELEKTROD
- Vid anvindning av piezo tindning, se till att avstandet
mellan elektroden och bréinnaren ér mellan 4 och 6 mm.

“““OBS.: Vissa detaljer i figurerna som finns i denna
handbok kanske inte motsvarar den erhéllna apparaten..
Foretaget forbehaller sig rittigl att utfora eventuella
dndringar utan foregiende avisering.”




@ NAVOD K POUZITi A UDRZBA

DULEZITE UPOZORNENI

Precist si pozorné tento navod pred pouZitim svatece
a uschovat jej pro pripadné budouci pouziti. Obsahuji
vSechny tdaje potiebné ke spravnému pouZiti, predejdouc
tak nebezpeci a $kodé na pristroji.

OXYTURBO si nebere zadnou zodpovédnost z nehod
nasleduycmh Z nepathéného uZivani nebo udélanych
dprav na pristroji samém.

SOUPIS DILU

1. Dolnf nosi¢ ndpIné

la. Drzdk ocelového zdsobniku
2. Zadrzovaci tésnéni

3. Horni nosi¢ ndplné

3a. Ocelovd pruzina k zajisténi zasobniku
Sefizovaci packa

Rukojet’

Injektor

Prstenec sefizovani vzduchu
Spalovac ¢ 21

Roztérka

10. Svarovaci Spice

11. Vyhledavac ohné

12. Zapalovaci knoflik

13. Podpéra pro piezo

14. Zapalovaci elektroda piezo

TECHNICKE UDAJE

WX

570800
570702
570905

OXYLASER 505000 505100 505030

OXYLASER IRON 525000 525100

Maximdln{ teplota

pouZiti 1.750°C  1.750°C 1.750°C

Piezo - o -

Prislusenstvi

Roztérka optional - [ ]

Svarovaci Spice optional - [}

Vyhledava¢ ohné optional - [ ]
Injektor  Spotiteba

Spalova¢ ¢ 21 028 mm 73 g/h

Vyhledavac ohné 028 mm 73 g/h

Upozornéni! Verze piezo nema moznost pouZiti

prislusenstvi.

1. NAPAJENI

Tento svéreC je napdjen propichovatelnou ndplni butanového
plynu 190g jak podle EN 417 — typ 200.

Je zdhodno pouzivat ndplné OXYTURBO model Butan
190g.
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A BEZPECNOSTNI UPOZORNEN{

- Muze byt nebezpecné pouzivat naplné jiného typu

*  Nepouzivat naplné, jez jsou poskozené.

e Odstranit z propichovaciho bodu a z drziku krytu
naplné eventuelni nalepky a necistotu.

2.UVEDENI DO PROVOZU

2.1 VLOZENI NEBO VY MENA NAPNE
Ujlstlt se, sdali ventil svafece je zavfeny, otdcet pickou
sefizovani (4) hodinovym smérem.

Horak s drzakem plastického zasobniku

- Odsroubovat docela spodni ¢dst (1) (obr.1).

- Vyménit tésnéni (2) v piipadé, Ze se jevi poskozené nebo
bylo ztraceno.

- Vlozit novou ndpln (obr.2).

- ZaSroubovat docela spodni nosi¢ népIné (1) (obr.3).

Horak s drzakem ocelového zasobniku

- Kompletné odsroubujte rucni drzdk z ocelového
zdsobniku

- Vyménit tésnéni (2) v pifpade, Ze se jevi poskozené nebo
bylo ztraceno.

- Demontujte ocelovou pruzinu ze spodni strany drziku
zdsobniku

- Vlozit novou ndpla.

- Vlozte ocelovou pruzinu na spodni stranu drzdku
zdsobniku k upevnéni zdsobniku

- Zcela zaSroubujte rukou drzdk ocelového zdsobniku

A BEZPECNOSTNI UPOZORNEN{

- Operace vymény a vloZeni naplné musi byt provedeny
v dobfe vétraném misté, nejlépe na otevieném
prostiedi, daleko od materiali nebo latek horlavych,
daleko od rozzhavenych predméti (jako otevieny
oheii, zapalené cigarety, elektrické ploténky, atd.) a
daleko od osob a zvirat.

- Ujistit se zdali naplii k vyméné je prazdna, pied jejim
zaménénim (viz 5.4).

- NepouZivat svarece v pripadé, Ze tésnéni (2) se jevi
poskozeno nebo bylo ztraceno (viz 5.3).

- K ochranéni prostiedi, odstanit prazdnou napli
v bezpietném misté, nejlépe do uré-enych
recyklovacich nadob.

3.NAVOD K POUZITI

3.1 ZAPALENI
Svare¢ se zapalovanim piezo

- Otdcet sefizovaci packou (4) protihodinovym smérem
jednu otdcku.

- Okamzité zatlacit zapalovaci knoflik az do doby, kdy
plyn vychdzejici z hofdku se vzniti.

Svare¢ s normalnim zapalovanim
- Otdcet sefizovaci packou (4) protihodinovym smérem
jednu otdcku



- Zapilit okamzité plyn v misté spalovac- e
pouZivajic zapalovac nebo zdpalku.

32 SERIZOVANI
- Intenzita plamenu se dosdhne otd¢enim sefizovaci packy

).

33 ZHASNUTI
- Otécet sefizovaci packou (4) hodinovym smérem a az do
tplného zhasnuti.

34 PRILUSENSTVI

- Ujistit se, zdali ventil svafece je uzavien, otiCet packou
sefizovani (4) hodinovym smérem.

- Odsroubovat spalova¢ protihodinovym smérem (obr.
4).

- Namontovat vhodny spalovac, nasroubujic ho na piistroj
bez ndsili.

- Namontovat vhodny doplnék, zajistic ho na spalovaci
bez ndsili.

- Ovefit si drzeni (5.2).

A BEZPECNOSTNI UPOZORNEN{

¢ Pouzijte polohu horizontalniho svarovani

e Svéfe¢ musa byt pouzivany v misté dobfe vétraném,
nejlépe venku, daleko od materidli nebo latek
hoflavych.Nebezpeci ohné!

e Po zapaleni spalovace je zapotfebi nechat ho zahtrat
po 30 vtefin. KdyZ neni dostatecné zahtaty nebo je
prudce premistén, svafe¢ miZze vytvorit vzplanuti. V
tom pripadé driet svare¢ bez pohybu ve vertikalni
pozici po nékolik vteFin.

e Svare¢ zapaleny nesmi byt nechan bez dozoru.

¢ Behem pouziti svarece, tento musi byt umistén tak,
aby byl na bezpe¢nou vzdalenost od zdi nebo jiného
predmétu.

- Behem sv afeni pouzivat bryle a ochranné rukavice.

- Pozor! Nenadychovat vypary béhem operace
svafovani.

- Musi byt zabranéno shromazdéni teploty svarec-
¢, kdyz je plamen velmi blizko zahtatého predmétu

- Béhem pouziti svafe¢musi dosahuje velmi vysokych
teplot. Po zhasnuti nechat ho vychladnout pied
uloZenim

- Jenebezpec-né pouzivat svarecposkozeny nebo
nedob¥e fungujici

-V pripadé nenormalnosti dodavani plynu, ovéFit
si plnost naplné (viz 5.4). Zdali zustane je$té plyn,
problém miiZe byt vyreSen vycisténim injektoru (viz
5.5).

- Vpripadé nenormalnosti zafizeni piezo, zkontrolovat
elektrodu zapalovani (viz 5.6).

4. SKLADOVANI

- Ulozit svafe¢do ochranného obalu (nejlépe do krabice
v niz byl doddn) a uschovat jej v suchém, chladném a
dobfe vétraném prostiedi.

A BEZPECNOSTNI UPOZORNENT

Pro svatec¢ s naplni plynu vloZenou.

- Chranit jej pred slune¢nimi paprsky.

- Nevystavovat jej na vyssi teplotu nez 50°C.
- Uschovat daleko od dosahu déti.
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5.UDRZBA

- Je doporuceno nepokouset se jakychkoliv jinych zdsahd
tdrzby nebo opravy.

- Pouzivat jen ndhradni dily a pfislusenstvi pivodu
OXYTURBO.

- Néhradni dily jsou k dispozici u vaSeho odborného
prodejce.

-V piipadé, Ze se piistroj poskodi tak, Ze neni moZno
pouzit tohoto ndvodu, vratit svdfe¢ prodejci.

5.1 UCHAZENI PLYNU

-V piipadé uchdzeni plynu z vaSeho pfistroje (pach plynu)
dejte ho ihned na otevfené misto, do prostfedi dobre
vétraného, daleko od vznétlivych zdroju, kde se kontrola
dobrého drzeni muze provést (viz 5.2).

5.2 OVERENI DRZENI

- Pfi kontrole drZeni svdfeCe operovat v otevieném
prostiedi a nepouzivat plamenu, ale piislusnych
ovéfovacl (Gascontrol cod. 405020) nebo mydlové
vody.

- Nastifkat ovéfovac na kontrolované misto.

- Zdali plyn uchdzi, tvofi se bubliny a péna.

5.3 VYMENA TESNENI

- Odstranit poskozené tésnéni ze svého umisténi .

- Vlozit nové tésnéni na svoje misto pouZzivajic
Sroubovéku plochou stranou na okrajich dbajic na to, aby
se neposkodila.

4.4 OVERENI MNOZSTVI NAPLNE

- Ujistit se zdali ventil svafece ja zavieny, otdCet sefizovaci
packou (4) hodinovym smérem.

- Zatfepat za ucelem kontroly zdali je jeSté slySet hluk
pohybovaného tekutého plynu.

45 CISTENI INJEKTORU

- Odsroubovat spalova¢ protihodinovym smérem.
- Odstranit $estihrannym klicem injektor.

- Ocistit injektor foukdnim do otvoru.

- Zamontovat injektor a dobfe ho zasroubovat.

- Oveédit si drzeni (viz 5.2).

- Zamontovat spalovac.

A BEZPECNOSTNI UPOZORNEN{

e Nepouzivat jehnu nebo $pendlik na ¢isténi injektoru,
mohl by se poskodit a tim znebezpecnit svarec.

e Zdali neni moiné odstranit necistotu, vyménit
injektor.

5.6 KONTROLA ELEKTRODY ZAPALOVANI PIEZO
- K provedeni piezo ujistit se, aby vzddlenot mezi
elektrodou a hofdkem byla mezi 4 a 6 mm.

“N.B.: Nékteré detajly obrazci obsaZené v této prirucce by
mohly neodpovidat presné dodanému pristroji.

Firma si rezervuje moznost provést zmény bez
predbéZného upozornéni.
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UPOZORNENIE

Skor neZ zacnete pouzivat Vas plynovy spotrebic, prilepte
stitok napisany vo Vasom jazyku na drZziak

kartuSe (obr. 1). Pred pouZitim opalovacej lampy si
pozorne precitajte tieto instrukcie a uschovajte ich pre
neskorsiu konzulticiu. Tento navod obsahuje vSetky
potrebné informacie pre spravne pouZzitie i to, ako sa
vyhniit nebezpecenstvam alebo poskodeniu zariadenia.
Predajca nie je zodpovedny za Skodu sposobent
nespravnym pouZzitim opalovacej lampy, ci
modifikdciami na nej urobenymi.

ZOZNAM DIELOV

1. Spodnd cast drziaka kartuse
la. Kovovy nosi¢ ndplne

2. Tesnenie kartuse

3. Vrchnd cast drZiaka kartuse
3a. Podpornd pruzina

. Otocny regulacny gombik
Rucka

Vstrekovacia tryska
Otocny reguldtor vzduchu
Horak s priemerom 21
Plochy hordk

10. Medeny zvdraci hrot

11. Cercoflam

12. Tlacidlo zapalovaca

13. Drziak elektrédy

14. Piezoelektricky zapalovac

TECHNICKE UDAJE

o NS

570800
570702
570905

OXYLASER 505000 505100 505030

OXYLASER IRON 525000 525100

Maximdlna

operacnd teplota 1750°C  1750°C  1750°C

Piezoelektricky zapalova - [} -

Plochy hordk volitelné - [ ]

Medeny zvéraci hrot volitelné - [ ]

Cercoflam volitelné - [}
Tryska Spotreba

Horak s priemerom 21 028 mm 73 g/

Cercoflam 028 mm 73 g/h

Upozornenie: PrisluSenstvo nie je mozné pouzivat pre
model s piezoelektrickym zapalovanim (typ 505100).

1.ZDROJ PLYNU

Opalovacia lampa je pohdnand 190g prepichovatelnou,
butdnovou plynovou kartuSou vyhovujicou EN417 — typ
200. Odportcame pouzivat kartusu OXYTURBO, model
Butan 190 g.
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NAVOD NA POUZITIE A UDRZBU

A UPOZORNENIA

Pouzivat iné kartuse moze byt nebezpecné.
Neuzivajte zarezové kartuse.

Odstrante vSetky nalepky a $pinu z miesta vpichu a
uzavery na kryte.

2. PRIPRAVA NA POUZIVANIE

2.1 VLOZENIE NOVEJ ALEBO VYMENA KARTUSE

- Cistite sa, Ze je ventil opalovacej lampy uzavrety a to
tak, Ze otocite regulacny gombik (4) v smere hodinovych
ruciciek az na doraz.

Spajkovacka s plastovym nosi¢om naplne.

- Uplne odskrutkujte spodnii cast (1) (obr.1).

- Ak je stré tesnenie (2) poSkodené alebo chyba, vloZte
nové (pozri 5.3).

- VloZe novu kartusu (obr.2).

- Dokonale zaskrutkujte spodnd cast (1) (obr.3).

Spajkovacka s kovovym nosi¢om naplne.

- Kompletne uvolnit' drziak (5) od kovového nosica
néplne.

- Ak je stré tesnenie (2) poskodené alebo chyba, vloZte
nové (pozri 5.3).

- Odnat’ podpornd pruzinu (3a) zo spodnej Casti nosica
néplne

- Vloze novu kartuSu.

- Znovu vlozit pruzinu do spodnej ¢asti kovového nosica
ndplne tak, aby sa ndpli nehybala.

- Prikritit drziak nadoraz na kovovy nosi¢ ndplne (la).

A UPOZORNENIA

Vymena kartuSe musi byt robena v dobre vetranych
priestoroch, najlepsie vonku, mimo horlavych
materialov, zdrojov vyZarujicich teplo (ako napr.
nechranené ohne, horiace cigarety, elektrické
zvonceky a pod.) a mimo ludi, ci zvierat.

Uistite sa Ze, kartuSa pred vymenou, je naozaj
prazdna (pozri 5.4).

Nepouzivajte opalovaciu lampu, ak je tesnenie (2)
poskodené alebo chyba.

Pre ochranu zivotného prostredia sa zbavujte kartuse
na bezpecnych miestach, najlepsie v odpadovych
koSoch.

3. INSTRUKCIE NA OBSLUHU

3.1 ZAPALOVANIE
Opalovacia lampa s piezoelektrickym zapalovanim
Otocte regulacny gombik (4) o jednu otdcku proti smeru
hodinovych ruciciek. Ihned zatlacte zapalovacie tlacidlo
dolu, pokial sa plyn vychddzajici z hordka nevznieti.

Opalovacia lampa s normalnym zapalovanim

Otocte regulacny gombik (4) o jednu otdcku proti smeru
hodinovych ruciciek. Thned podpdlte plyn

vychddzajici z hordka zdpalkou alebo zapalovacom.



32 REGULACIA
- Plamen nastavite otdcanim regulacného gombiku (4).

3.3 ZHASNUTIE
— Otocte regulacny gombik (4) v smere hodinovych
ruciciek, aZ kym sa neuzavrie privod plynu.

34 PRISLUSENSTVO

— Uistite sa, Ze je ventil opalovacej lampy uzavrety a to
tak, Ze otocite regulacny gombik (4) v smere hodinovych
ruciciek aZ na doraz. Odskrutkujte hordk proti smeru
hodinovych ruciciek (obr. 5).
Nasadte pozadovany hordk a rukou zaskrutkujte.
Skontrolujte uzéver. (pozri 5.2).

A UPOZORNENIA

Pouzivajte zvaracku v horizontéalnej polohe.
Opalovacia lampa sa musi pouZivat v dobre vetranych
miestach, mimo horlavych latok a zmesi.

Nebezpecie poZiaru!

Opalovaciu lampu po zapaleni nechajte asi 30
sekiind rozohriat sa. Pokial nie je opalovacia lampa
dost rozohriata, alebo sa nou prudko pohne, moze
vzplaniit. Ak sa toto stane, podrite ju na par sekind
vo vertikalnej polohe.

Horiaca opalovacia lampa by sa nemala nechavat bez
dozoru.

Opalovaciu lampu je treba drzat v bezpecnej
vzdialenosti od stien a inych predmetov.

Pracujte na nehorlavej podlozke.

Pocas zvarania pouZivajte ochranné okuliare a
rukavice.

Pozor! Vyhnite sa dychaniu zvaracich vyparov.
Vyhnite sa nahromadeniu tepla na opalovacej lampe,
ked sa lampa priblizi prili§ k predmetu, ktory
nahrievate.

Pocas pouZzivania moézZu niektoré sicasti opalovacej
lampy dosiahnut vysoké teploty. Po zhasnuti plamena
nechajte lampu pred manipulaciou vychladniit.

Je nebezpecné pouzivat poskodené alebo nespravne
fungujice vybavenie.

V pripade problému s nedostatkom plynu v horaku,
skontrolujte, ci sa v kartusi nachadza dost plynu
(pozri 5.4). Ak je plynu dost, problém sa da vyriesit
vycistenim trysky (pozri 5.5).

Ak piezoelektricky zapalovac nefunguje, skontrolujte
zapalovaciu elektrédu (pozri 5.6).

4. USKLADNENIE

- Opalovaciu lampuuloZte do jej obalu alebo krabice a
uschovajte na studenom, suchom a dobre vetranom
mieste.

A UPOZORNENIA

Ak je kartusa vloZena v opalovacej lampe, drite ju
mimo priameho slnecného svetla, dosahu deti a pri
teplotach nizsich ako je 50°C.

5.UDRZBA

Nevykonavajte udrzbu alebo opravy iné ako si
uvedené v tomto nivode.
Pouzivajte iba origindlne OXYTURBO nahradné
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diely a prislusenstvo.

Nahradné diely je mozné objednat u predajcu.

V pripade poruchy, ktora sa neda opravit podla tychto
inStrukcii, odneste Vas pristroj spitk predajcovi.

5.1 UNIK PLYNU
Pokial z VéaSho zariadenia unikd plyn (citite plyn),
okamZite ho vyneste von na dobre vetrané miesto, prec
od horlavych ldtok, kde moZete skontrolovat uzédver.

5.2 KONTROLA UZAVERU
Této kontrola sa moZe robit iba na otvorenom vzduchu.
Pouzite mydlovi vodu alebo detektor tniku plynu
(Gascontrol cod. 405020). Nepouzivajte zdpalky.
Naneste detektor na oblast, ktord kontrolujete. Ak sa
tvoria bubliny, svedci to o trhline.

5.3 VYMENA TESNENIA
Odstrante staré tesnenie z jeho miesta. VloZte nové
tesnenie na miesto tak, Ze pritlacite jeho kraje dole
plochym skrutkovacom. Dbajte na to, aby ste tesnenie
neposkodili.

5.4 KONTROLA PRITOMNOSTI PLYNU V KARTUSI
Uistite sa, Ze je ventil opalovacej lampy uzavrety a to
tak, Ze otocite regulacny gombik (4) v smere hodinovych
ruciciek az na doraz. Potraste kartuSou, ci je stdle pocut
zvuk tekutého plynu.

5.5 CISTENIE TRYSKY
Odskrutkujte hordk proti smeru hodinovych ruciciek.
Odmontujte trysku Sestuholnikovym klicom. Vycistite
trysku fiknutim do dierky. Nasadte trysku naspét a dobre
ju utiahnite. Skontrolujte uzdver (pozri 5.2).
Nasadte hordk.

A\ UPOZORNENIA

Nepouzivajte klieste alebo koliky na vycistenie trysky.
Plynovy varic sa méze poskodit a stat nebezpecnym.
Ak sa tryska neda vycistit, vymente ju za novi.

5.6 KONTROLA ELEKTBODY
PIEZOELEKTRICKEHO ZAPALOVACA
Uistite sa, Ze vzdialenost medzi elektrédou a hordkom je
4 az 6 mm.

Poznamka: Niektoré detaily na obrazkoch sa mozu lisit
od skutocnosti. Vyrobca si vyhradzuje pravo na vpravu
vyrobku bez predchadzajiiceho upozornenia.



INSTRUKCJE UZYTKOWANIA I UTRZYMANIA

WAZNE OSTRZEZENIE

Przed uzyciem spawarki prosimy dokladnie przeczytaé
niniejsze instrukeje i zachowaé je do wgladu. Dostarcza
one Panstwu wszelkich informacji niezbednych do
prawidlowego i bezpiecznego uzytkowania urzadzenia,
zapobiegajac wypadkom oraz uszkodzeniom urzadzenia.
Firma OXYTURBO nie ponosi odpowiedzialnosci za
szkody spowodowane niewlasciwym uzytkowaniem
urzadzenia lub na skutek jego przerobek.

1. Obsada naboju dolna

la. Stalowa obsadka wkfadu

2. Uszczelka

3. Obsada naboju gérna

3a. Metalowa sprezynka mocujaca
Gatka regulacji

Uchwyt

Iniektor

PierScief regulacji powietrza
Palnik ¢ 21

. Lopatka

10. Koficowka spawajaca

11. Cercoflam

12. Przycisk zaptonu

13. Wspornik dla piezo

14. Elektroda piezo-zaptonowa

DANE TECHNICZNE

S

570800
570702
570905

OXYLASER 505000 505100 505030

OXYLASER IRON 525000 525100

Max. temp. eksploatacji  1.750°C  1.750°C  1.750 °C

Piezo - [ -

Akcesoria

Lopatka opcja - (

Koncowka spawajaca opcja - (

Cercoflam opcja - ®
Iniektor Zuzycie

Palnik ¢ 21 0,28 mm 73 g/h

Cercoflamme 0,28 mm 73 g/h

Uwaga! Dla wersji piezo nie jest mozliwe stosowanie
akcesoriow.

1. ZASILANIE

Niniejsze urzadzenie nalezy stosowa¢ wytacznie z nabojem
do perforacji zawierajagcym butan 190 g, zgodnym z normga
EN 417 - typ 200.

Zaleca si¢ stosowanie naboju OXYTURBO - model Butan
190 g.

/N UWAGIDOTYCZACE BEZPIECZERSTWA

e Moze by¢ niebezpieczne stosowanie nabojow innego

typu.
* Nie uzywa¢ nabojow, ktore maja wgniecenia lub
wyszczerbienia.
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e Usungé ewentualne etykietki lub zabrudzenia z
punktu perforacji i z uszczelnienia na kopule naboju.

2. PRZYGOTOWANIE DO UZYTKU

2.1 WPROWADZANIE LUB WYMIANA NABOJU

- Upewni¢ si¢ aby zawér spawarki byl zamkniety, po
czym przekreci¢ galke regulacji (4) w kierunku ruchu
wskazowek zegara.
Lutownica z plastykowa obsadka wkladu.

- Calkowicie odkrecic czgs§¢ dolng (1) (rys.1).

- Wymieni¢ uszczelke (2) jezeli jest uszkodzona lub
zostala zgubiona.

- Wprowadzi¢ nowy nabdj (rys.2).

- Dokreci¢ do oporu obsadg naboju dolng (1) (rys.3).
Lutownica ze stalowa obsadka wkladu.

- Catkowicie odkreci¢ uchwyt (5) od stalowej obsadki
wkfadu.

- Wymieni¢ uszczelke (2) jezeli jest uszkodzona lub
zostala zgubiona.

- Usung¢ sprezynke mocujaca (3a) u dotu obsadki
wktadu.

- Wprowadzi¢ nowy nabdgj..

- Ponownie umiesci¢ spezynke na dole stalowej obsadki
tak, aby zamocowa¢ wktad.

- Dokfadnie przykrecié uchwyt do stalowej obsadki
wktadu (1a).

A UWAGI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

e CzynnoSci zwigzane z wymiang lub wprowadzaniem
nabojoéw powinny by¢ zawsze przeprowadzane w
miejscu dobrze wentylowanym, najlepiej na wolnym
powietrzu, z dala od materialéw lub substancji
latwopalnych oraz od rozzarzonych zrddel ciepla
(takich jak otwarty ogien, zapalone papierosy, ptyty
elektryczne itp.), a takze z dala od osob lub zwierzat.

*  Upewni¢ si¢ aby butla lub nabéj byl pusty zanim
zostanie wymieniony (patrz 5.4).

* Nie uzywaé¢ spawarki jesli uszczelka (2) jest
uszkodzona lub zostata zgubiona (patrz 5.3).

* Dla ochrony srodowiska, skladowa¢ puste naboje w
bezpiecznym miejscu, najlepiej w kontenerach na
materialy przeznaczone do recyklingu.

3. INSTRUKCJA OBSLUGI

3.1 WLACZANIE
Spawarka z piezo-zaplonem

- Przekreci¢ gatke regulacji (4) w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara wykonujac jeden obrét.

- Niezwlocznie przyciska¢ przycisk zaptonu az do
momentu uzyskania ptomienia.

Spawarka z zaplonen normalnym

- Przekreci¢ gatke regulacji (4) w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara wykonujac jeden obrot.

- Natychmiast zapali¢ gaz w poblizu palnika, przy uzyciu
zapatek lub zapalniczki.

32 REGULACJA
- Natezenie plomienia uzyskuje si¢ pokrecajac gatka



regulacji (4).

3.3 WYLACZANIE
- Przekreci¢ gatke regulacji (4) w kierunku ruchu
wskazéwek zegara az do catkowitego zamknigcia.

34 AKCESORIA
Upewnic¢ si¢ aby zawor spawarki byt zamkniety, po
czym przekreci¢ gatke regulacji (4) w kierunku ruchu
wskazdwek zegara.

- Odkregci¢ palnik w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara (rys. 4).

- Zamontowa¢ odpowiedni palnik, dokrecajac go do
urzadzenia do oporu, z wyczuciem.

- Zamontowa¢ pozadane akcesorium, przymocowujac je
do palnika z wyczuciem.
Sprawdzic¢ szczelno$é (5.2).

A UWAGI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

lutownica musi bys uzywana w pozyql poziomej

¢ Spawarka powinna by¢ uzywana w dobrze
wentylowanym miejscu, z dala od materialéw lub
substancji latwopalnych. Niebezpieczenistwo pozaru!

*  Po wlaczeniu spawarki nalezy zaczekaé¢ 30 sekund,
az si¢ nagrzeje. Jezeli nie bedzie dostatecznie
nagrzana lub jezeli zostanie gwaltownie przesunieta,
moze pojawi¢ sie plomien. W tym przypadku nalezy
pozostawi¢ urzadzenie w spoczynku w pozycji
pionowej przez kilka sekund.

* Nie pozostawia¢ wlaczonej spawarki bez nadzoru.

*  Podczas pracy spawarka powinna by¢ umieszczona
w bezpiecznej odleglosci od S$ciany lub innego

przedmiotu.

¢ Spawania nalezy dokonywa¢ na powierzchni
zaroodpornej.

e Podczas spawania stosowa¢ okulary i rekawiczki
ochronne.

¢ Uwaga! Nie wdychaé¢ dymu podczas spawania.

¢ Nalezy unika¢ gromadzenia si¢ ciepla w spawarce,
gdy plomien jest za bardzo zblizony do przedmiotu
spawanego.

e Podczas eksploatacji czg$ci spawarki moga osiagaé
wysokie temperatury. Po wylaczeniu zaczekaé az
wystygnie, przed olozeniem jej na miejsce.

*  Jest niebezpieczne stosowanie urzadzen uszkodzonych
lub 7le dziatajacych.

e W przypadku anomalii zwigzanych z dostarczaniem
gazu sprawdzi¢ jego zawarto§¢ w nabojach (5.4).
Jezeli gaz jest jeszcze obecny, problem moze by¢
rozwigzany po wyczyszczeniu iniektora (patrz 5.5).

¢ W przypadku anomalii piezo-zaplonu, sprawdzié¢
elektrode zaplonow3 (patrz 5.6).

4. PRZECHOWYWA NIE

- Umiesci¢ spawarke w opakowaniu ochronnym (najlepiej
w dostarczonym oryginalnym pudle) i przechowywaé w
chtodnym, suchym i dobrze wentylowanym miejscu.

/N UWAGIDOTYCZACE BEZPIECZERSTWA
Dla spawarki z wprowadzonym nabojem gazowym

e Chroni¢ przed promieniami stonecznymi.

¢ Nie wystawia¢ na temperature powyzej 50°C.

Przechowywa¢ w miejscu, do ktérego dzieci nie maja
dostepu.
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5. KONSERWACJA

Zaleca si¢ nie dokonywaé Zadnej proby konserwacji
ani naprawy.

Stosowaé¢ wylacznie oryginalne czgSci i akcesoria
OXYTURBO.

Czefci zamienne s dostepne u Panstwa sprzedawcy.
W przypadku awarii, ktorej nie da si¢ usuna¢ $ledzac
niniejsze instrukcje, zwroci¢ spawarke sprzedawcy.

5.1 ULATNIANIE SIE GAZU

W przypadku ulatniania si¢ gazu z Pafistwa urzadzenia
(wofi gazu) nalezy je natychmiast wynie$¢ na wolne
powietrze, w dobrze wentylowane miejsce, z dala od
srodkéw tatwopalnych, gdzie nalezy dokona¢ kontroli
szczelnosci.

5.2 KONTROLA SZCZELNOSCI

W celu sprawdzenia szczelno$ci spawarki, pracowac
na wolnym powietrzu i nie uzywa¢ ognia lecz wodg
mydlang lub inne odpowiednie urzadzenie pomiarowe
(Gascontrol kod 405020).

Spryska¢ urzadzenie pomiarowe w strefie przeznaczonej
do kontroli.

Ulatnianie si¢ gazu jest ewidentne gdy tworzg si¢
pecherzyki lub piana.

5.3 WYMIANA USZCZELKI
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Wyja¢ zniszczong uszczelke z jej gniazda.

Wprowadzi¢ do gniazda nowq uszczelke przy pomocy
plaskiego Srubokretu, zwracajac uwage by jej nie
uszkodzi¢.

KONTROLA ZAWARTOSCI GAZU W NABOJU
Upewni¢ si¢ aby zawor spawarki byl zamkniety, po
czym przekreci¢ gatke regulacji (4) w kierunku ruchu
wskazowek zegara.

Potrzasajac sprawdzi¢ czy stycha¢ chlupanie ptynnego
gazu.

5.5 CZYSZCZENIE INIEKTORA

Odkreci¢ palnik w
wskazéwek zegara.
Zdja¢ iniektor postugujac si¢ kluczem szeSciokatnym.
CzySci¢ iniektor dmuchajac w otwor.

Zamontowac iniektor i dobrze dokrecic.

Sprawdzi¢ szczelnos¢ (patrz 5.2).

Zamontowa¢ palnik.

kierunku przeciwnym do ruchu

A UWAGI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

5.6

Nie stosowa¢ igiet ani szpilek do czyszczenia iniektora;
mogtby on ulec uszkodzeniu, w nastgpstwie czego
spawarka mogtaby sta¢ si¢ niebezpieczna.

W przypadku gdy nie jest mozliwe usunigcie okluzji
nalezy wymieni¢ iniektor.

KONTROLA
ZAPLONOWE]
Dla dobrego funkcjonowania piezo upewni¢ si¢ aby
odlegto$¢ miedzy elektrodg a palnikiem wynosita od 4
do 6 mm.

ELEKTRODY PIEZO-

P.S.: Niektore szczegoly rysunkow zamieszcezonych w
niniejszym podreczniku moga cze$ciowo nie zgadzac sie z
dostarczonymi urzadzeniami. Przedsigbiorstwo zastrzega
sobie prawo zatwierdzenia zmian bez uprzedniego
powiadomienia.”



@ HASZNALATI ES KARBANTARTASI UTASITAS

FONTOS UTASITAS

Mielott a hegesztot hasznalna olvassa el figyelmesen ezeket
az utasitasokat és a az utasitasokat tartsa mindeg keznel,
hogy sziikseg esetén elo tudja venni. A hasznalati utasitas
tartalmaz minden olyan sziikséges informaciot ami a
kesziilek miikodtetesehez sziikseges, anelkiil, hogy az
megseriiljon, vagy veszelyesse valna a hasznalata.

Az OXYTURBO ceg semmifele feleloseget nem vallal,
ha a gepet nem szakszeriien kezeltek vagy ha a gepen
valamilyen modositast vegeztek .

TARTOZEKLISTA

Also palacktartd

. Fémhazas palacktartd
Tomitdgydirt
Felsd palacktarto

. Palacktartd rugé
Szabalyzogomb
Fogantyu
Fecskendezd
Legszabalyzo gyiirii
Egofej ¢ 21
Spatulya

10. Hegesztofej

11. Langerzekeld

12. Gyujtogomb

13. Tiizkotarto

14. Ongyujtasu elektrod

TECHNIKAI ADATOK

1

O RN DD

570800
570702
570905

OXYLASER 505000 505100 505030
OXYLASER IRON 525000 525100

Miikodesi max hofok  1.750 °C 1.750 °C 1.750 °C
Tiizko - [ ] -
Tartozekok

Spatulya opcio - [}
Hegesztofej opcid - [}
Langerzekeld opcid - [}

Fecskendezd Fogyasztas
0,28 mm 73 g/h
0,28 mm 73 g/h

Egofej 621
Langkeresd

Figyelem! Az dnbegyujtasu tipushoz csak az azonos markaju
tartozekokat lehet alkalmazni.

1. UZEMELTETES

Ezt a kesziileket kizarolag az EN 417 - 200-as tipusl
eloirasoknak megfelelden butan gazzal toltott, kilyukaszthato
palackkal lehet csak hasznalni.

Javasolt OXITURBO markaju, 190g-os, Butantdltetii palackot
hasznalni.

A BIZTONSAGI UTASITAS

* Hasznalatos mindég a kesziilek markajaval azonos
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markaju palackot hasznalni.

¢ Behorpadt palackot ne hasznaljon .

* Hasznalat eldtt tavolitsa el a patron Kilyukaszthato
pontjan illetve a patron beilleszthetd felso felszinen
lerakodott szennyezodest illetve odaragadt ontapado
papirmaradvanyokat.

2. BEUZEMELTETES

2.1 PALACKCSERE VAGY A PACK ELSO
UZEMBEHELYEZESE

- Gydzddjon meg arrol, hogy a hegesztd szelepe el van
e zarva, azaz a szabalyzogombot 84) forditsa el az ora
jarasaval egyranyba.
Forraszté égé miianyaghazas palacktartoval

- Csavarja le teljesen az also reszet (1) (1-es abra).

- Tegyen Uj tomitest (2) ha az elkopott vagy elveszett.

- Helyezzen be egy uj palackot (2 —es abra).

- Tekerje jol vissza az also palacktartot (1) (3 —es abra).
Forraszté ég6 fémhazas palacktartéval

- A markolatot(5) a fémhdzas palacktartorol le kell
csavarni

- Tegyen Uj tomitest (2) ha az elkopott vagy elveszett.

- Apalacktarté rugot a palacktartd aljdrdl el kell tavolitani

- Helyezzen be egy uj palackot.

- Apalacktartd rugot ismét a fémhdzas tart6 aljdra kell,
helyezni, hogy a patron rogzitve legyen.

- Amarkolatot vissza kell csavarozni a fémhdzas tartéra
(1a).

A BIZTONSAGI UTASITAS

* Ha palackot vagy tartalyt cserel, vagy ujat helyez
iizembe, a beiizemeltetést a lehetdsegtol fiiggoen, ha
lehet mindeég a szabadban vagy jol szell6zo helyisegben
vegezze. Tartsa tavol gyulekony anyagoktol vagy
szertol. Ne helyezze kizel izzo feliilethez ( nyilt langhoz,
g0 cigarettahoz, villanyrezsohoz stb). Szemelyektol
vagy allatoktol tartsa tavol.

*  Mielott a palackot lecserélne ellendrizze, hogy teljesen
kiiiriilt e (lasd 5.4-es abra).

e Ne hasznalja a hegesztot ha a tomitogumi (2) elkopott
vagy elveszett (lasd 5.3).

e Az iires palackokat vagy tartalyokat biztonsagos
helyen tarolja és miutan Kiiiriiltek, szallitsa az erre
kijelolt gyiijtohelyre, hogy ezzel vedje a termeszetet.

3. HASZNALATI UTASITAS

3.1 BEGYUJTAS
Onbegyujtos hegeszto.

- A szabalyzogombbal (4) forditson egy teljes kort az ora
jarasaval ellenkezo iranyba .

- A gyujtogombot nyomja folyamatosan,amig az egofejbol
kiaramlo gaz meg nem gyulladt.

Hagyomanyos gyujtasu hegesztd

- A szabalyzogombbal (4) forditson egy teljes kort az ora
jarasaval ellenkezo iranyba .

- Ezzel egyiddben gyujtsa meg az egdfejbdl kiaramlo gazt
gyufaval vagy egy ongyujtoval.



32 BEALLITAS
- A lang erGsseget az aramlasszabalyozo (4) csap
elforditasaval lehet elerni.

33ELZARAS
- A szabalyzogombot (4) forditsa az oOra jarasaval
egyiranyba, amig teljesen el nem zarodott.

34 TARTOZEKOK
Gyozodjon meg arrol, hogy a hegesztd szelepe el van
e zarva, azaz a szabalyzogombot (4) forditsa el az ora
jarésaval egyiranyba

- Az egofejet csavarja le az ora jarasaval egyiranyba (4-as
abra).

- Csavarja ra a szikséges egofejet, de mikozben a
kesziilekre csavarja ne feszitse.

- Szerelje az egofejre a sziikseges tartozekokat, anelkiil,
hogy feszitene.

- Ellendrizze a szigetelest (5.2).

A BIZTONSAGI UTASITAS

o Aforrasztot tartsa vizszintesen.

e A hegesztot csak jol szellozo helyisegben lehet
hasznalni, tavol barmilyen konnyen gyulékony
anyagtol vagy szertdl. Gyulladasveszely!

e Miutan meggyujtotta a hegesztot, varjon vele 30
masodpercig, amig bemelegszik. Amig teljesen be nem
melegedett, vagy ha hirtelen elrantja, a hegesztobol egy
langnyelv csaphat ki. Ilyen esetben a hegesztot tartsa
egy par masodpercig fiiggoleges helyzetben.

e Abegyujtott hegesztot ne hagyja orizetleniil.

e Ahegeszto hasznalata folyaman tartsa be a biztonsagi
tavolsagot, ne dolgozzon vele targyak koozeleben
illetve falfeliilet mellett.

e A hegesztest egy olyan feliileten vegezze, ahol nincs

gyulladasveszely.
o A hegesztes folyaman hasznaljon veddszemiiveget s
munkakesztyiit.

¢ Figyelem! A hegesztés folyaman keletkezd gazokat ne
lelegezze be .

* A hegesztot ovni kell a tulmelegedestdl
hegesztot tavol a hegesztendo targyaktol .

e A hegesztd hasznalata alatt a hegeszto egyes reszei
felmelegedhetnek. Mielott vissza teszi a helyére varja
meg , hogy ezek a reszek kihiiljenek.

e A seriilt vagy a rosszan miikodo kesziilek hasznalata
veszelyes.

¢ Haagaz aramlasa folyaman a gazaramlas megszakad,
azonnal ellendrizze a palack illetve a tartaly tartalmat
(54). Ha a palackban még maradt gaz, a fej
megtisztitasa reven a gaz aramlasa ujbol megoldhato
(lasd 5.5-ES abra).

e Az onbegyujtorendszer meghibasodasa
ellendrizze a gyujtoelektrodot (lasd 5.6).

4. TAROLAS

- Ahegesztdt ugy tegye el , hogy eldtte csomagolja azt be
egy vedoretegbe, ha lehet az eredeti dobozaba &s orizze
azt hiivos, szaraz es ventillalt helyen..

A BIZTONSAGI UTASITAS

Gazpalackkal ellatott hegesztore vonatkozoan
¢ Ovja a nap sugaraitol.
¢ 50 °C -nal magasabb hofoku kornyezetben ne tarolja
¢ Gyermekek elol gondosan zarja el.

, tartsa a

esetén

31

5. KARBANTARTAS

e A karbantartasi utasitasokban leirtaktol elterd
dolgokat ne vegezzen a kesziileken és ne probalja sajat
maga megjavitani.

o Cak erediti OXYTURBO alkatreszeket ill.
tartozékokat hasznaljon.

o Az alkatrészeket a viszonteladotol szerezheti be.

e Ha az utasitasban leirt meghibasodason tul olyan hiba
meriil fel, amit nem lehet helyrehozni, forduljon a
hegesztd viszonteladojahoz.

5.1 GAZSZIVARGAS

- A kesziilek gazszivargasa esetén (gazszag) a kesziilcket
azonnal vigye ki a szabadba, jol szellozd helyre,
gyulekony anyagoktol helyezze tavol, ahol ellendrizheti a
tomitest (lasd 5.2-es abra).

52 ASZIGETELES ELLENORZESE

- A hegesztd tomitesének az ellendrzeéset a szabadban
vegezze, ne hasznaljon nyilt langot, hanem az erre
alkalmas erzekeldszert hasznalja (Gazkontrol kodszam
405020) vagy esetleg szappanhabot.

- A gazszivargast kisziird szerbol fujjon a bevizsgalando
feliiletre.
A gazszivargast ugy allapithatja meg , hogy ha a rafujt
szerbol buborekok keletkeznek illetve az habossa kezd
valni.

53 TOMITESCSERE
A megkopott tomltogyurut tavolitsa el a jaratbol.

- Helyezzen vissza egy Uj tomitdgyiiriit egy lapos
csavarhuizo segitsegevel, de vigyazzon, hogy a feliiletet ne
sertse meg.

54 A PALACKTOLTET MENNYISEGENEK ~ AZ
ELLENORZESE

- Gyodzodjon meg arrol, hogy a hegesztd szelepe el van
e zarva, azaz a szabalyzogombot (4) forditsa el az ora
jarasaval egyiranyba

- Razza meg , hogy erzekeli-e a folyekony gaz zajat az
tiregben.

5.5 AFUVOKA TISZTITASA

- Azégofejet csavarja le az oOra jarasaval ellenkezd iranyba
- Szerelje le egy franciakulccsal a fuvkat.

- Fujjon a fecskendezofej résebe, hogy kitisztuljon.

- Afuvokat szerelje vissza €s csavarja jol ra.

- Ellendrizze a szigetelest (lasd 5.2).

- Szerelje vissza az egofejet.

A BIZTONSAGI UTASITAS

o A fuvokat ne tisztitsa se tiivel, se barmiféle hegyes
eszkozzel mert megsertheti , ami veszelyesse tenne a
hegesztokesziilek hasznalatat.

* Ha a fuvokarest nem tudta
megtisztitani, cserelje azt ki ujra .

a szennyezodestol

5.6 AZ ONBEGYUJTASU ELEKTROD
ELLENORZESE

- Az onbegyujtast rendszernel gy6zodjon meg arrol, hogy
az elektrod es az egofej kozti tavolsag 4 s 6 mm kozott
legyen.

P“U.J.: A hasznalati utasitasban feltiintetett abrak

egyes részletei Kkissé elterhetnek magatol a kesziilektol.

A gyartonak jogaban all elézetes értesites nelkiill a

késziileken egyes modositasokat végezni.”



@ NAVODILA ZA UPORABO IN VZDRZEVANJE

POMEMBNO OPOZORILO

Pred uporabo varilnega aparata natan¢no preberite navodila
za uporabo in jih skrbno shranite za kasnejso uporabo. V
njih so vse potrebne informacije za pravilno uporabo in
preprecevanje nevarnosti in okvar samega aparata.
Proizvajalec aparata, OXYTURBO, ne prevzema
odgovornosti za morebitne poskodbe, do katerih bi lahko
prislo zaradi nepravilne uporabe aparata oziroma zaradi
vnosa sprememb na slednjem.

SEZNAM SESTAVNIH DELOV

Spodnji nosilec vlozka
. Kovinski nosilec kartuSe
Tesnilo
Zgornji nosilec vlozka
. Kovinska vzmet za pritrditev kartuse
Ventil za nastavitve
Rocaj
Vbrizgalnik
Obroc za nastavitev zraka
Gorilnik ¢ 21
Krtacka
10. Varilna Soba
11. Nastavitev plamena
12. Tipka za vZig
13. Nosilec za piezoelektricni vzig
14. Elektroda za piezoelektri¢ni vZig

TEHNICNE KARAKTERISTIKE

o

&

WX R DW=

570800
570702
570905

OXYLASER 505000 505100 505030

OXYLASER IRON 525000 525100

Maks.delovna temp. 1.750°C  1.750°C  1.750°C

Piezoelektri¢ni vzig - [} -

Dodatna oprema

Krtacka Opcija - [}

Varilna Soba Opcija - ®

Nastavitev plamena Opcija - [}
Vbrizgalnik  Poraba

Gorilnik ¢ 21 0,28 mm 73 g/h

Nastavitev plamena 0,28 mm 73 gh

Pozor! Pri piezoelektri¢ni verziji ni mogoce uporabljati
kosov iz dodatne opreme.

1. NAPAJANJE

Aparat za varjenje se napaja iz plinskega vlozka za butan, z
navojnim ventilom, izdelanim v skladu s predpisom EN 417,
tip 200.

Priporoca se uporaba vlozka OXYTURBO, model Butan
190g.

/N VARNOSTNA OPOZORILA
*  Uporaba plinskih vlozkov ali jeklenk za kisik drugega
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tipa je lahko nevarna.

e Ne uporabljajte poskodovanih vlozkov, ki kaZejo znake
udarcev.

* 7 mesta naluknjanja in tesnenja na zgornjem delu
vlozka odstranite morebitne etikete ali umazanijo.

2. PRIPRAVA ZA UPORABO

21 MONTAZA IN ZAMENJAVA JEKLENKE ALI VLOZKA
- Preverite, da je ventil na varilnem aparatu zaprt, nato
obrnite ventil za nastavitev (4) v smeri urinih kazalcev.

Plinski gorilnik z plasti¢nim nosilcem kartuse.

- Do konca odvijte spodnji del (1) (slika 1).

- Zamenjajte tesilo (2), Ce je slednje okvarjeno, oziroma ga
namestite v primeru, da manjka.

- Vstavite novi plinski vlozek (slika 2).

- Do konca priviate spodnji nosilec vlozka (1) (slika 3).

Plinski gorilnik z kovinskim nosilcem kartuse

- Popolnoma odvijte drzalo (5) iz kovinskega nosilca kartuse.

- Zamenjajte tesilo (2), Ce je slednje okvarjeno, oziroma ga
namestite v primeru, da manjka.

- Odstranite kovinsko vzmet (3a) iz dna nosilca kartuse.

- Vstavite novi plinski vlozek.

- Vstavite vzmet v dno kovinskega nosilca kartuse tako, da
fiksira kartugo.

- Zavijte do konca kovinski nosilec kartuse (1a) .

A VARNOSTNA OPOZORILA

* Postopke names$¢anja in snemanja plinskega vlozka
vedno opravljajte samo v dobro prezracenem
prostoru, najbolje na prostem, dale¢ od vnetljivih
materialov in snovi ter od virov toplote (kot na primer
odprtih plamenov, prizganih cigaret, elektri¢nih plos¢,
itd.).Med opravljanjem opisanih postopkov se v bliZini
naj ne zadrzujejo osebe ali Zivali.

e Pred zamenjavo jeklenke ali vloZka se prepricajte, da
sta slednja povsem izpraznjena (glej 5.4).

e Aparata za varjenje ne uporabljajte, Ce je tesnilo (2)
poskodovano ali ga sploh ni (glej 5.3).

e Za varstvo okolja je priporocljivo, da uporabljeno
jeklenko in plinske vlozke odvrZete v temu namenjene
kontejnerje za ponovno predelavo.

3.NAVODILA ZA UPORABO

31VZIG
Varilni aparat s piezoelektri¢nim vZigom

- Zavrtite ventil za nastavitev (4) za en obrat v nasprotni
smeri urinih kazalcev.

- Takoj pritisnite na tipko za vZig in pocakajte, da se plin, ki
izhaja iz gorilca, vname.

Varilni aparat z normalnim vZigom

- Zavrtite ventil za nastavitev (4) za en obrat v nasprotni
smeri urinih kazalcev.

- Takoj prizgite plin na gorilniku s pomocjo vZzigalice ali
vzigalnika.



3.2 NASTAVITEV PLAMENA
- Velikost plamena nastavite s pomocjo gumba za nastavitve (4).

33 IZKLJUCITEV
- Obrnite ventil za nastavitev (4) v smeri urinih kazalcev do
popolnega zaprtja.

34 DODATNA OPREMA

- Preverite, da je ventil na varilnem aparatu zaprt, nato
obrnite ventil za nastavitev (4) v smeri urinih kazalcev.

- Odvijte gorilnik v nasprotni smeri urinih kazalcev (slika 4).

- Montirajte Zeljeni gorilec tako, da ga brez prisile privijete
na aparat.

- Montirajte Zeljeni kos iz dodatne opreme tako, da ga brez
prisile privijete na gorilec.

- Preverite, da vsi vgrajeni deli dobro tesnijo (5.2).

A VARNOSTNA OPOZORILA

¢ Plinski spajkalnik je potrebno uporabljati u
horizontalnem polozaju

e Varilni aparat uporabljajte v dobro prezracenem
prostoru, dale¢ od vnetljivih materialov in snovi.
Nevarnost pozara!

o Po prizigu varilnega aparata se mora slednji 30
sekund segrevati. Ce se ni dobro segrel, oziroma ¢e ga
sunkovito prestavite, lahko pride do nepri¢akovanega
intenzivnega plamena. V takem primeru obdrzite
varilni aparat za nekaj sekund v pokon¢nem polozZaju.

¢ PriZganega varilnega aparata nikoli ne puscajte brez
nadzora.

¢ Med uporabo je potrebno varilni aparat namestiti
tako, da bo na varnostni razdalji od stene ali ostalih
predmetov.

e Postopke varjenja je potrebno opravljati na negorljivi
ploskvi.

*  Med postopkom varjenja je obvezna uporaba zascitnih
ocal in delovnih rokavic.

e Pozor! Ne vdihavajte hlapov, ki nastajajo med
postopkom varjenja.

e Varilni aparat je potrebno zascititi pred prekomerno
temperaturo, do katere lahko pride, ¢e plamen preve¢
priblizamo predmetu, ki ga nameravamo variti.

¢ Med uporabo varilnega aparata se lahko nekateri deli
mocno segrejejo Po koncanem postopku je potrebno
aparat ohladiti, preden ga pospravite.

o Uporaba poskodovanih ali okvarjenih aparatov je
nevarna.

eV primeru, da pride do nepravilnega delovanja na
dovodu plina, preverite, da je plinski vloZek poln (glej
54).V primeru, da je Se poln, bo mogoce potrebno
ocistiti vbrizgalno Sobo (glej 5.5).

oV primeru nepravilnega delovanja piezoelektri¢nega
vziga preverite elektrodo za vzig (glej 5.6).

4. SHRANJEVANJE

- Pospravite gorilnik v za$€itni ovoj (po moZnosti v Skatlo
iz kompleta), in ga shranite na hladno, suho in dobro
prezrateno mesto.

A VARNOSTNA OPOZORILA

Za varilni aparat z vgrajenim plinskim vlozkom
o Zasditite pred neposredno soncno svetlobo.
*  Aparata ne izpostavljajte temperaturi, visji od 50°C.

e Hranite izven dosega otrok.

5.VZDRZEVANJE

*  Sami ne poskusajte opraviti nobenega vzdrZevalnega
postopka ali popravila.

* Uporabljajte samo originalne nadomestne dele in
dodatno opremo proizvajalca OXYTURBO.

*  Nadomestni deli so na voljo pri vasem trgoveu.

eV primeru, da pride do okvare, ki je po navodilih v
tem zvezku ni mogoce odpraviti, je potrebno aparat
za odstranjevanje plevela s plamenom vrniti vasemu
prodajalcu.

5.1 UHAJANJE PLINA

- Vprimeru, da iz VaSega aparata uhaja plin (vonj po plinu),
slednjega nemudoma odnesite na prosto, kjer je dovolj
prepiha. Pazite, da v bliZini ni virov plamenov. Preverite,
da posamezni deli aparata dobro tesnijo.

5.2 PREVERJANJE TESNJENJA NA APARATU

-V nobenem primeru ne uporabite plamena, temvec je
postopek potrebno opraviti s pomocjo mila in vode ali
posebnih sredstev za zaznavanje plina (npr.Gascontrol
koda 405020).

- Nabrizgajte sredstvo za zaznavanje plina na mesto, ki ga
je potrebno preveriti.
Mehurcki ali pena so znak, da plin uhaja.

5.3 ZAMENJAVA TESNILA

- Obrabljeno tesnilo snemite s svojega lezisCa.

- Vstavite novo tesnilo v leZiSCe tako, da s ploSCatim
izvijacem pritisnete na robove slednjega; pri tem pazite,
da tesnila ne poskodujete.

54 PREVERJANJE POLNITVE PLINSKEGA VLOZKA

- Preverite, da je ventil na varilnem aparatu zaprt, nato
obrnite ventil za nastavitev (4) v smeri urinih kazalcev.

- Ce je v njem Se plin, se bo slisal znacilni zvok tekoCine v
vlozku.

5.5 CISCENJE SOBE ZA PLIN

- Odvijte gorilnik v nasprotni smeri urinih kazalcev.

- SSesterokotnim kljucem odstranite Sobo.

- Ocistite in prepihajte odprtino na Sobi.

- Ponovno namestite Sobo na gorilec in jo dobro privijte.
- Preverite, da Soba dobro tesni (glej 5.2).

- Ponovno vgradite gorilec na aparat.

A\ VARNOSTNA OPOZORILA

o Za CiSCenje Sobe ne uporabljajte igle ali drugih
konicastih predmetov; pri tem lahko Sobo poskodujete,
uporaba varilnega aparata pa bi bila zaradi tega
nevarna.

e V primeru, da Sobe ni mogoce ustrezno ocistiti, je
slednjo potrebno nadomestiti z novo.

5.6 PREVERJANJE _ELEKTRODE ZA
PIEZOELEKTRICNI VZIG
- Zagotovite, da je razdalja med elektrodo in gorilcem med

4in 6 mm.

“Pazi.: Nekatere podrobnosti na slikah, prikazanih v tem
priro¢niku, lahko odstopajo od dejanskega stanja opreme
v Vasi lasti.

Proizvajalec si pridrZuje pravico do vnosa sprememb brez
predhodnega obvestila.”



@ NAUDOJIMO IR PRIEZIUROS INSTRUKCIJOS

SVARBI PASTABA

PrieS naudodamiesi suvirinimo aparatu, atidziai
perskaitykite Sig instrukcija ir iSsaugokite ja ateiCiai.
Joje rasite visg informacija, reikalingg tam, kad aparatu
naudotumétés teisingai, iSvengtuméte pavojaus ir jo
nesugadintumeéte.

OXYTURBO neprisiima atsakomybés uz nelaimes,
sukeltas netaisyklingo naudojimosi aparatu arba jame
padaryty pakeitimy.

DALIU SARASAS

Apatinis patrono laikiklis

. Bugno laikiklis i§ geleZies.
Tarpiné
VirSutinis patrono laikiklis

. Atraming spyruokle.
Reguliavimo rankena
Rankena
PurkStukas
Oro srauto reguliavimo ziedas
21 ¢ degiklis
Mentele

10. Suvirinimo antgalis

11. Liepsnos pitiklis

12. Uzdegimo mygtukas

13. Pjezomechanizmo atrama

14. Pjezomechanizmo uzdegimo elektrodas

TECHNINIAI DUOMENYS

IS

1)

R B AR ol il S vl

570800
570702
570905

OXYLASER 505000 505100 505030

OXYLASERIRON 525000 525100

Maksimali darbo

temperatiira 1.750°C  1.750°C 1.750 °C

Pjezomechanizmas - [} -

Priedai

Mentelé pasirenkama - [}

Suvirinimo antgalis  pasirenkamas - o

Liepsnos putiklis pasirenkamas - [}
Purkstukas Sanaudos

Degiklis ¢ 21 0,28 mm 73 g/h

Liepsnos putiklis 0,28 mm 73 g/h

Démesio! Versija su pjezomechanizmu su priedais
nenaudojama.

1. MAITINIMAS

Sis suvirinimo aparatas maitinamas i§ 190 g perforuojamo
butano dujy patrono, atitinkancio standarta EN 417 — tipas
200.

Patariame naudoti patrong OXYTURBO, modelis Butan
190g.
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A

*  Naudoti Kito tipo patronus gali biiti pavojinga.

e Nenaudokite sulankstyty patrony.

o I§ greziamo tasko ir patrono kupolo pasalinkite
etiketes ar neSvarumus.

2. PASIRUOSIMAS DARBUI

2.1 PATRONO JDEJIMAS ARBA KEITIMAS.

- Isitikinkite, kad suvirinimo aparato voztuvas uzdarytas,
reguliavimo rankena (4) pasukite laikrodZio rodyklés
kryptimi.

SAUGOS NURODYMAI

Suvirinimo jrankis su biigno laikikliu, pagaminto i§
plastiko.

- Visiskai nusukite apating dalj (1) (1 pav.).

- Pakeiskite tarping (2) jeigu ji paZeista ar prarasta.

- Istatykite nauja patrong (2 pav.).

- Iki galo prisukite apatinj patrono laikiklj (1) (3 pav.).

Suvirinimo jrankis su biigno laikikliu, pagaminto i$
geleZies.

- Visiskai atlaisvinkite rankenéle (5) ant bugno laikiklio,
pagaminto i§ geleZies.

- Pakeiskite tarping (2) jeigu ji paZeista ar prarasta.

- ISimkite atraming spyruokle (3a) i§ bugno laikiklio
galo.

- [statykite nauja patrong.

- Istatykite vél spyruokle j bugno laikiklio , pagaminto i§
gelezies galg taip, kad uZsifiksuoty biignas.

- Uzsukite iki galo rankenéle ant bugno laikiklio,
pagaminto iS geleZies (1a).

A

- Patrono keitimo ir jstatymo opercijos turi biiti
atlieckamos védinamoje vietoje, geriausia — atvirame
ore, toli nuo lengvai uzsideganc¢iy medziagy ar daikty
bei nuo degiy Silumos Saltiniy (atviros liepsnos,
uzdegty cigareciy, elektriniy virykliy ir t.t.) bei
atokiai nuo Zmoniy ir gyviiny.

Pries keisdami patrona, jsitikinkite, kad jis yra
tuscias (ir. 5.4).

- Aparato nenaudokite, jeigu tarpiné (2) yra pazeista
ar prarasta (zr. 5.3).

- Aplinkosaugos tikslais tus¢ius patronus laikykite
saugioje vietoje, pageidautina

- antriniy Zaliavy konteineriuose.

3. NAUDOJIMOSI INSTRUKCIJA

3.1 UZDEGIMAS
Suvirinimo aparatas su uzdegimo pjezomechanizmu

- Vieng karta apsukite reguliavimo rankena (4) prie§
laikrodZio rodykle.

- Skubiai imkite spausti uzdegimo mygtuka, kol i§ degiklio
einan¢- ios dujos uzsidegs.

SAUGOS NURODYMAI

Suvirinimo aparatas su jprastu uzdegimo



mechanizmu

- Vieng kartg apsukite reguliavimo rankeng (4) pries
laikrodZio rodykle.

- Degtuku ar Zziebtuvéliu skubiai uzdekite dujas ties
degikliu.

3.2 REGULIAVIMAS
- Liepsna intensyvéja sukant patiklio patiklio reguliavimo
rankeng (4).

33 UZGESINIMAS
- Reguliavimo rankeng (4) sukite laikrodZio rodyklés
kryptimi, kol liepsna uzges.

3.4 PRIEDAI
Isitikinkite, kad suvirinimo aparato voZtuvas uzdarytas,
pasukite reguliavimo rankeng (4) laikrodzio rodyklés
kryptimi.

- Nusukite degiklj pries laikrodZio rodykle (4 pav.).

- Nespausdami prisukite norimg degiklj prie aparato.

- Nespausdami pritvirtinkite norimg prieda prie degiklio.

- Patikrinkite sandarumg (5.2).

A

¢ Naudokite degiklj horizontalioje padétyje

- Suvirinimo aparatu reikia naudotis gerai védinamoje
vietoje, toli nuo lengvai uZsideganciy medziagy ar
daikty. Yra gaisro pavojus!

e Jjunge suvirinimo aparata, butinai pakaitinkite jj 30
sekundziy. Ne iki galo jkaites ar staiga pajudintas
suvirinimo aparatas gali sukelti didelg liepsna. Tokiu
atveju keleta sekundziy palaikykite suvirinimo
aparata vertikalioje padétyje.

¢ Jjungto suvirinimo aparato niekuomet nepalikite be
prieZiiiros.

¢ Naudojimosi metu aparatas turi biiti saugiu atstumu
nuo sieny ar kity objekty.

¢ Suvirinimo darbai turi vykti ant nedegaus pagrindo.

¢ Suvirinimo darby metu reikia dévéti apsauginius
akinius bei pirstines.

e Atsargiai! Suvirinimo darby metu nejkvépkite
dimy!

o Kai liepsna pernelyg priartéja prie kaitinamo objekto,
reikia vengti Silumos susikaupimo aparate.

¢ Naudojimosi metu tam tikros aparato dalys gali jkaisti
iki aukStos temperatiiros. Todél pries jpakuodami
aparata po panaudojimo, jj atausSinkite.

e Apgadinta ar prastai veikian¢ia aparatiira naudotis
pavojinga.

e Jei dujos sklisty nenormaliai, patikrinkite patrono
apkrova (zr. 5.4). Jei dujy dar buty like, problema
galima iSspresti iSvalius purkstuka (zr. 5.5).

e Jei pjezomechanizmas veikty netvarkingai,
patikrinkite uzdegimo elektrodg (zr. 5.6).

SAUGOS NURODYMAI

4. SANDELIAVIMAS

- Aparatg sudekite | apsauginj apvalkalg (galbut  deze,
kurioje jis tiekiamas) ir laikykite vésioje, sausoje ir gerai
védinamoje vietoje.

A

Suvirinimo aparat3 su jstatytu dujy patronu
- saugokite nuo saulés spinduliy

SAUGOS NURODYMAI

35

- nelaikykite aukstesnéje kaip 50°C. temperatiroje
- laikykite vaikams nepasiekiamoje vietoje.

5. PRIEZIURA

- Rekomenduojame nebandyti atlikti jokiy kity
priezitiros ar remonto operacijy.

- Naudokite tiktai originalias OXYTURBO atsargines
dalis bei aksesuarus.

- Atsargines dalis
perpardavéjo.

- Jeigu defekto negalétuméte pasalinti vadovaudamiesi
Sia instrukcija, graZinkite aparata perpardavéjui.

galite jsigyti i§ artimiausio

5.1 DUJU NUOTEKOS

- Jei i§ jusy aparatiros tekeéty dujos (jaustumete dujy
kvapa), skubiai iSneskite jj i atvira ora, gerai védinama
patalpa, toliau nuo galimy liepsnos Saltiniy, ir patikrinkite
jo sandaruma.

5.2 SANDARUMO PATIKRINIMAS

- Suvirinimo aparato sandarumg tikrinkite gryname
ore ir naudodami ne liepsng, o muoluota vanden;j arba
specialius indikatorius (Gascontrol kodas 405020).

- Apipurkskite kontroliuojamg indikatoriaus vieta.
Dujy nuotekas atpaZinsite i§ oro burbuly ar puty
susidarymo.

5.3 TARPINES KEITIMAS
- Pasalinkte apgadintg tarpine.
- Ploks¢iu atsuktuvu atsargiai jspauskite naujq tarpine.

54 PATRONO APKROVOS PATIKRINIMAS

- Isitikinkite, kad suvirinimo aparato voZtuvas uzdarytas,
pasukite reguliavimo rankeng (4) laikrodZio rodyklés
kryptimi.

- Papurtydami patikrinkite, ar dar girdeéti suskystinty dujy
triukSmas.

5.5 PURKSTUKO VALYMAS
Nusukite degiklj pries laikrodZio rodykle.
- Sesiakampiu raktu nuimkite purkstuka
- Pasdami j anga, i§valykite purkStuka.
- Vel uzdekite purkstuka ir gerai jj prisukite.
- Patikrinkite sandarumg (Zr. 5.2).
- Vél pritvirtinkite degiklj.

A\ SAUGOS NURODYMAI

e PurkStukui valyti nenaudokite adaty ar virbaly, nes
galite jj apgadinti ir padaryti pavojinga.

e Jei negalétuméte paSalinti kamsSalo, pakeiskite
purkstuka.

5.6 PJEZOMECHANIZMO UZDEGIMO
ELEKTRODO PATIKRINIMAS

- Naudodamiesi pjezomechanizmu, tarp elektrodo ir
degiklio iSlaikykite 4 — 6 mm atstuma.

N.B.: AtseviSkas konstrukcijas detalas var nedaudz
atsklrtles no instrukcija mmetajam Razotajs rezerve sev
tiesibas veikt konstrukcija nepiecieSamas izmainas bez
ieprieksgja bridinajuma.



@ KASUTUSJUHEND JA HOOLDUS

OLULINE INFO

Lugege neid juhiseid enne keevitusaparaadi kasutamist
tiahelepanelikult ning hoidke nad alles, et neid edaspidi
vajaduse korral vaadata. Kasutusjuhend annab kogu
vajalikku informatsiooni seadme digeks kasutamiseks,
ohuolukordade véltimiseks ning rikete drahoidmiseks.
OXYTURBO ei vita endale vastutust onnetuste eest,
mis tulevad aparaadi vidrast kasutamisest voi selle
muutmisest.

OSADE LOETELU

1. Alumine balloonihoidja
la. Metallpadrunihoidja

2. Tihend

3. Ulemine balloonihoidja

3a. Kinnitusvedru

4. Reguleerimiskang

5. Kéepide

6. Pihusti

7. Ohu juurdevoolu regulaator
8
9

Poleti g 21
. Lapik pea 570800
10. Jooteotsik 570702
11. Cercoflam 570905

12. Siilitenupp
13. Pieso-tugi
14. Pieso-siiiite elektrood

TEHNILISED ANDMED

OXYLASER 505000 505100 505030

OXYLASER IRON 525000 525100

Maks. tootemperatuur  1.750°C ~ 1.750°C  1.750 °C

Pieso - [ ] -

Tarvikud

Lapik pea soovi korral - (

Jooteotsik soovi korral - ([ ]

Cercoflam soovi korral - (
Pihusti  Gaasikulu

Poleti ¢ 21 0,28 mm 73 g/h

Cercoflam 0,28 mm 73 g/h

TAHELEPANU! Pieso-mudeli juures tarvikuid kasutada
ei saa.

1. TOIDE

Seda aparaati tohib kasutada ainult mulgustatava 190g
butaaniballooniga, mis vastab normile EN 417 - tiitibist 200.
Soovitatav on kasutada OXYTURBO ballooni mudelit
Butaan 190 g.

A

+  Arge kasutage muid balloone. See vdib ohtlik olla.

OHUTUSNORMID
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+  Arge kasutage molkis balloone.
¢ Eemaldage ballooni kuplil asuvalt mulgustamis- ja
ithenduskohalt etiketid ja mustus, kui seda seal on.

2. KASUTUSELE VOTMINE

2.1 BALLOONI
VAHETAMINE

- Kontrollige, et keevitusaparaadi ventiil oleks kinni,
poorake reguleerimisnuppu (4) péripédeva.

PAIGALDAMINE VoI

Jootelamp plastmasspadrunihoidjaga.

- Keerake alumine osa (1) tiiesti kiiljest dra (joon.1).

- Kui tihend (2) on katki voi kadunud, siis pange selle
asemele uus.

- Pange uus balloon paika (joon.2).

- Kruvige alumine balloonihoidja (1) uuesti alumise osa
kiilge (joon.3).
Jootelamp metallpadrunihoidjaga.

- Keerata vilja kdepidemet (5) metallpadrunihoidjast.

- Kui tihend (2) on katki voi kadunud, siis pange selle
asemele uus.

- Votma vilja kinnitusvedru (3a) padrunihoidja pohjast.

- Pange uus balloon paika.

- Sisse panna kinnitusvedru padrunihoidja pdhja, padruni
kinnitamiseks.

- Keerata sisse kiepidemet metallpadrunihoidjale (1a).

A OHUTUSNORMID

* Balloone tohib paigaldada ja vahetada ainult hea
ventilatsiooniga kohas, eelistatavalt Gues, tuleohtlikest
ainetest ja hooguvatest voi polevatest soojusallikatest
eemal (nagu lahtine tuli, hooguvad sigaretid,
elektrilised kiipsetusplaadid) ning samuti inimestest
ja loomadest eemal.

*  Kontrollige, et balloon oleks tiihi, enne kui te uue
panete. (joon.5.4.)

* Arge kasutage lampi, kui tihend (2) on katki voi
kaduma ldinud (vaata 5.3).

o Etsiista keskkonda, visake tiihjaks saanud balloonid
ohutusse kohta, eelistatavalt taaskasutuskonteinerites
se.

3. KASUTUSJUHEND

3.1. SUUTAMINE

Pieso-siiiitega keevitusaparaat:

- Poorake reguleerimisnuppu (4) iiks podre vastupéeva.

- Vajutage kohe siiiitenuppu, et pdletist vilja tulev gaas
polema laheks.

Tavalise siiiitega keevitusaparaat:
- Poodrake reguleerimisnuppu (4) iiks podre vastupéeva.
- Siitidake kohe gaas, kasutades poleti ldheduses tikku voi

siititajat.
3.2 REGULEERIMINE
- Leegi tugevust saab reguleerida keevituspdleti

reguleerimisnuppu (4) poorates .



3.3. KUSTUTAMINE
- Poorake reguleerimisnuppu (4) péripdeva ja oodake, kuni
leek kustub.
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- Kontrollige, et keevitusaparaadi ventiil oleks kinni,
poorake reguleerimisnuppu (4) piripdeva.

- Keerake poleti vastupdeva kiiljest dra (joon. 4).

- Paigaldage soovitav pdleti, keerates ta ilma liigselt
pingutamata aparaadi kiilge.

- Paigaldage soovitav tarvik, kinnitades ta liigselt
pingutamata poleti kiilge.

- Kontrollige hermeetilisust (5.2).

A OHUTUSNORMID

Kasutage leeklampi horisontaalasensdis.

Keevitusaparaati tuleb kasutada ainult hea

ventilatsiooniga kohas, tuleohtlikest ainetest ja

polevatest soojusallikatest eemal. TULEOHT!

o Pirast keevitusaparaadi siiiitamist tuleb tal lasta 30

sekundit soojeneda. Kui ta pole piisavalt soojenenud

voi kui teda jarsult liigutatakse, voib keevitusaparaat
leegi vilja liitia. Sel juhul hoida keevitusaparaati
mone sekundi jooksul piistises asendis paigal.

Siiiidatud keevitusaparaati ei tohi jétta jirelevalveta.

Kasutamise ajal peab keevitusaparaat olema seinast

voi teistest asjadest ohutus kauguses.

Keevitustoid tuleb teostada tulekindlal alusel.

Keevitustetoode ajal kasutage Kkaitseprille ja -

kindaid. .

¢ TAHELEPANU! Arge hingake keevitustoo ajal suitsu
sisse.

e Viltige olukorda, kus kuumus hakkab
keevitusaparaati akumuleeruma, kuna leek on
soojendatavale esemele liiga lihedal.

¢ Kasutamise ajal keevitusaparaadi osad saavutada
korge temperatuuri. Pérast kustutamist laske tal
jahtuda, enne kui te ta dra panete.

¢ Kannatada saanud voi halvasti tootava aparaadiga
on ohtlik tootada.

e Kui gaasivoolus esineb hiireid, kontrollige, kas
hapniku- ja gaasiballoon on téis (vt. 5.4.). Kui sees
gaasi veel on, voib probleemi lahendada otsikut
puhastades (vt 5.5).

* Pieso-seadme  hiirete

siiiiteelektroodi (vaata 5.6).

4. LADUSTAMINE

- Pange keevitusaparaat turvalisse pakendisse (kui
voimalik, siis sellesse kasti, millega ta oli) ja hoidke
jahedas, kuivas ja hea ventilatsiooniga kohas.

OHUTUSNORMID

Paigaldatud gaasiballooniga keevitusaparaadi kohta
Kaitske neid péikesevalguse eest.

Arge jitke korgemasse temperatuuri kui 50°C.
Hoidke laste kéeulatusest eemal

korral  kontrollige

>

5. HOOLDUS

- Soovitavalt tuleks mis tahes muudest korrashoiu- ja
parandusabindudest hoiduda.
- Kasutage ainult OXYTURBO originaalvaruosi ja
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tarvikuid.
- Varuosad on saadaval kaupluses, kus te ostsite aparaadi.
- Kui tekib rike, mida nende instruktsioonide jéirgi
parandada ei saa, tagastage leegiheitja kauplusse.

5.1 GAASILEKKED

- Kui teie aparaadist lekib gaasi (gaasilohn), viige ta kohe
vilja hésti ventileeritud kohta, eemale kergestisiittivatest
ainetest, ning kontrollige seal, kas ta on hermeetiline.

5.2 HERMEETILISUSE KONTROLL

- Keevitusaparaadi hermeetilisust tuleb kontrollida viljas,
ja drge kasutage tuld, vaid vastavaid indikaatoreid
(Gascontrol koodiga 405020) voi seebivett.

- Pihustage indikaatorit kontrollitavale piirkonnale ja
seejdrel pritsige.

- Gaasilekke kohtades hakkab indikaator mullitama voi
vahutama.

5.3 TIHENDI VAHETAMINE

- Vétke vana tihend oma kohalt dra.

- Pange wuus tihend, kdies selle &ddred lapikpea-
kruvikeerajaga iile, vaadates ette, et te tihendit ei
vigasta.

5.4 KUIDAS KONTROLLIDA, KAS BALLOONIS ON
VEEL GAASI

- Tehke kindlaks, et keevitusaparaadi ventiil oleks kinni,
poorake reguleerimisnuppu (4) péripdeva.

- Loksutage, et kontrollida, kas vedelgaasi loksumist on
kuulda.

5.5 PIHUSTI PUHASTAMINE

- Keerake poleti vastupéeva kiiljest dra.

- Keerake kuuskantvotmega pihusti maha.

- Puhastage pihustit, puhudes august sisse.

- Pange pihusti tagasi ja keerata korralikult kinni.
- Kontrollige hermeetilisust (vaata 5.2).

- Pange poleti tagasi kiilge.

A OHUTUSNORMID

+  Arge kasutage otsaku puhastamiseks néela, kuna see
voib aparaati rikkuda, nii et see muutub ohtlikuks.

e Kui takistust ei onnestu eemaldada, vahetage pihusti
vilja.

5.6 PIESO-SUUTE ELEKTROODI KONTROLL
- Kontrollige pieso kasutamise juures, et jiiks elektroodi
ja poleti vaheline kaugus 4 ja 6 mm vahele.

TAHELEPANU! Moned jooniste detailid kiesolevas
kasutusjuhendis voivad mitte tépselt vastata ostetud
seadmele.

Tootjal on digus teha muudatusi ilma eelneva hoiatuseta.



CD

SVARIGS BRIDINA JUMS

Pirms lodierices lietosanas uzmanigi izlasiet
pamacibu, ka ari saglabajiet to, gadijuma, ja radisies
neskaidribas. Ta satur visu nepiecieSamo informaciju
pareizai iekartas lietoSanai, izvairoties no iekartas
bojajumiem.

OXYTURBO nenes atbildibu iekartas neatbilstoSas
lietoSanas gadijuma, ka ari ja veiktas jebkadas tas
modifikacijas.

DETALU SARAKSTS

INSTRUKCIJAS.

1. Patronas apaksgja ietvere.
la. Dzelzs patrona turtajs
2. Vadibas apmale.
3. Patronas augsgja ietvere.
3a. Balstatspere

4. Vadibas sledzis.
5

6

7

8

Rokturis.
Sprausla.
Gaisa padeves regulétajgredzens.
. Deglis ¢ 21
9. Lapstina 570800
10. Lodetajuzgalis 570702
11. Rinkveida deglis 570905

12. Ive(fa;bine‘léanas sledzis
13. Skiltavas balsts
14. PieskilSanas elektrods

TEHNISKIE DATI

OXYLASER 505000 505100 505030

OXYLASERIRON 525000 525100

Maksimala lodésanas

temperatlira 1.750°C 1.750°C 1.750 °C

Skiltavas - ) -

Piederumi

Lapstina fakultativs - [ ]

Lodetajuzgalis fakultativs - [ ]

Rinkveida deglis fakultativs - [ ]
Sprausla Paterin$

Deglis ¢ 21 028 mm 73 g/h

RiDeglis ¢ 21 028mm 73 g/h

Uzmanibu! Modelim ar Skiltavu tipa aizdedzinataju
nav iesp&jams izmantot piederumus.

1. BAROSANA

Lietojiet So ierici vienigi ar butana gazi uzpildamam
patronam, kuras atbilst EN 417 — 200 normai.

Ir ieteicams izmantot patronas OXYTURBO modeli
Butan 190g.
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LIETOSANAS UN TEHNISKAS APKOPES

i DROSTBAS PASAKUMI

e Citu veidu patronu lietosana var biit bistama.
¢ Neizmantojiet bojatas patronas.
e Notiriet no patronas piestiprinasanas vietas

LIETOSANA

2.1 PATRONAS IEVIETOANA VAI AIZVIETOANA

- Prliecinieties, vai lodierces, ietvere ir aizvrta,
pagrieziet vadbas sldzi (4) pulkstea rdtja kustbas
virzien.

Lodlampa ar plastmasas patrona turtju
- Pilniba noskrvjiet apakgjo dau (1) (1.att.).
- Aizvietojiet apmali (2), ja t bojta vai nozaudta.
- levietojiet jaunu patronu (2.att.).
- Pamatn ieskrvjiet patronas apak&jo ietveri (1) (3.att.).

Lodlampa ar dzelzs patrona turtju

- Pilngi atskrvt rokturi (5) no dzelzs patrona turtja.

- Aizvietojiet apmali (2), ja t bojta vai nozaudta.

- Noemt balstatsperi (3a) no patrona turtja apakdaas.

- levietojiet jaunu patronu.

- Atkrtoti iespraust atsperi dzelzs patrona turtja
apakdaa, lai nostiprintu patronu.

- Ldz galam pieskrvt rokturi pie dzelzs patrona turtja

(1a).
A DROSIBAS PASAKUMI

* Patronu pievienoSanu vai nomainpu veiciet labi
védinama telpa, ieteicams, briva daba, pietiekosa
attaluma no viegli uzliesmojoSiem priekSmetiem
vai vielam un karstam virsmam (ka valgjas
liesmas, degosas cigaretes, elektriskie silditaji utt.),
ka arT no cilvékiem un dzivniekiem.

¢ Pirms patronas mainas parliecinieties, vai ta ir
tuksa. (skat. 5.4).

* Neizmantojiet iekartu, ja balsta apmale (2) ir
bojata vai tas nav (skat. 5.3).

*  Vides aizsardzibas noliika, tuksas patronas izmetiet
drosa vieta, véelams, parstrades konteineros.

3. LIETOSANAS NOTEIKUMI

3.1 IESLEGSANA
Lodierice ar Skiltavu tipa aizdedzinataju

- Pagrieziet vadibas slédzi (4) vienu reizi pret&ji
pulkstena raditaja kustibas virzienam.

- Piespiediet sledzi, Iidz gaze, kas izplust no degla,
aizdegas.
Lodierice ar parastu aizdedzinataju

- Pagrieziet vadibas slédzi (4) vienu reizi pretgji
pulkstena raditaja kustibas virzienam.

- Nekavgjoties ieslédziet gazi atbilstosi degla tipam,
izmantojot sérkocinus vai Skiltavas.

3.2 IESTADISANA
- Liesmas stiprums tiek reguléts, pagriezot vadibas
sledzi (4).
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- Pagrieziet vadibas sledzi (4) pulkstena raditaja
kustibas virziena lidz pilnigai ta noslégsanai.

3.4 PIEDERUMI

- Parliecinieties, vai lodierices varstulis ir noslégts,
pagrieziet vadibas slédzi (4) pulkstena raditaja
kustibas virziena.

- Noskravejiet degli pulkstena raditaja kustibas virziena
(4.att.).

- Pieskruvejiet vélamo degli, nepielietojot speku.

- Pieskruvejiet velamo papildierici, piestiprinot to pie
degla.

- Parliecinieties par stiprinajumu (5.2.)

A DROSIBAS PASAKUMI

¢ Izmantojiet lodlampu tikai horizontala stavokli

¢ Lietojiet lodierici labi vedinama telpa, drosa
attaluma no viegli uzliesmojoSiem priekSmetiem
vai vielam. Ugunsnedross!

* Ilesledzot lodierici, ir nepiecieSams laut tai uzsilt
30 sekundes. Ja ta nav pietiekosi uzsilusi vai ja ta
tiek strauji parvietota, var izcelties liela liesma.
Tada gadijuma turiet lodierici vertikala stavokli,
nekustinot to, uz dazam sekundéem.

¢ Neatstajiet ieslegtu lodierici bez uzraudzibas.

¢ LietoSanas laika lodiericei jaatrodas uz stabilas,
lidzenas virsmas drosa attaluma no sienas vai kada
cita priekSmeta.

¢ Lodesanas darbus veiciet uz ugunsdrosas darba
virsmas.

¢ Lodesanas laika lietojiet aizsargbrilles un cimdus.

¢ Uzmanibu! Neelpojiet dimus lodésanas darbu
laika.

e Izvairieties no lodierices sakarséSanas, tuvinot
liesmu lodéjamam priekSmetam.

¢ LietoSanas laika lodierices detalas var parkarst.
P&c izslegsanas laujiet tai atdzist, pirms novietojiet
to uzglabasana.

¢ Lietot bojatas vai slikti darbojosas iekartas ir
bistami.

¢ NepietiekoSas gazes padeves gadijuma parbaudiet,
vai patrona ir uzpildita (skat. 54). Ja gaze ir,
probléma var tikt atrisinata, iztirot sprauslu (skat.
5.5).

* Gadijuma, ja Skiltavu mehanisms ir bojats,
parbaudiet aizdedzinasanas elektrodu (skat. 5.6).

4. UZGLABASANA

- levietojiet lodierici aizsargajosa apvalka (pieméram,
raZotaja kasté) un uzglabajiet to sausa, labi veédinata
telpa.

A DROSIBAS PASAKUMI

Lodiericei ar iekS€jo gazes patronu.

¢ Sargajiet patronu no saules stariem.

* Izvairieties to paklaut temperatirai, kas augstaka
par 50°C.

¢ Uzglabajiet berniem nepieejama vieta.
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5. UZTURESANA KARTIBA

e Nav ieteicams patvaligi veikt iekartas remontu.

* Izmantojiet vienigi OXYTURBO originalas detalas
un piederumus.

* Detalas iegadajieties pie izplatitaja.

¢ Gadijuma, ja atklajat bojajumus, kurus, sekojot
$ai pamacibai, nav iespéjams novérst, grieZoties
pie izplatitaja, apmainiet to.

5.1 GAZES NOPLUDE

- Gadijuma, ja pamanat gazes nopludi (gazes
smaka), nekavgjoties novietojiet iekartu briva
daba, labi védinama telpa, drosa attaluma no viegli
uzliesmojoSiem priekSmetiem, lai tur kertos pie $Ts
problémas noversanas.

5.2 GAZES NOPLUDES KONTROLE

- Lai parliecinatos, vai lodiericé nav gazes nopludes,
veiciet parbaudi briva daba, neizmantojot liesmu, bet
gan ziepjudeni vai Sim meérkim paredz€to aerosolu
(Gascontrol, kods 405020).

- Uzputiet aerosolu uz parbaudamas virsmas.

- Gazes noplude ir redzama vietas, kur veidojas
burbulisi vai putas.

5.3 APMALES NOMAINA

- Nonemiet bojato apmali.

- levietojiet jauno apmali tai paredzetaja vieta,
piepalidzot ar plakano skravgriezi, nesabojajot
apmali.

5.4 PATRONAS PARBAUDE

- Parliecinieties, vai lodierices varstulis ir noslégts,
pagrieziet vadibas slédzi (4) pulkstepa raditaja
kustibas virziena.

- Sakratiet patronu un pec skapas parliecinieties, vai
taja vel atrodas Skidra gaze.

5.5 SPRAUSLAS TIRISANA

- Noskruvejiet degli pret€ji pulkstena raditaja kustibas
virzienam.

- Ar atbilstoSu atslegu noskraivejiet sprauslu.

- Iztiriet sprauslu, iepsot tas atvere.

- Pieskriivejiet sprauslu, to cieSi piegrieZot.

- Parbaudiet stiprinajumu (skat. 5.2).

- Pievienojiet degli.

A\ DROSTBAS PASAKUMI

* Nelietojiet adatu vai kadu citu asu priekSmetu, lai
iztiritu varstuli. Tas var radit bistamus lodierices
bojajumus.

e Ja nav iespgjams
nomainiet sprauslu.

novérst aizsprostojumu,

5.6 gl,(ILTAVU TIPA AIZDEDZINATAJA
ELEKTRODA PARBAUDE

- Parbaudot elektrodu, parliecinieties, vai attalums starp
elektrodu un degli ir no 4 lidz 6 mm.

Pastaba.: Kai kurie, Siame instrukcijy vadove pateikti
paveiksléliai gali neatitikti tiekiamo produkto.

Kompanija pasilieka teis¢ daryti pakeitimus be iSankstinio
ispéjimo.”



OAHI'TEX XPHXHY KAI XYNTHPHXHX

YHMANTIKH ANAKOINQXH

Awpaote  mpocckTikG TG odnyieg  ovtég  mpwv
FPNOYLOTON|GETE T1] GVOKEVT GLYKOAANONG Kon puAGETE TIg
Y10 VO pTOPELTE VO VA TP éxsrs 670 pélhov. O 0dnyieg avtég
rapéyowy Ghes g amapaimtc mhNPogopisc yia opbi
rpien g cucksm]g unoq)snyovwg Kwvoovoug Kov TNV
npoxh]on mav o1 cvokevn.

H etapic OXYTURBO odev avarappaver kapio g000vy o
ATUYNRATO TOV EVOENETAL VO TPOKANOOUY amd eopuipévn
FPNO1 1 07O TPOTOTOINGELS 6TN GVOKELT) GVYKOAANONG.

KATAAOI'OX EEAPTHMATQN

1. Kdato gopéog graing
la. Metodlucd KaAvppa e eréing
. HapépPoopa
3. Avo gopéag praing
3a. MetaAhikn otpién (EAatplo) yio 10 KAt PEPOG
mg Praing
4. BaABida pvbuiong
5. Xepohofn
6. Eyxvtipog
7. Aoktodog pobuiong aépa
8. Kavomipoge 21
9 570800
570702
570905

. Zmértovha
10.  Axpo@ioto GuykdAknong
11. Cercoflam
12. Awkoéntng avaoredng
13. Zuiprypa yuo v melonhextpiky Sidradn.
14. Hhektpddio mielonAekTpikng avapreing

TEXNIKA XAPAKTHPIXTIKA

OXYLASER 505000 505100 505030
OXYLASER IRON 525000 525100
Méyiom Beppokpacio
Aetrovpyiog 1.750°C  1.750°C  1.750 °C
Tieonhektpicn diditatn - o -
EEaoptipara
ZmATOVAL TPOGLPETIKO - o
Axpopio10 GuykoAAnong
TPOGIPETIKO - o
Cercoflam TPOGIPETIKO - o
Eyyvtipeg Karavaimon
Kavoetipage 21 0,28mm 73 g/h
Cercoflamme 0,28 mm 73 g/h

Mpoooyi! Zmmv meloniextpikiy £kdoon dev givon dvvati 1
1PNO1 TOV EEOPTNRATOV.

1. TPO®OAOXIA

Avti n ovokevl} GLYkOAANONG Tpogodoteiton amd SidTpnTn
QAN aéptov Povtaviov 190g mov mAnpoi TIg ATALTHOELS TOV
mpotomov EN 417 - tomog 200.

Z;;]/wtdrm n xpnon me eriing OXYTURBO povtého Butan
190g.

A IMPOEIAOIIOIHXIEIX AXDAAEIAX

* H ypijon dilov Timov @rakdv pmopei v siva
emKivovvn.

*  Mn gpnowponorcite pralreg mov epgaviovv ekdopés.
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*  Amopoxpivetre oamé TO onpeio datpnong Ko
GTEYUVOMOINGNG 6TV KUPTH EMQAveld TG QLaANG
TUYOV eTIKETES 1) KaBapoiss

2. AEITOYPI'IA

2.1 TOMOGETHXEH H ANTIKATAXTAXH THX
OIAAHX

- BePawmbeite ot n PoAPida g  cvokevng
GUYKOMMNONG €ival KAEOTN KOl TEEPIOTPEYTE TN
BorBida pvubpiong (4) deiodTpoea.
BaAPida mrhaoTikod KaAODppATOS TNG PLAANG

- Eefddote TApmg to Kt pépog (1) (ew. 1).

- Avukotaotiote 10 mopéupocpa (2) o mepintoon
@Bopal 1 andAeol.

- TomobBemate my kavobdpyla erain (gik. 2).

- Bwdote mipog tov kdtm popéa praang (1) (ew. 3).
BaABida peradiikod kakoppatog g Qraing

- EePddote Kol KPOTOVTOG TNV XEPOAUST.

- Avtikataotote 10 mapéppucpa (2) oe mepintwon
@Bopal 1 andAetol.

- AQu1p€cTe TO PETOAMKO EAATIPLO OO TOV TATO TOV
KEPOVALOV TNG PLAANG.

- Tomobemote v Katvodpylo eLaAn.

- Bdkte 10 petoddikd ehatnpo oty Pdon tov
HETAAAUKOD KOADUULATOG TNG GLIANG

- Buwdote kodd v ParPida mov eivon emdve oto
HETOAAKO YEPOVAL, Y10 VO EPOPUOGEL KOAGR 1 QLEAN
(1a).

A NMPOEIAONOIHEEIZ AZDAAEIAZ

* O gpyecieg avikerdoteong ke Tomoditnong g
QUG mpéner va ekTELodVTOL 6€ KOAG 0EpEopEvO JhpPO
Ko kel mpotipnon o vmaibprovg ydpovg, paxpra and
ebplexta vhikd 1 ovcig, mupokTOpéves mYES
Oeppontag (dnog yopvi gréye, avoppéve tevyapa,
nhektpikéc gotieg, Kth), dropa Km {da.

¢ Befmobsite én n @uidn civar kevp mpw Ty
avrikotaotioete (BAéme 5.4).

o Mn ypnopomorcite T OVLOKEVH] OVYKOAMONG oOF
nepinToon ¢Oopag N andrerog Tov mapeppicparog (2)
(Bréme5.3.).

o T'o mv npocstacia Tov TepParlovrog ) amwopplyn TOV
KEVOV QLIADV TPEMEL va YIVETOL 6 aoQUl) YDPO Kal
KOTG TPoTipnon 6€ KGAd0vg avakvKAwonG.

3. OAHI'IEX XPHXHX

3.1 ANA®AEEH
Zvokevr] 6oyKOAM oG pe melonrekTpiki avaghedn

- lepwotpeyte m Porfida pobuiong (4) apiotepdotpoga
Katé pio meptotpor].

- Tomjete apéong To dtaxdnm avieledng Eog dtov apyicet
1 avapredn Tov oepiov Tov EEEPYETOL OO TOV KAVGTHPOL.

Zuokev] GLYKOAMONG PE KAVOVIKI avapheln

- lepwotpeyte m Porfida pobuiong (4) apiotepdotpoga
Katé pio mepotpoer].

- AvayTe apES®S TO 0£PL0 GE AVTIOTOL({E IE TOV KaVoTpaL
APNO LOTOUDVTAG EVEL GTEPTO 1] VALY AVOTTH P

3.2 PYOMIZH

- Mrnopeite va pobuioete Vv évtaom ™G QAOyaG
nepLoTpEQOVTaG T ParPida pubuiong (4).

3.3 AIENEPT'OIIOIHEH

- Iepotpéyte m ParPida poduiong (4) dedrootpopa péypL
va kheioet TANpoC.

3.4 EEAPTHMATA



4. ATOOHKEYXH

5. XYNTHPHXIH

Beforwbeite 611 m BaAfida g cvokevig cuykoiinong
glvon khewot Kou mepotpéyte ™ PoAfida pobuiong (4)
de&rooTpoga.
Zefwmote  tov
dedrootpoga (eik. 4
Tomobetiote TOV ameuunto Kkovothpa, Pdvoviag tov
0T VoKLY YWPIG Ve 0oKNoETE VREpBOrLKT igom.
TonoBetiote 0 embupnto e&apTHa, GTEPEDVOVTAG TO
GTOV KOOTHPO XOPIG VoL aoKNoETE VTEPPOLIKT TiEDT.
ELéyéte ™ oteyavomta (5.2).

Kavcrﬁpa TEPIGTPEPOVTAG  TOV

IMPOEIAOIOIHZEIZ ALZ®OAAEIAL

%(pl]muononic‘rs TOV GVYKOAINTH ©E OPLOVTIO

£o1)
H ovoxev ouykéhinong mpéner va ypnorponositm oc
Kohd agmlopevo yopo, poxprd amd evorekto VKA 0
ovoigs. Yrdpye Kivduvos mopkaydg!
O7av evepyomorsite T GuokevT GuykdrAnong mpénel vo
v agijvere va Ceotabel yie 30 ogutepddrenta. Av 1)
ovokev] dev Ceotabel mhijpog M av peraxunOe
amoTopa, 1| QLOYQ pTopEl va OUVARAGEL SOOVIKG. XTIV
MEPINTOON GUTH KPOTGTE TN GLOKEVT]) GUYKOAANGNG
ot00ep1) Kou o€ 0pOa OEon Yo pepika devtep drenTa.
Agv mpéner vo agiivete ™ cvekevt] vykéLinong Jopic
emmipnon dTav £ivor evepyomoupevy.
Koza m owipken mg xpiiong 1 cvokevi] GuykorAMong
apéner vo Ppiocketar o¢ améotaon eceuisiog emd
T0ix0vg 1| Ghha avTIKEipEVE.
Or gpyacieg 6VYKOAMONG TPEMEL VA EKTELOOVTAL TAVO
o¢ pun e0prektn Paon.
Kota ™ duipkewr Tov  gpyacidv  cuykérnong
APMGILOTOLEITE TPOGTATEVTIKA YV0h1G KoL yGvTIC.
Hpoooyii! Mnv avamvéete Tovg Komvovg Katd T
dapkelo TV Epyactdy cuykérneng.
Ou mpéna va amogelyeTar  GvGodpEVeN OeppémTag
6T ovcKevl] ouykOMmang btav N préya mAncralea
7oLD KOVTG 670 GVTIKEIPEVO mOV mpémel va Oepp avOEi.
Kard m dipkern mg ypriong propel va avamtuydody
mo)0 vynhéc Oeppokposics oc ovdgopa pépn ™G
ovokeviig ouykdrinong. Metd v amevepyomoinon,
aQNGTE TI) GUGKEVT) VO KPUAGEL TPV TNV TOTODETIGETE
om B&on ™.
H ypijon cvokevdv mov &povv vmootel Lnpio 1
TapoveLaCovy duehertovpyia sivan emkivoovn.
Ig mepintoon pn Kevovikig mapoyic agpiov, ehéyire
T0 TEPLEYOPEVO TOV PLaA@V (BAéme 5.4). Av To 0.épro ogv
frev eCavrinbei, to mpopinpa evdéyetar vo Avbsi
kaBapiovrag Tov eyyvmipa (Préne 5.5).
L& TePinTOG) PN QUOLOAOYIKIG AerTovpyiag TG
meloniextprkng owatalng, ehéyEte To NhekTPOSI0 TG
avapreng (Bréme 5.6).

TonoBetiote Kot mGAL T GVoKELY GLYKOAANGNG OF pia
mpoctatevTkKy  Ofkn (evdeyopévag oy mapexduevn
GVoKeVAGin) Kot AAETE TN G dpOsEPO, GTEYVO KOt KOAN
agptlOpevo YMPo.

MMPOEIAONIOIHZEIX AXDAAEIAX

INo ovekeviy cuykOAMong pe TomoBeTypévy ™ rain
agpiov
Mpootatedere
axTvoPolic.
Amogevyete v ékOzom G GvoKEVS o€ Ogppokpasic
ave Tav 50°C.

DVLAGOETE TI) GUGKEVY POKPLE 06 oSG,

ouoKev] omé TV Mhoky

Yovietdtor 1| omo@uyn  eKTéheong
GUVTIPONG 1] EMLOKEVT|G GTI) GUGKELN.
Xpnowonoeite po6vo yviolwo  OVTOALOKTIKG Ko
ggaptpota s OXYTURBO.

Mmopsite vo mpopnOevteite to avrelloktikd omd ta
KOTAG TR OTO MOVIKIS TAOANON G

£PYUCLOV
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Ye mepintowon PraPng, n omoia dev pmopei va
emokevaotel  akolovbdvrog TG  0dnyieg  avTéc,
EMOTPEYTE TN GVOKEVY GVYKOMMIO1G 6TO KOTAoTNRG
hovikijg Tdinone.

5.1 AIAPPOEX AEPIOY

Zg mepintoon Swppong aepiov omd T cuoKEVH oug (oop
0gpiov) petopepeté ™V apECMG OE OVOIKTO KOl KOAd
aePOUEVO JMPO, MOKPLE OO EVQAEKTEG TNYEG, YO VO
eAEYEETE TN OTEYAVOTNTOL.

5.2 EAEI'’XOX X TETANOTHTAZ

o vo  ehéy€ete cravavomta MG  GLOKEVNG
ovykOAAnonG, ekteléote epyacieg oe vmaifpio ydpo,
FOpig v XPNOWOTOWCETE  OAOYR,  Wopd  uovo
GOmOVVOVEPO 1 TOVG £WIKOVG aviyveutég (Gascontrol Kmd.
405020).

Yekdote pe Tov avyvevtn ommv mepoyn mov BEhete va
eAéyete.

Ye mepimtoon  Sappong aepiov Bo  oynpOTIGTOOV
PLOAMDES ) 0 POC.

5. 3 ANTIKATAXTAZH TOY IAPEMBYIMATOZ

Apaipéote 10 mapépPuopa mov Exet vrootel pOopd amd
B¢om tov.

TomoBetote T0 KavoOplo mapéuPucpae YPNGYLOTOIOVTOG
évo eminedo  katoofidt kor  @povtiloviag vo  pnv
mpokaécete Cnpio.

EAETXOZX INEPIEXOMENOY ®IAAHXZ

Beforwbeite 611 m PaABida g cvokevig ovykoiinong
glvon kheoty ko mepotpéyte ™ Podfida pobuiong (4)
de&rooTpoga.

Avaxwvnote ) @aAn yo vo eléyéete av eakolovbel va
aKOVYETOL 0 1)X0G MOV VIOSNAGVEL TV Tapovsio VYpPoD
agpiov.

5.5 KAOAPIZMOX TOY EI' XYTHPA

5.6

_8[3150)018 oV
apLoTEPOCTPOPTL.
Agpapéate Tov eyyutipa pe Eva eEoyovikd KAewi.
Kabopiote Tov eyyumpo uodvTog aépa TNV omi.
TomoBetote Tov eyyvmpa Eava o Bon Tov Kot frodoTte
0V KOAGL.

ELéyéte  oteyavomta (PAéne 5.2).

TomoBetote Tov kKowathpa Eava ot Béon Tov.

KOVGTAPOL  TEPIGTPEPOVTAG  TOV

IPOEIAOIOIHZEIZ AX®AAEIAL
Mn ypnowonoicite Pehdva 1| Kopoitoa Yo va
kaOopioete TOv eyypuTiipe, KaOAG evdfyeTan  va
apokin0ci {npic ot ovekeviy ovykOAlneng ka1
ZPN 61N TG va yivel emKivoovn.
Av dev pmopeite va koOapicete To ppaypévo gyyvtipa,
OVTLKOTOGTI|GTE TOV I EVOV KOLvovplo.

EAETXOX TOY HAEKTPOAIOY
NIEZOHAEKTPIKHE ANA®AEZHX

o meConhextpikn avagreén Peforwbeite 6T N andotaon
avpesa 6To NAeKTPOSIo Kot TOV Kavotipa eivor evrog 4
Kot 6 mm.

“EIAIKH THMEIQXH: Mepikég hentopépereg amd Tig sikbveg
OV TEPLELOVTUL GTO TAPOV EYYEWPISI0 Popei vo p1v avrieTorovv
ukpIpig oTov sEomhopd Tov cag £xovps TpopndevoEL.

H Etapio dwrnpei o dikaiopo va mpayparomonjost evoeydpeveg
TPOTOTOU|GELS Y WPIG Kapia Tposrdomonjon”



HR/BA) UPUTE ZA KORIS'TENJE I SERVISIRANJE

VAZNA OBAVIJEST

Potrebno je pazljivo procitati ova uputstva prije
koriStenja stroja za varenje i sacuvati ih kako bi bila
dostupna za ponovnu konzultaciju. Navedena uputstva
sadrze sve potrebne informacije za ispravno koriStenje
stroja i izbjegavanje opasnosti i Steta za stroj.

Tvrtka OXYTURBO nije odgovorna za nezgode nastale
uslijed neispravnog koristenja stroja za varenje ni uslijed
izmjena izvrSenih na samome stroju.

POPIS DIJELOVA

1. Donje kuciste uloska

la. Metalni drza¢ kartuSe

Zapusac

Gornje kuciste uloska

a. Metalna opruga za u¢vri¢ivanje kartuse
Regulacijska rucka

Drza¢

Ubrizgac

Prsten za regulaciju zraka
Pldmenik 621

Spaht]a

10. Siljak za varenje

11. Cercoflam

12. Gumb za paljenje

13. Drzac pieza

14. Elektroda za paljenje pieza

TEHNICKI PODACI

© PNV R L

570800
570702
570905

OXYLASER 505000 505100 505030

OXYLASER IRON 525000 525100

Maks. temp. rada 1.750°C  1.750°C 1.750 °C

Piezo - [ ] -

Dodatna oprema

Spahtla optional - ([ ]

Siljak za varenje optional - ([ ]

Cercoflam optional - ([ ]
Ubrizga¢  Potrosnja

Plamenik ¢ 21 0,28 mm 73 g/h

Cercoflamme 0,28 mm 73 g/h

Pozor! Za model piezo nije moguée Koristiti dodatnu
opremu.

1. NAPAJANJE

Ovaj stroj za varenje napaja probusiv ulozak butan plina 190g
u skladu sa naputkom EN 417 — vrsta 200.

Savjetuje se koriStenje uloska OXYTURBO model Butan
190g.
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A

¢ KoriStenje drugih vrsta uloZaka moZe biti opasno.

*  Ne smiju se koristiti uloSci sa oStecenjima.

e Sa mjesta buSenja i pri¢vrs¢ivanja na kupoli uloska
ukloniti eventualne naljepnice ili prljavstinu.

2. POKRETANJE STROJA

2.1 PRIKLJUCIVANJE ILI ZAMJENA ULOSKA
Provjeriti da je ventil stroja za varenje zatvoren, okrenuti
regulacijsku rucku (4) u smjeru kazaljke na satu.

SIGURNOSNE NAPOMENE

Plamenik sa plasti¢nim drZa¢em kartuSe

- Potpuno od viti donji dio (1) (sL.1).

- Zamjeniti zapuSac (2) ukoliko je oStecen ili neprisutan.

- Unijeti novi ulozak (s1.2).

- Potpuno pri¢vrstiti donje kuciste uloska (1) (s1.3).
Plamenik sa metalnim drzaem kartuse

- Kompletno otpusti rukohvat od metalnog drzaca kartuse

- Zamjeniti zapusac (2) ukoliko je oStecen ili neprisutan.

- Makni metalnu oprugu sa dna za drzanje kartuse.

- Unijeti novi ulozak.

- Umetnii metalnu oprugu na dno drzaca kartuse da
ucvrstis kartuSu.

- Kompletno zategni rukohvat na metalni drza¢ kartuse

(la).

A

e Zamjena i unoSenje novog uloska moraju biti vrseni
na dobro prozracenom mjestu, dalje od zapaljivih
materijala ili tvari i uZarenih toplinskih izvora (kao
na primjer otvoreni plamen, zapaljene cigarete,
elektric¢ne plohe, itd.), i dalje od osoba ili Zivotinja.

*  Provjeriti da je uloZak prazan prije zamjene (vidi
54).

e Stroj za varenje se ne smije koristiti ako je zapusac¢
(2) ostecen ili neprisutan (vidi 5.3).

e Za 1zaStitu okoliSa, potrebno je prazan uloZak
odloziti na sigurnom mjestu, najbolje u prikladnim
kontejnerima za reciklazu.

3. UPUTE ZA UPOTREBU

3.1 PALJENJE
Stroj za varenje sa piezo paljenjem

- Okrenuti regulacijsku rucku (4) u smjeru suprotnom
smjeru kazaljke na satu za jedan okretaj.

- Odmah pritisnuti gumb za paljenje dok se plin koji izlazi
iz plamenika zapali.

SIGURNOSNE NAPOMENE

Stroj za varenje sa normalnim paljenjem

- Okrenuti regulacijsku rucku (4) u smjeru suprotnom
smjeru kazaljke na satu za jedan okretaj.

- Odmah zapaliti plin blizu plamenika pomocu Sibice ili
upaljaca.



32 REGULACIJA
- Intenzitet plamena regulira se okrecuci regulacijsku
rucku (4).

33 GASENJE
- Okrenuti regulacijsku rucku (4) u smjeru kazaljke na
satu do potpunog zatvaranja.

3.4 DODATNA OPREMA

- Provjeriti da je ventil stroja za varenje zatvoren, okrenuti
regulacijsku rucku (4) u smjeru kazaljke na satu.

- Odviti plamenik u smjeru kazaljke na satu (s1.4).

- Postaviti odabrani plamenik pri¢v§¢ujuci ga stroju bez
forsiranja.

- Postavit odabrani prikljucak pri¢vrSéujuéi ga stroju bez
forsiranja.

- Provjeriti da je prikljucak pricvricen (5.2).

A

¢ Upotrebljavati lemilo u vodoravnom poloZaju

* Stroj za varenje mora biti koriSten na dobro
prozracenom mjestu, dalje od zapaljivih materijala
ili tvari. Opasnost od pozara!

¢ Nakon paljenja stroja za varenje potrebno je ugrijati
ga za 30 sekundi. Ako stroj nije potpuno ugrijan, ili
ako se naglo premjesti, moZe izazvati plamen. U tom
je slucaju potrebno drzati stroj u okomitom poloZaju
nekoliko sekundi.

e Upaljeni stroj za varenje mora uvijek biti pod
nadzorom.

¢ Tijekom upotrebe stroj za varenje mora biti
postavljen na sigurnosnoj udaljenosti od zida ili
drugih predmeta.

¢ Varenje mora biti vr§eno na nezapaljivoj povrSini.

* Tjekom varenja potrebno je koristiti zastitne naocale
i rukavice.

*  Pozor! Ne smije se udisati dim tijekom varenja.

¢ Potrebno je izbjegavati sakupljanje topline oko
stroja za varenje kada se pretjerano priblizi plamen
predmetu kojeg treba ugrijati.

¢ Tijekom upotrebe stroja za varenje, poneki njegovi
dijelovi mogu dostici vrlo visoku temperaturu. Nakon
gaSenja stroja potrebno je pustiti da se ohladi prije
spremanja istog.

*  Opasno je koristiti oStecene ili neispravne strojeve.

¢ U sluaju nepravilnog ispustanja plina, potrebno je
provjeriti sadrzaj uloska (vidi 5.4). Ako preostaje jos
plina, problem moZe biti rijeSen ¢iSéenjem ubrizgaca
(vidi 5.5).

¢ U slucaju nepravilnosti piezo uredaja, provjeriti
elektrodu paljenja (vidi 5.6).

SIGURNOSNE NAPOMENE

4. ODLAGANJE STROJA

- Potrebno je odloziti stroj za varenje u zastitnu futrolu (po
mogucnosti u dostavljenu kutiju) i drZati ga na svjeZem,
suhom i dobro prozraenom mjestu.

A

Za strojeve za varenje sa prikljuc¢enim uloSkom plina
*  Zatititi od suncevih zraka.
*  Ne smije se izlagati temperaturi vecoj od 50°C.
¢ Drizati dalje od dohvata djece.

SIGURNOSNE NAPOMENE
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5.SERVISIRANJE

*  Preporuca se izbjegavanje bilo kakve vrste servisiranja
ili popravka.

e Potrebno je Kkoristiti iskljucivo originalne rezervne
dijelove i dodatnu opremu OXYTURBO.

* Rezervne dijelove moZete naci pri vaSem distributeru.

* Ako dode do ostecenja koje ne moZze biti popravljeno
slijedeci ove upute, potrebno je vratiti stroj za varenje
distributeru.

5.1 ISPUSTANJE PLINA

- U slucaju ispustanja plina iz stroja (miris plina) odmah
ga odloZite na otvoreno mjesto, na dobro prozracenom
mjestu, dalje od zapaljivih izvora, kako biste provjerili
nepropusnost stroja.

5.2 PROVJERA NEPROPUSNOSTI STROJA

- Provjeru nepropusnosti stroja za varenje potrebno je vrsiti
na otvorenom mjestu i ne smije se koristiti plamen, ve¢
vodu sa sapunicom ili prikladne indikatore (Gascontrol
kod. 405020).

- Poprskati indikator na podrucje koje treba provjeriti.
Ispustanje plina oznaceno je stvaranjem mjehurima ili

pjenom.

5.3 ZAMJENA ZAPUSACA

- Ukloniti osteceni zapusac iz njegovog kucista.

- Unijeti novi zapu$a¢ u kuciSte pomocu plosnatog
odvijaca djelujuéi na rubove, pazeci da se ne osteti.

5.4 PROVJERA SADRZAJA ULOSKA

- Provijeriti da je ventil stroja za varenje zatvoren, okrenuti
regulacijsku rucku (4) u smjeru kazaljke na satu.

- Protresti kako bi se provjerilo da li se Cuje zvuk tekuceg
plina.

5.5 CISCENJE UBRIZGACA

- Odviti plamenik u smjeru suprotnom smjeru kazaljke na
satu.

- Izvaditi ubrizga¢ pomocu Sesterostranog kljuca.

- Ocistiti ubrizgac puhajuci u otvor.

- Ponovno postaviti ubrizgaC i dobro ga pricvrstiti.

- Provjeriti nepropusnost (vidi 5.2).

- Ponovno postaviti plamenik.

A

e Ne smije se koristiti igla ili pribadaca za CiS¢enje
ubrizgaca jer bi se stroj za varenje mogao ostetiti i
postati opasan.

* Ako nije moguce ukloniti zacepljenje, potrebno je
zamijeniti ubrizgac.

SIGURNOSNE NAPOMENE

5.6 PROVJERA ELEKTRODE PIEZO PALJENJA

- Za djelovanje piezom potrebno je provjeriti da je
udaljenost izmedu elektrode i plamenika uvrStena izmedu
416 mm.

POZOR: Pojedini detalji slika sadrZanih u ovom priru¢niku
mogu se ne podudarati sa dostavljenim strojem.

Tvrtka pridrzava pravo na vrSenje eventualnih promjena
bez prethodne obavijesti.



RS/BA) YIYTE 3A YIIOTPEBY U CEPBUCOBAIBE

11030P

IMax/bHBO NPOYNTATH 0BA YNYTCTBA Npe ynorpede Jemuaa
H cauyBaTH MX 32 Jabky KoH3yATamujy. OBa ymyrcra
cajp:ke cBe moTpedHe HH(oOpMaNHje 32 KOPEKTHY ynoTpedy
H 32 H30eraBpame onacHocTH u omrtehema anapara.

®upma OXYTURBO onpuue ce 610 Koje 01roBopHOCTH
32 He3roge Hacraie yciel HeNpHKJIagHe ynorpede
IVIMHCKOT pelioa WM YycjeJ H3MeHA H3BPIIEHHX Ha
HCTOMe.

TOIINC JEJIOBA

Jlome Kydnimre mIMHCKe Oome
JKenjesunuku HOCAY 3a MIKHCKY 6oy
JIXTYHT BEHTHIIA 32 YBPCTO ApIKaHje
T'opwe Kyunite nIMHCKe Gore
Onpyra 3a npuapxaBaHje

Pyuuia 3a perymmicame

Pyuka

V6pusrau

TpcTeH 3a peryucame 3paka
Inamennx o 21

i

PRNO LA YL o~

9. IInamMeHHK ca I0CHATUM IIaMEHOM 570800
10. bakpenn mmspax 3a Bapeme 570702
11. Tepuodmam 570905

12. Pyunia 3a naneme
13. Kyka 3a gpxame
14. Enexrpoma 3a MHE30€NEKTPUUHO MATjEHje

TEXHUYKH ITOJA LN

OXYLASER 505000 505100 505030
OXYLASER IRON 525000 525100
MakcnManHa TeMneparypa

Pana 1.750°C  1.750°C 1750 °C
TTne30eneKTpuyHO naneme - (] -
JlonaTHa ompema

IInaMeHHK ca IIOCHATHM IJIaMEHOM JOATHO

Accessories - [

Bakpenn mmsbak 3a Bapeme  J10IATHO - (]
Hepuodaam JI01aTHO - (]

MoTpomma ybpusraya
0,28 mm 73 g/h
0,28 mm 73 g/h

[namenuk @ 21
Hepuodram

ITo3op! Huje moryhe moctaBuTH 101aTHY onpeMy Ha MojeJ
ca mue30-najiemeM.

1. HAITAJAILE ILIMHOM

OBa ce BpcTa JeMHiIa MMa ynorpebijaBaTd camo ca
npobymmBuM  OyTaH IUMHCKHMM Oollama, y CKiagy ca
Crangapaom EN 417 - tun 200.

Caseryjemo yrorpedy mmnckux 6oua OXYTURBO, mozxen
Byran 190 r.
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A no3op

¢ Ynorpe6a 1pyrux nJaMHCKUX §ona Mo:xe OUTH omacHa.

¢ He cmejy ce ynorped/baBarn omrehene ninHcke doue.

e VKJIOHHTH GHJIO KAKBY HAJCMHULY WIH NP/bABIITHHY
ca MecTa OyuIema H 3aTBapay ca AoMa.

2. YK/bYUNBAILE

2.1 MPUK/bYUYUBABE WJIH 3AMEHA
BOIIE

- IlpoBeputi 1a je BEHTHJ JIEMHIIA 3aTBOPCH, OKPEHYTH
pydHIly 3a perynucame (4) y cMepy Ka3aJbKe Ha caTy.
Crpoj 3a BapeHje ca JacTHYHHM HOCaueM 32 INIHHCKY
Gouy

- Opsurn 110 kpaja gowsu geo (1) (¢pur.1).

- TlocraButn HOBH AuXyHT (2) aKo je crapu omTeheHn nim
aKo je OTIao.

- VHern HOBY mumHCKY 6oy (dur.2).

- ToHOBHO NPUYBPCTHTH JOHE KydHIITE IUIMHCKE Gome 10
kpaja (1) (pur.3).
Crpoj 3a BapeHje ca KeJje3HHM HocayeM 32 INIHHCKY
Gouy

- Tlormyno oxsuti pydky (5) ca skemje3sHor Hocada 3a
IJMHCKY OoIty.

- Tlocrasutn HOBH AuXyHT (2) aKko je crapu omTeheH uim
aKo je OTIao.

- VkioHHTH Onpyry 3a mpujapkasasje (3a) ca IHa Hocada 3a
IJTMHCKY OoIry.

- YHeTH HOBY IUIMHCKY OoIy.

- IloHOBHO yHeTH ONpYry Ha JHO JKENje3HOI Hocaua 3a
wmHCKy 6oy 3a Onkupanje Goue.

- Hauti 10 kpaja pydKy Ha JKeJje3HH HOocad MIHHCKe Gome

(la).

A no3op

* Mewawe WIH NPHK/bYYHBAHE HOBE IJMHCKe Oome
Mopa OMTH H3BpPIIEHO Y 100p0 MPO3paueH oM NpPOCTOpY,
110 MOrylHOCTH Ha OTBOPEHOM, AAJIeKO 01 3aNma/bHBHX
MaTepHjaja WM TBAPH M yKAPEHHX H3BOPA TOILIHHE
(K20 Ha NpUMep OTBOPEHH JIaMeH, 3amajijeHe Urapere,
CTPYjHH KPYTOBH, HT.) JaJ1eK0 0] 0c00a U KHBOTHHA.

¢ Ilposepuru aa je ninmHcKa Goua MpasHa ppe Hero mWTo
ce 3aMeHu (Buu 5.4).

¢ He cme ce ymorpe0/baBaTH IJHMHCKH pello aKo je
JUXTYHT (2) omtehen win ako je ornao (Buau 5.3).

e Kako 0u ce 32aIITHTHO OKOJIMII, TOTPEOHO je ONJI0KHTH
IVIMHCKe 0olle HA CHT'YPHOM MecTy U 1o Moryhnoctu y
KOHTajHepy 32 PUIHKJIAKY.

ININHCKE

3. VIIVTE 3A YIIOTPEGY

3.1 MAJbEIE
JleMuJ10 ca nHe30€/1eKT PHYHHM HAJbeHeM

- OxpenytH pyuuiy 3a perymicame (4), 3a jenan okperaj y
CMepy CyPOTHOM CMEpY Ka3aJbKe Ha cary.

- Ozmax mpUTHCHYTH IpMa J0J1€ THIKY 32 HaJbeme JO0K ce
TUIMH KOjH M3/1a3H U3 IIaMEHMKA HE 3alajin.

Jlemuiio ca HOPMAJIHUM NAabEeHEeM



- OxpenyTH pyuuIy 3a perymicame (4), 3a jenan okperaj y
CMepy CYpOTHOM CMepy KasaJbKe Ha cary.

- Tlomohy suruie umm ynmasmaya, 3amaliTy IUMH HA U373y
IIAMEHHKA.

3.2 PEI'YJIUCAHJE
- Ilnamen ce perymme okpeuyhnm pyduily 3a peryimcame

33 TAUIERE
- OkpeHyrn pydumiy 3a peryiucame (4), y cMepy Kasabke
Ha caTy JIOK HUje CacBeM yralleH.

3.4 JOJATHHU IPUK/bYULIN

- IlpoBeputn 1a je BEHTHJ JEMHIA 3aTBOPEH, OKPEHYTH
pyuuIy 3a peryimcame (4) y cMepy Ka3aJbKe Ha caTy.

- OnBuTé MIAMEHHK Y CMEPy CYNPOTHOM CMepy Ka3asbke Ha
cary (ur.4).

- Tlocrasutn omabpann namennk npuuspuihyjyhu ra pyano
6e3 Gopcoama.

- Tlocrautn opmabpann npuksbydak npuuspmhyjyhu ra
pyuno 6e3 Gopcopama.

- TlpoBeputn uBpcTO AprKkame BeHTHNA (BHAM 5.2).

A

no3or
¢[] Jlemuao Mopa OHTH KODHIUTEHO Y BOJOPABHOM
noJI0KAjy.
e Jlemmio mopa OutH ymorpediajero y modpo
MPO3PAaYHOM  NPOCTOPY, JANeK0 0 3amabUBHX

MarepHjana uiu TBapu. OmacHoct o nozkapa!

¢ Kapa ce memniio ymamm, mycTutH Aa ce yrpeje 3a 30
CeKYHIH AKO JIEMHJIO HHje cacBeM yrpejaHo WJIH aKo
ce HArJIo MoMepH MOIJI0 OH MyKHYTH. AKO ce To jecH,
ApXKATH JIEMHJIO Yy OKOMHTOM II0JI0KAjy HEKOJHKO
CeKYH/IH.

¢ Kaga je jemmio ymabeno Mopa yBek OuTH ToJ
HAJA30pPOM.

e Jlemnio Mopa yBek OMTH MOCTAB/beHO HA CHTYPHOCHO]
YI1aJIeHOCTH 01 3H0Ba HJIH APYTHX NMpeaMeTa.

¢ Tokom Bapema 1OTPeOHO je HOCHTH 3aIITHTHE
Haovaje H PyKaBHIe.

e Ilosop! M3beraBatu yamcame AMMA KOjH ce CTBapa
ycilen Bapema.

e UMsberaBaTn akymy;0Bame TOILIHHE HA JeMHIy Kaja
ce IJIaMeH MpeBHIe MPHOIHKH NPeIMeTYy Kojer Tpeda

rpejaTu.
¢ Toxom yntpefe, HeKH 1e/I0BH IIHHCKE JIaMIe MOTY Aa
Jocerny BHCOKY Temmeparypy. Hakom ramema

MyCTHTH ]2 ce anapar oXJaju Npe Hero ce MOYHIbe
HBHUMe PYKOBATH.

e Onacho je ynmorpe6:baBarn omreheny ompemy mim
onpeMy Koja HempaBHJIHO PaJH.

e ¥ cayuajy npodiaeMa y HCHOPYUH IJIHHA, IPOBEPHTH
Ja y namMHCcKoj Goum mma manmHa (Buam 5.4). Axo je
TaKo, npodiem 01 Morao aa Gyle yKJI0meH TaKo a ce
ouncTn yopusrad (Buau 5.5).

* Axo numesoejekTpuuynH ypehaj muma HexocraTke,
NPOBEPHTH €JeKTPOAY Najiema (BHH 5.6).

4. CKIAJUIITELE

- Bpatutn nmemmno y OMOT MIM KyTHjy M CIHPEMHTH Ha
XIaJHO, CYX0 H 1000 PO3PauEHO MECTO.

A no3or

Kapna je nimncka 6ona mocTas/bena Ha IUIHHCKY JaMIy
*  3aTHTHTH O] CYHIA.
¢ He cme ce n3naratu Temneparypu Behoj ox 50° C.
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e Jlpaxaru pie ox aene.

5. CEPBUCOBAILE

e He cmejy ce M3BOXMTH paJoOBH CePBHCOBABA HJIH
NONpaBbamba, 0CHM HABEICHHX.

*  VYmorpe0/baBaTH OPHIHHAJIHE JeJ0Be H NPHK/bYYKe
Koje mpoussoan OXYTURBO.

¢ Pesepue nenoBe Mmoxkere HafaBuTH M Kox Bamer
npoaasava.

* Y cayyajy HegocTaTaka Koju He Mory ja Oyay
NoNpaB/beHH MO0 HABEJEHHM YNYTCTBHMA, OJHETH
JIEMHJIO TIPOJaB avy.

5.1 AICIYIITAE IVIMHA

- Axo ypehaj memymra IMH (HEYrogaH MHUPHC IJIMHA)
HOTpeOHO Ta je OfMax H3HETH Hamoke, Ha JA00pO
IPO3paueHo MECTO, JAJNEKO Off 3aIa/bHBUX U3BOpA TAE Ce
MOJKE TTPOBEPHTH BEHTILI 32 YBPCTO IPKAIbE.

5.2 IPOBEPA BEHTWJIA 3A YBPCTO JP’)KAHJE

- Jla Ou ce mpOBepHO BEHTHI 3a UBPCTO APKAE JIEMUIIA,
noTpebHO je paguTH Ha OTBOPEHOM M HE cMe ce
ymorpe6baBaTH  IIAMeH:  ymorpeOMTH  Body  ca
JeTepiuKeHToM M moceOHe nerexrope (Gascontrol kox
405020). He cme ce ymorpebbaBaTh ILIaMEH.

- Hacnpejatu noapydje koje Tpeba npoBepuTH.

- Ha mecry rae nenymra mmn crBoputi he ce mexypuhu
I TIeHA.

5.3 3AMEHA JUXTYHI'A

- VKJIOHHTH MCTPOIICHH JUXTHT H3 KyYHIITA.

- Tlocrautn HOBM AMXTYHT y Kyummre Typajyhu kpajese
Tnpema Jlole ca IiocHaTHM mapadiurepom, nasehn 1a ce
HE OLITETH.

5.4 IPOBEPA NIPUCYTHOCTH IVIMHA Y BOLIK

- IlpoBeputn 1a je BeHTHJ JEMHIA 3aTBOPEH, OKPEHYTH
pyuuIy 3a peyiucame (4) y cMepy Ka3a/bK Ha caTy.

- Tlporpectn kako Gu ce uyo jja J ce joul yBeK uyje 3BYK
TEUHOT IIHHA,

5.5 YAIIREE YBPU3I' AYA

- OnBuTé MIAMEHHK Y CMEPy CYPOTHOM CMepy Ka3ajbke Ha
cary.

- VxsoHuTH yOpH3rad ca mecTepocTpaHiM KIbyUeM.

- OumcruTn yopusrau myxajyhu y orsop.

- TlonoBno mocraButé yOpusrau W HaBHTH Ta 10 Kpaja.
IIpoBepuTH BEHTHII 32 UBPCTO JpKame (BUIH 5.2).

- TloHOBHO MOCTABUTH MIAMEHUK.

A nosorp

e He cmejy ce ymorpedmaBaTu urie uianm npubazave 3a
uynmheme yopusraya, morsio 6u aa nohe 10 omrehema
2 IJIMHCKH Pevo 61 MOrao 1a mocTaHe 0MacaH.

*  AKo 3aKpueme He Moie OHTH YKJIOH€HO, MOTPedHo je
3aMeHHTH yOpu3rayu

5.6 MIPOBEPA EJEKTPO/JE 3A MUE3OEJEKTPUYHO
MAJIELE

- Ilpoeputn J1a je ypameHoct u3Mely enekTpose H
ITaMeHuKa o1 4 10 6 mm.

HAIIOMEHA: [Ilonekn ce jgeTabH Ha CIHKaMa Mory
Pa3IMKOBATH 0] JeTa/ba J0CTaBbeHor amapata. @upma
3a]pAaBa NpPaB0 HAa INPOMEHY NpPOM3BOAa 0e3 MpeTXoaHor
obasemTema.



KULLANMA VE BAKIM

ONEMLI UYARILAR

Kaynak cihazim kullanmadan once talimatlar:
litfen dikkatle okuyunuz. Bu el kitabim gelecekte
kullanabilmek icin liitfen emin bir yerde saklayimz. Bu
el kitabi; dogru kullamm icin tiim gerekli bilgiler ile
cihazin zarar ugramasim ve olasi tehlikeler onlemeye
yonelik talimatlar vermektedir.

OXYTURBO; kaynak cihazimin yanhs kullamlmasindan
veya degisikliklerinden kaynaklanan kazalardan sorumlu
tutulamaz.

PARCALARIN LiSTESI

Alt kartug tutucu

. Demir kartus tutucu
Sizdirmaz conta
Ust kartus tutucu

. Metal tespit yay1
Ayarlama diigmesi
Tutamak
Enjektor
Hava ayarlama halkast
Bek (¢ 21)
Spatula

10. Kaynak cubugu

11. Cercoflam

12. Caligtirma tugu

13. Piezo destegi

14. Piezo galigtirma elektrodu

TEKNIK BILGILER

)

1)

WX LW =

570800
570702
570905

OXYLASER 505000 505100 505030

OXYLASER IRON 525000 525100

Maks. igletme sicakhigt  1.750°C ~ 1.750°C  1.750°C

Piezo - [ ] -

Aksesuarlar

Spatula opsiyonel - [ ]

Kaynak ¢ubugu opsiyonel - [ ]

Cercoflam opsiyonel - [ ]
Enjektor Tiiketim

Bek ¢ 21 028 mm 73 g/saat

Cercoflam 028 mm 73 g/saat

Dikkat! Piezoelektrik versiyonda aksesuarlari kullanmak
miimkiin degildir.

1. BESLEME SISTEMi

Bu kaynak cihazi; EN 417 — 200 numarali standarda uygun
190 g’lik butan gazi delinebilir kartus ile beslenmektedir.
OXYTURBO Butan 190 g’lik modeli kartusun kullanilmasi
tavsiye edilir.

GUVENLIK YONERGELERI

e Farkh tipten kartuslar1 kullanmaya calismak
tehlikeli olabilir.
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e Carpmayla meydana gelen cukurlarin bulundugu
kartuslar1 kullanmayimz.

¢ Kartug kafasindaki delme ve sizdirmazlik noktasin
biitiin olas1 etiketlerden temizleyin veya iizerinde
mevcut kirliligi ortadan kaldirimiz.

2. CIHAZI CALISIR HALE GETIRME ISLEMI

2.1 KARTUSU YERLESTIRME VEYA YENISI ILE
DEGISTIRME ISLEMI

- Kaynak cihazi valfinin kapali oldugundan emin olun,
ayarlama diigmesini (4) saat yoniinde dondiiriiniiz.

Plastik kartus tutucu ile donatilan kaynak salumosu
- Alt parcanin vidalarini (1) tamamen sokiiniiz (Sekil 1).
- Sizdirmaz conta (2) zagara ugramasi veya kaybedilmesi
durumunda yenisi ile degistirilmelidir.
- Yeni kartugu yerlestiriniz (Sekil 2).
- AltKkartug tutucuyu (1) tekrar sikica vidalaymiz (Sekil 3).

Demir kartus tutucu ile donatilan kaynak salumosu

- (5) numarali tutamag: tamamen sokerek demir kartus
tutucundan ¢ekip ¢ikarin.

- Sizdirmaz conta (2) zagara ugramasi veya kaybedilmesi
durumunda yenisi ile degistirilmelidir.

- (32) numarali metal tespit yaymi kartus tutucunun
dibinden ¢ikarimn.

- Yeni kartugu yerlestiriniz.

- Kartugu tespit etmek icin tespit yaymi demir kartus
tutucunun dibine kadar sokun

- Tutamagr (la) numarali demir kartug tutucuya iyice
vidalaym.

GUVENLIK YONERGELERI

* Kartusu yenisi ile degistirme ve yerlestirme
islemleri iyi havalandirmali, tercihen agik havada
bulunan, yanici malzeme ve maddelerden, alevler,
yanik sigaralar, elektrik plakalari, vs. gibi akkor
151 kaynaklarindan, insan ve hayvanlardan uzak
yerlerde yapilmahdir.

e Kartusu yenisi ile degistirmeden 6nce bos oldugundan
emin olunuz (5.4’e bakimz).

*  Sizdirmaz conta (2) zarara ugramasi
kaybedilmesi durumunda kaynak
kullanmaymiz (5.3’e bakimz).

*  Cevreyi korumak icin, bog kartusu emin bir yerde,
tercihen geri kazanim tesislerinde bertaraf ediniz.

3. KULLANIM TALIMATLARI

3.1 CALISTIRMA

Piezoelektrik calistirmah kaynak cihazi

- Ayarlama diigmesini (4) saatin aksi yoniinde dondiirerek
bir devir yapmasini saglayniz.

- Hemen ¢alistirma diigmesine, bekten ¢ikan gaz yanmaya
baglayincaya kadar basiniz.

Normal ¢ahstirmah kaynak cihaz

- Ayarlama diigmesini (4) saatin aksi yoniinde dondiirerek
bir devir yapmasini saglayiniz.

- Bir kibrit veya ¢cakmak yardimiyla bekten ¢ikan gazi
hemen yakiniz.

veya
cihazini



3.2 AYARLAMA
- Ayarlama diigmesini (4) dondiirerek alevin yiiksekligini
ayarlayabilirsiniz.

3.3 KAPATMA
- Ayarlama diigmesini (4) saat yoniinde, cihaz tamamen
kapatilincaya kadar dondiiriiniiz.

3.4 AKSESUARLAR
Kaynak cihazi valfinin kapali oldugundan emin olunuz,
ayarlama diigmesini (4) saat yoniinde dondiiriiniiz.

- Beki saat yoniinde dondiirerek sokiiniiz (Sekil 4).

- Istediginiz beki fazla zorlamadan vidalayarak cihaza
takiniz.

- Istediginiz aksesuari fazla zorlamadan sabitleyerek beke
takiniz.

- Sizdirmazligi kontrol ediniz (5.2).

GUVENLIK YONERGELERI

¢ Kaynak salumosunu yatay konumda tutarak kullanin

¢ Kaynak cihazi yanic1 malzeme veya maddelerden
uzak, iyi havalandirilmis yerlerde kullamlmalidir.
Yangin tehlikesi var!

¢ Kaynak cihazim cahstirdiktan sonra 30 saniye
1sitmak gerekir. Kaynak cihazi; tamamen 1sinmamasi
veya yerinin ansizin degistirilmesi durumunda bir
kivilemm atesi iiretebilir. Bu taktirde kaynak cihazim
birkac saniye dikey pozisyonda sabit tutunuz.

* Kaynak cihaz1 cahisirken bakimsiz kalmamahdir.

¢ Kaynak cihaz1 calistirilirken hem duvardan hem
de herhangi diger nesneden giivenlik mesafesinde
bulunmahdir.

¢ Kaynaklama islemleri kolay yamici bir tabanda
yapimahdir.

¢ Kaynaklama islemleri sirasida koruyucu gozliik ve
eldiven kullaniniz.

* Dikkat! Kaynaklama islemleri sirasmda dumanlar
solukla iceriye cekmeyiniz.

e Alevin 1sitilacak nesneye gerekenden fazla
yaklagtirilmasi durumunda 1simin kaynak cihazinda
toplanmasi 6nlenmelidir.

¢ Kaynak cihazinin kullanilmasi durumunda cihazin
birkac parcasi yiiksek sicakliklara ulasabilir. Cihaz1
kapattiktan sonra, onu yeniden yerine koymadan
once sogutunuz.

e Zarara ugrams veya kotii calisan cihazlar:
kullanmak tehlikelidir.

¢ Gaz verilirken anormal durumlarin meydana geldigi
taktirde kartusun dolu olup olmadigmm kontrol
ediniz (5.4’e bakimz). Kartusun icinde gaz kalmasi
durumunda, enjektorii temizleyerek bu problemi
cozebilirsiniz (5.5’e bakimz).

¢ Piezoelektrik aygitm durumu anormal olmasi
durumunda cahstirma elektrodunu kontrol ediniz
(5.6’ya bakimiz).

4. SAKLAMA

- Kaynak cihazini koruyucu bir kutuya (miimkiin oldugu
taktirde cihazla verilen kutuya) yerlestirin ve serin, kuru
ve iyi havalandirilmig bir yerde saklaymiz.

GUVENLIK YONERGELERI
(icinde gaz kartusu yerlestirilmis bir kaynak cihaz
icin gecerlidir)
*  Cihaz giines isinlarindan koruyunuz.
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e 50°C’den yiiksek bir sicakh@a maruz yerlerde
birakmaymz.
e Cocuklarm ulasamayacaklari yerlerde

5. BAKIM

* Herhangi diger bir bakim veya onarim islemi
yapmaya ¢calismamanizi tavsiye ederiz.

*  Yalmz orijinal OXYTURBO yedek parcalar1 ve
aksesuarlar kullammz.

*  Yedek parcalari bayinizden satin alabilirsiniz.

e Bu talimatlara 6zen gosterilerek tamir edilemez bir
hasarin meydana geldigi taktirde kaynak cihazim
bayinize iade ediniz.

5.1 GAZ KACAKLARI

- Cihazimzda gaz kacaklar1 var olmasi (gaz kokusu
hissedilmesi) durumunda sizdirmazligni  kontrol
islemini yapmak icin onu hemen acik havaya, kolay
yanicl maddelerden uzak, iyi havalandirilmig bir yere
getiriniz.

5.2 SIZDIRMAZLIGI KONTROL ISLEMI

- Kaynak cihazinin sizdirmazhigmi kontrol etmek igin
actk havada caligin ve alevi degil, sabunlu su veya ozel
detektorleri (Gascontrol, kodu: 405020) kullaniniz.

- Detektorii  kontrol edilmesi gereken bdlgeye
piiskiirtiiniiz.
Gaz kagaklari kabarciklar veya kopiik olugmasi
durumunda bulunuyor.

5.3 CONTAYI YENISI iLE DEGISTIRME iSLEMI

- Zarara ugramis contay1 yuvasindan kaldiriniz.

- Yeni contay1 yuvasina yerlestiriniz. Bu iglem sirasinda
kenarlarina diiz bir tornavida ile basin ve contay1 zarara
ugratmamaya ¢ok dikkat ediniz.

54 KARTUSUN DOLU OLUP OLMADIGINI
KONTROL iSLEMi

- Kaynak cihaz valfinin kapali oldugundan emin olun,
ayarlama diigmesini (4) saat yoniinde dondiiriiniiz.

- Swvi gaz giiriiltiistintin isitilip isitilmedigini kontrol
etmek icin kartusu calkalayiniz.

5.5 ENJEKTORU TEMIZLEME ISLEMi

- Beki saatin aksi yoniinde dondiirerek sokiiniiz.

- Enjektorii alti kogeli bir anahtar ile ¢ikariniz.

- Enjektorii deliginin igine iifleyerek temizleyiniz.

- Enjektorii yeniden takip iyi vidalaymiz.

- Sizdirmazlig1 kontrol ediniz (5.2’ye bakiniz).

- Beki yeniden takiniz.

A GUVENLIK YONERGELERI

e Enjektorii temizlemek icin igneler kullanmaymz.
Aksi taktirde kaynak cihaz1 zarara ugrayabilir ve
tehlikeli olabilir.

*  Tikamkhgim ortadan kaldirmak miimkiin olmadig
taktirde enjektorii yenisi ile degistiriniz.

5.6 PIEZOELEKTRIiK CALISTIRMA  AYGITI
ELEKTRODUNU KONTROL ISLEMI

- Piezoelektrik sistemle yapilacak isler icin elektrot ile bek
arasindaki mesafenin 4 ile 6 mm arasinda oldugundan
emin olunuz.

ONEMLI NOT: Bu el kitabinda bulunan sekillerin ayrintilarinmn

birkaci verilen cihazin ayrintilarina esit olmayabilir.

Firmamiz 6nceden haber vermeden degisiklik yapma hakkim sakh
tutar.



WHCTPYKIMHU 1O UCTIOJIB30BAHUIO U 00CTYKUBAHHIO

BHMMAHUE

BuuMarelIbHO IPOYNTAITE AAHHYI0 HHCTPYKIMIO, PEK/ie
YeM HCNOJb30BaTh NAsIbHYIO JIAMITY M COXpaHHTe e st
obpamenusi B OyaymeMm. B uMHCTPyKuMm copepikuTcs
Bcsl MH(OpPMAIMsl, HeOOXOAMMAsi ISl NPAaBHIBHOTO
MCNOJIb30BaHMs 0GOPY/I0BAHNUS BO H30€XkKaHMe ONACHOCTH
n ymep6a. OXYTURBO He HeceT O0TBETCTBEHHOCTH
3a KaKoy-1uéo ymeps, Npou3oLieuinii B pe3yJbTare
HENMPaBWILHOTO HCHOJB30BAHHSI 000PYAOBAHMS, HIN
BHECEHHe B Hero M3MeHeHuil.

CIIMCOK YACTEN

Onopa HIDKHEro KapTpujiKa

I'epmeTu3upytolLee yIIOTHEHHE

Onopa BepXHero KapTpuxa

Merammaeckas npyskKnHa st (PUKCALIH KapTpripKa
PerympoBouHasi ronoBKa

PykosiTka

WrxekTop

KonbLio perynmpoBky Bo3jryxa

Topenka ¢ 21

['openka nIocKoro miamMesu 570800
10.  MepHblit HAKOHEYHUK CBapouHOii ropenkn 570702
11. Cercoflam 570905
12. PykosiTKa 3aKuranus

13. YnepxuBaroLuii 3aKnum

14. DnekTpop Nbe303MeKTPUUECKOro 3amana

TEXHWYECKME JAHHBIE

ol

RN AU R P L

OXYLASER 505000 505100 505030

OXYLASER CTATBHOM 525000 525100

MakcumanbHast pabodast

Temneparypa 1.750°C  1.750°C 1.750 °C

ITbe30anexTpuyeckuit

3anai - ® -

AKkceccyapbl

Topenka miockoro

MJIaMEeHK OMIYst - [

MeHbli1 HAKOHEUHHIK

CBapOYHOI oSt - [}

TOpPesKN

Cercoflam OnIst - [ ]
Nuxekrop  Ilorpednenue

T'openka ¢ 21 0,28 MM 73 r/u

Cercoflam 0,28 MM 73 r/a

Bunmanne! Hesb3sl ycTaHOBUTH YKa3aHHbIE aKceccyapsl
HA MOJIEJIb € Mbe30PO3KHUIOM.

1TIOJAYA T'A3A

Hacrosiimast masnbHas namna momyvaet nuTanue ot 190-
IPaMMOBOTO  TPOKAIILIBAEMOro, ~ OYTaHOBOTO — ra30BOro
KapTpupKa, coorsercTytouiero EN 417 - tun 200.

Me1 pekomenpyem ucnons3osath kKaprpumk OXYTURBO,
mopens Byrau 190r.

NPENYNPEXIEHUSA
- Hcnonbsosanme npyrux  KapTpuKen
TPeCTABISTh ONACHOCTb.

MOXKeT
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- He ucnonb3yiite KapTpHKu ¢ BMSTHHAMH.

- yJJaJIVlTe N00ble  HAKJIENKH  WIN rpssp ¢
NPOKAJIBLIBAOUIEI0 HAKOHECYHUKA U YIUIOTHEHUS Ha
KoJInmake.

2.1IOAT'OTOBKA K PABOTE

2.1 Kak BCTaBUTD WJIM 3aMEHNTh KAPTPHIK

- IlposepbTe, uTOOBI KiamaH NasyibHON JamIbl ObLl
3aKPBIT, NOBEPHUTE PETYJMPOBOUHYIO TOJOBKY (4) 1O
4acOBOI CTpeJIKe.

IMasibHas TamMna ¢ MIACTHKOBBIM JlepiKaTelieM KapTpHKa

- IlonmHoCTbIO OTBUHTHUTE HIKHIOW YacTh (1) (puc. 1).

- BcraBbTe HOBYIWO NpOKJajKy (2), ecnm uMeromiascs
MOBPEK/IEHA UJTH OTCYTCTBYET.

- BcrasbTe HOBBIIT KapTpuaX (puc. 2).

- BHOBb 3aTgHUTE ONOPY HMXKHErO KapTpuxkKa Ha BCEM
npotskennu (1) (puc. 3).

ITagnpHas naMna co cTaabHBIM JAepiKaTesieM KapTPHIKa

- TlomHocTblo  OTBUHTHTE PYKOSITKY OT  CTAlLHOTO
JiepaKaTesis KapTpUjLKa.

- BcraBbre HOBYIO MpOKIaAKy (2), ecam uMeromascs
TNOBPEXK/IEHA UM OTCYTCTBYET.

- BoITamure MeTanmuecKyio Npy>KuHy U3 HIDKHE! YacTH
JiepKaTesist KapTpUjLKa.

- BcrasbTe HOBBIN KapTPH/K.

- BcraBbTe MeTamnmueckylo NpY:KUHY B HIDKHIOW
4acTh JiepXKaTelsi KapTpuXKa, u4ToObl 3a(pUKCHPOBATH
KapTPUILK.

- TloNHOCTBIO HABMHTUTE DYKOSITKY HA  CTAJIBHOI
fiepxarenb kapTpujpka (1a).
NPEAYNPEXIEHUSA
- 3amMeHa WIM BCTaBKa KapTpUAXKa JIO/DKHA

BBITIOJIHSATHCST B XOPOLIO BEHTHIIMPYEMOM MecTe,
NPEeANnOYTUTEIbHO BHE MOMEIIECHUSA BAAIN OT JIEFKO
BOCIUIAMEHSTIOINXCSl  MATEPHANOB WM  BEIECTB
U OT CBETAIMXCA HMCTOYHHUKOB TeEIIa (TaKl/lX KaK
OTKPBITOE TUIAMsI, TOPSIIHE CUTAPeThl, OTKPBIThIE
JNIEKTPUYECKHE CNUPAIM U T.J.) BAAJIH OT JIKOJed U
JKHBOTHBIX.

- IIpoBepbTe, YTOOBI KapTPHIK ObLT MYCTON A0 €ro
3aMeHbl (cM. 5.4).

- He ncnons3yiiTe nasipHyIo JaMiy, ecii NPOKJIagKa
(2) moBpexaeHa WM oTcyTeTByeT (cm. 5.3).

- JIns 3amMThl OKpYXKamlield cpefbl, BbIGpachIBaiTe
KapTpUIXK B (e30NacHOe MeCTO M MPEAN0YTHTENBHO
B KOP3HHY 151 Mycopa.

3. MHCTPYKIIUA 110 UCITIOJIb30BAHUIO

3.1 BKIIWYEHUE
ITagnpHas naMna ¢ Nbe303/1eKTPUYECKNM 3aNaI0M

- TloBepHurte peryiupoBOYHYIO TONIOBKY (4) Ha OfUH
000pOT B HANpPABJIEHUU MPOTHB YACOBOI CTPEJIKH.

- Cpagy Xe HaXMHTe Ha KHONKY 3amana, NoKa He
3aropuTCsl a3, BLIXOJSLIMIL U3 FOPEIIKH.
INasnpHas 1aMna ¢ 0GBIYHBIM 3aMAT0M

- IloBepHuTe pEryIMpOBOYHYIO TONOBKY (4) Ha OMH
000pOT B HANPABJIEHUU IPOTHB YACOBOI CTPEJIKH.

- 3axruTe ra3 npsMo y ropeski, ¢ IOMOLIBIO CIHUKH I
3QKHTANKIL.

3.2 PEI'YJIMPOBKA



TTnamst perympyeTcst myTeM MOBOPOTA PEryINPOBOYHON
rONOBKH (4).

3.3 BRIKJIIOYEHUE

TToBepHuTe peryampoBOUHYIO TONOBKY (4), MO YacoBoit
CTPeJIKE /10 MOMHOTO 3aKPbITHSI.

3.4 AKCECCYAPDBI

ITposepbTe, uTOOBI KiamaH TNasIbHON JIaMIbl ObLT
3aKpbIT, MOBEPHUTE PEryJMPOBOYHYIO TOJNOBKY (4) no
YaCOBOI1 CTpeJIKE.

OTBUHTUTE TOPEJIKY B HANpPABJEHUU NPOTUB YaCOBON
cTpenku (puc4).

"YcraHoBUTe HEOOXOAMMYIO FOPEIIKY , TIOTHO MPUKPYTUB
€€, TOJIbKO BPYUHYIO.

YcraHoBute TpedyeMblil akceccyap, MIOTHO NPUKPYTUB
€ro, TOJILKO BPYUHYIO.

IpoBepbTe ynioTHeHue (cM. 5.2).

NPEAYNIPEXKIEHNA
MasnpHasi namMma [OJDKHA — MCTONB30BAaThCH B
TOPH30HTAIBHOM TOJI0KEHHH.
IasnpHas 1amMna [0JKHA HCMOIb30BATHCS B XOPOLIO
BEHTHJIPYEMOM TOMEIIEHHN, BAAIM OT JIerKo
BOCIUIAMEHSIIOIIMXCS.  MATEPUANIOB WM  BEIECTB.
OnacHoctb noxkapa!
Korga nasabHas snamna 3aropurtcsi, paiTe ei
Harperbcsi B Tedenne 30 cekynn. Ecim nasmbHas
Jamna He GyAeT MOJHOCTBIO pa3orpera Wi OyAeT
PE3KO TepeMeleHa, OHA MOXKeT BCNBIXHYTh. Ecimn
Takoe CIYYUTCS, NMOAEPKUTE MASUVIBHYK) JlamMny B
BePTHKAJIBHOM TOJIOKEHNH B TeYeHHe HECKOIbKUX
CeKyHJI.
Bynyun 3a)KeHHOW, MasiibHasl JTaMIa HUKOrJa He
JOJDKHA 0CTaBaThCs (e3 MPUCMOoTpa.
IasuipHasi NamMma JOJDKHA BCerja PacnojaraThest
Ha 0e30macHOM pPACCTOSIHUM OT CTeH WM APYrHX
00'EKTOB.
PaGoTaiiTe Ha HEroprYeM OCHOBAHHH.
Bo Bpemsi cBapouHBIX paGoT HajeBaiTe 3aLIMTHbIE
0YKM M PYKaBHIBI ¢ Kparamu.
Buumanne! U3Geraite BIbIXaHWUS
BIMOB.
N3Geraiite neperpeBa camoil NasuIbHOM JIaMIbl,
KOrga miams MNOABOJMTCS CIMUIKOM OJIM3KO K
HarpeBaeMoMy 0O'BEKTY.
Bo Bpemss paGoTbl, 4YacTHM NAsUIBHOM JIAMIIbI
MOTYT [OCTHTaTh BbICOKHX Temmeparyp. Ilocie
BBIKJIOYEHUS [JaliTe el OCTBITh [0 BBINOJHEHHUS
KaKHX-]TH00 MAHHIY IS
OnacHo  UCHOJB30BaTh  MOBPEX[IEHHOE
HeNpaBUIIBHO paGoTaroiiee 060pyoBaHme.
B cayuae npoGiaem ¢ mopayed rasa, mpoBepbTe
HanMyue rasa B Kaptpupke (cM. 54). Ecim ras
nMeeTcsl, MPodJIeMa MOXKET ObITh pelleHa HMyTeM
OYMCTKH UHXKeKTopa (cM. 5.5).
Ecan B nbe303/1eKTPUYECKOM YCTPOVICTBE MMEKTCS
HenoJajiKu, IpoBepbTe NIEKTPOJ 3anajia (cm. 5.6).

CBapPOYHBIX

Wi

4. XPAHEHUE

TMomecture nasnbHyto Namny B €€ yNakoBKY (MM B
KOpOOKY) M XPaHHTE B MPOXIIAIHOM, CYXOM H XOpOLIO
BEHTHIINPYEMOM MecTe.

NPEAYNIPEXXIEHNS
Korpa kapTpuK BeTaBlieH B NasuIbHYIO JIAMITY
3amumainTe oT NPSMBIX COJTHEYHBIX JIyqeil.
He nopsepraiiTe BO3Je/CTBUIO TeMIepPaTyp Bbllle
50° C.
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JlepkaTh B MecTax, HETOCTYIHBIX ISl IETeM.

&

“JTIY KUBAHUE

He BbImomHsiiTe Kakoe-THGO O0GCIYKMBaHHE WIH
PEMOHT, KpOMe YKA3aHHBIX HITKe.

Hcnone3yiiTe TONBKO OpMIMHAJIBHBIE 3amacHble
yacti U akceccyapsl OXYTURBO.

3anacHple YaCTH MOXKHO TOJYYHTh Y Ballero
MOCTABINUKA.

B ciyyae HemonagoK, KOTOpbIE HEBO3MOKHO
YCTPaHHTh, ClIeAYsl TAHHBIM HHCTPYKLUSM, BEPHUTE
NasUIBHYIO JIAMITY BaleMy NOCTABLIHKY.

5.1 YTEYKH T'A3A

Ecmi Ha Bamiem 00OpY/IOBAHUM HMEETCSI yTeuKa rasa
(3amax ra3a) BbIHECUTE €r0 M3 MOMEILEHUs HEMEJIICHHO
B XOpOLIO BEHTWIMPYEMYIO 30HY, BHE HCTOYHUKOB
BO3TOPAHMs, [7Ie MOXKHO MPOBEPUTH YIIOTHEHHE.

5.2 ITPOBEPKA YIINIOTHEHUS

YrtoObl MPOBEPUTb YIUIOTHEHWE MAsUIbHON  JIAMIIBI,
cjieJ1aiiTe 3TO Ha OTKPBITOM BO3/lyXe U HE MCIOJIb3yiTe
Mams:  BOCHOJB3YHTECh  MbUIBHOW — BOAOM WM
CreuyanbHbIMU CPEICTBAMU [l ONpEfieNIeHNs YTeuKu
raza (Kop 'aszkonrposs: 405020).

Pacnibiire cpeficTBO 7isl MPOBEPKU yTEUYeK Ha 30HY,
TIOJUIE3KALI[YIO IIPOBEPKE.

Yreuka rasa BHJHA MO OOPA3OBAHMIO My3bIPHKOB MM
TEHbL.

5.3 BAMEHA ITPOKJIAIKH

BoiTaiyre M3HOLICHHYIO MPOKIAAKY M3 MecTa e
YCTAHOBKH.

BcraBbre HOBYIO MPOKJIAJKY HA MECTO, HAXKAB HA Kpast
C TIOMOII[BIO OTBEPTKIL C TUIOCKHM KAIIOM, CIIEJIST 38 TEM,
4TOObI HE TIOBPE/IUTD €€.

5.4 [TIPOBEPKA HAJINYMSA I'A3A B KAPTPUIIKE

[TposepbTe, 4TOObI KiIamaH MAsUIbHOM JaMMbl ObLT
3aKPbIT, MOBEPHUTE PErYJIMPOBOYHYIO TONOBKY (4) 1o
4acoBOI CTpeJIKe.

Crerka norpsicute, YtoObl YCIbIUATH IIyM KUJKOTO
rasa.

5.5 OYUCTKA MHXEKTOPA

OTBUHTATE TOPENIKY B HANPABIECHNN NPOTHB YaCOBOIL
CTPEJIKHL.

CHUMHMTE WHKEKTOP C TOMOLIBIO  LIECTHUTPAHHOTO
raevHoro KIIoYa.

OuncTTe MHKEKTOP MyTeM MPOJlyBKI OTBEPCTHS.
BHOBb yCTaHOBHTE HAa MECTO MHXKEKTOP M XOpOLIO
npuBuHTHTE ero. [IpoBepbTe ymotHenne (cMm. 5.2).
CHOBa yCTaHOBHUTE Ha MECTO FOPEJIKY.

NPEAYNPEXIEHUS
He wucnonw3yiite Wriasl miam GyJaBKM ISl OYHCTKH
WHKEKTOpa, MOBPEX/eHNe MOXKET NpPHBECTH K
TOMY, YTO MasuIbHAsl JIAMNa CTaHeT Tpe/CTABISATH
ONacHOCTb.
Ecim  3akymopka He MoXKeT OBITh YCTpaHeHa,
3aMeHHTe UHKEKTOP.

5.6 NIPOBEPKA 3JIEKTPOJIA
NBE303JIEKTPHYECKOI'O 3AITAJIA

[TpoBepbTe, YTOOBI PACCTOSIHIE MEXK/Y SNMEKTPOJIOM U
ropeskoit 66110 OT 4 10 6 MM.

Hpumeqaﬂue: HeKOTOEble JeTald Ha WLUIOCTPAuUsax MOryT
OTJIMYATHCSA OT JieTalied NMOCTaBjIsieMoro oﬁopyuonanuﬂ. Hama
KOMINAHHsI 0CTABIISIET 32 CO00M NpaBo U3MEHATH NPOAYKUHIO oe3
NpeIBapUTEILHOIO YBEJOMJIEHUS .



INSTRUCTIUNI PENTRU FOLOSIRE SI INTRETINERE

ATENTIE

Cititi cu atentie instructiunile urmatoare inainte de
folosirea aparatului si pastrati-le pentru uz viitor.
Instructiunile contin toate informatiile necesare pen-
tru corecta folosire a aparatului astfel incét sa se evite
pericole si daune. OXYTURBO nu va fi responsabili
pentru orice fel de dauna cauzata de folosirea
necorespunzitoare a aparatului sau de modificari
neautorizate.

LISTA PARTILOR COMPONENTE

1. Suport inferior al buteliei

2. Garniturd

3. Suportul superior al butelii

3a. Arc metalic pentru fixarea buteliei
. Buton de reglare a fldcarii

. Maner

. Ajutaj

. Inel de reglare a aerului

. Arzitor ¢ 21

. Arzdtor cu flacdra platd

10. Varf de sudat din cupru

11. Cercoflam

12. Tastd de aprindere

13. Oprire de sustinere

14. Electrod sistem de aprindere piezoelectrica

DATE TEHNICE

Neole LN Ro WU I

570800
570702
570905

OXYLASER 505000 505100 505030
OXYLASER IRON 525000 525100
Maxima temperatura
de functionare 1.750 °C 1.750°C  1.750 °C
Aprindere piezoelectricd - L] -
Accesorii
Flacara plata
arzitor optional -
Varf de sudat din cupru optional - (]
Cercoflam optional -

Ajutaj Consum
Arzitor ¢ 21 0,28 mm 73 g/h
Cercoflam 0,28 mm 73 g/h

Atentie! Accesoriile nu pot fi montate pe tipul cu aprin-
dere piezoelectrica.

1. ALIMENTAREA CU GAZ

Acest aparat este prevazut pentru folosirea in combinatie
cu butelii de gaz butan de 190g de tip cu cuplarea la aparat
prin strapungere, in conformitate cu EN 417 - tip 200.

Se recomandd folosirea buteliilor OXYTURBO modelul
Butan 190g.

PRECAUTII
- Folosirea altor tipuri diverse de butelii poate fi
periculoasa.
- Nu folositi butelii deformate.
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- indepﬁrtagi etichete si praf de pe punctul de
strapungere al buteliei si scoateti protectia de pe
partea bombata.

2.FOLOSIREA APARATULUI

2.1 CUPLAREA SAU SCHIMBAREA BUTELIEI

- Asigurati-vd ca robinetul de reglare al gazului pe par-
tea mobild a aparatului sa fie complet inchis, eventual
rotind butonul (4) in sens orar.

Aparat cu suportul buteliei din plastic

- Desfaceti complet partea inferioard (1) (fig. 1).

- Inlocuiti garnitura (2) daca este stricatd sau lipsa

- Puneti la loc noua butelie (fig. 2).

- Strangeti partea inferioard a suportului buteliei (1)
(fig. 3).

Aparat cu suportul buteliei metalic

- Desurubati complet méanerul din suportul metalic al
buteliei.

- Inlocuiti garnitura (2) dacd este stricatd sau lipsd

- Scoateti arcul metalic din fundul suportului buteliei.

- Introduceti noua butelie.

- Introduceti arcul metalic pe fundul suportului buteliei
pentru a fixa noua butelie.

- Strangeti bine méanerul pe suportul metalic al buteliei
(1a).

A PRECAUTII

- Inlocuirea sau montarea buteliei trebuie ficute in
aer liber sau intr-o zona bine aerisita, departe de
materiale sau substante inflamabile si de surse de
caldurd (precum flicari deschise, tigari aprinse,
etc.) si departe de persoane si animale.

- Asigurati-va ca butelia sa fie goala inainte de a-o
inlocui (a se vedea 5.4).

- Nu folositi aparatul daca garnitura (2) este stricata
sau lipseste (a se vedea 5.3).

- Pentru ocrotirea mediului inconjorator, aruncati
buteliile uzate in locuri sigure si de preferinta in
cosurile de gunoi special prevazute.

3. INSTRUCTIUNI DE FOLOSIRE

3.1 APRINDEREA
Aparat cu aprindere piezoelectrica

- Rotiti butonul de reglare a gazului (4) o turd completa
in sens antiorar.

- Apdsati tasta de aprindere pana cand gazul ce iese din
arzdtor se aprinde.
Aparat cu aprindere normala

- Rotiti butonul de reglare a gazului (4) o turd completa
in sens antiorar.

- Aprindeti gazul la arzitor folosind un chibrit sau o
brichetd.

3.2 REGLAREA
- Flacdra se regleaza prin rotirea butonului de reglare

).

3.3 STINGEREA
- Rotiti butonul de reglare (4) in sens orar pand se inchi-
de complet.



3.4 ACCESORII
Asigurati-va ca robinetul de reglare al gazului de pe
partea mobild a aparatului sd fie complet inchis, even-
tual rotind butonul (4) in sens orar.

- Desurubati arzatorul rotindu-1 in sens antiorar.

- Montati arzdtorul dorit insurubandu-l numai cu
mana.

- Montati accesoriul dorit ingurubandu-l numai cu
mana.

- Controlati garnitura (a se vedea 5.2).

PRECAUTIIL

- Aparatul trebuie folosit numai 1in pozitie
orizontala.

- Aparatul de suduri cu gaz trebuie folosit numai
in zone bine aerisite, departe de materiale sau
substante inflamabile. Pericol de foc!

- Odata ce flacara a apirut, lasati ca piesa sa se
incalzeasca timp de 30 secunde. Daca aparatul
nu ajunge la temperatura normald de lucru sau
este miscat brusc, se pot produce scanteii. In acest
caz, tineti partea mobilad a aparatului in pozitie
verticala pentru citeva secunde.

- Cand este aprins, aparatul nu trebuie lisat
niciodata nesupravegheat.

- Aparatul trebuie intotdeauna mentinut la o
distanta de siguranta de pereti sau alte obiecte.

- Lucrati pe o bazi de material neinflamabil.

- In timpul lucrului, purtati ochelari si manusi de
protectie.

- Atentie! Evitati de a respira fumurile care se pro-
duc in timpul sudurii.

- Evitati supraincalzirea aparatului cand flacira
este prea aproape de obiectul care trebuie incalzit.

- Intimpul lucrului, unele parti ale aparatului ajung
la o temperaturi foarte ridicata, asa ca dupa stin-
gerea flacarii lasati aparatul sa se raceasca inainte
de a-] atinge.

- [Este periculoasa folosirea aparatului in
caz de defectiuni sau daca nu functioneaza
corespunzéitor.

- In caz de probleme cu alimentarea gazului,
controlati daca butelia mai contine gaz (a se vedea
5.4). Daca mai este gaz in butelie, problema poate
fi rezolvata curitind ajutajul (a se vedea 5.5).

- In caz de defectiuni la sistemul de aprindere
piezoelectrica, controlati electrodul respectiv (a se
vedea 5.6).

4. PASTRAREA APARATULUI

- Dupa terminarea lucrului, reambalati aparatul in am-
balajul sdu si pastrai-1 intr-un loc rece, uscat si bine
aerisit.

PRECAUTII
Cand butelia este cuplata la aparat
- Protejati aparatul de lumina solara directa.
- Nu expuneti aparatul la temperaturi mai mari de
50° C.
- Nu lasati aparatul la indaméana copiilor.

5. INTRETINERE

- Nu efectuati operatii de reparatie sau intretinere
decat urmatoarele.

- Utilizati numai piese de schimb si accesorii origi-
nale OXYTURBO.

- Piesele de schimb originale sunt disponibile la ma-
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gazinul unde ati cumparat aparatul.

- Daca apar defectiuni care nu pot fi reparate
urmarind aceste instructiuni, duceti aparatul ina-
poi la magazinul unde l-ati camparat.

5.1 SCURGERI DE GAZ

- Dacd apar scurgeri de gaz (miros de gaz), puneti ime-
diat aparatul intr-o zona bine aerisitd, departe de surse
de cdldurd, unde va fi posibild controlarea garniturii.

5.2 CONTROLAREA GARNITURIIL
Pentru a controla garnitura, lucrati in aer liber §1 nu
folositi niciodatd o flacdra: trebuie folositd apd cu
sdpun sau solutii special concepute pentru detectarea
scurgerilor de gaz (Gascontrol cod 405020).

- Stropiti solutia de detectare a scurgerilor de gaz pe
zona care trebuie controlata.

- Scurgerile de gaz sunt detectate prin aparitia bulelor
sau spumei.

53 INLOCUIREA GARNITURII

- Scoateti vechea garniturd din locasul ei.

- Puneti noua garniturd in locasul ei apasand pe margi-
nile ei cu o surubelnitd cu lama plata fiind atenti sa nu
o deteriorati.

54 CONTRQLAREA CANTITATII REZIDUALE
DE GAZ IN BUTELIE

- Asigurati-va ca robinetul de reglare al gazului pe par-
tea mobild a aparatului sa fie complet inchis, eventual
rotind butonul (4) in sens orar.

- Scuturati butelia pentru a controla ca zgomotul produs
de gazul lichid Inauntru sa se auda.

5.5 CURATAREA AJUTAJULUI
Decuplati arzdtorul rotindu-1 in sens antiorar.

- Demontati ajutajul folosind o cheie exagonala.

- Curatati ajutajul sufland aer in orificiul lui.

- Remontati ajutajul stringandu-1 bine. Controlati gar-
nitura (a se vedea 5.2).

- Remontati arzdtorul.

A PRECAUTII

- Nufolositi ace pentru curatarea ajutajului doarece
s-ar putea deteriora si folosirea aparatului ar deve-
ni periculoasa.

- Daca ajutajul nu poate fi desfundat, inlocuiti-1.

5.6 CONTROLAREA ELECTRODULUI SISTE-
MULUI DE APRINDERE PIEZOELECTRICA

- Asigurati-va ca distantd intre electrodul si arzatorul sa
fie cuprinsd intre 4 §i 6 mm.

N.B. Unele detalii ale ilustratiilor pot diferi fata de aparatul care
se afla in posesia D.voastra. Producitorul isi rezerva dreptul de a
modifica propriile produse fara preavertizare.
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